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a DA

La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello: KJ 44/LS - Rivettatrice oleopneumatica - Utilizzo: per inserti filettati M4+M8, Numero di serie: vedi retro copertina, alla quale
questa dichiarazione si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezzadella “Direttiva Macchine 2006/42/CE (e successive modificazioni ed integrazioni)” e “Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
La persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso la Far S.r.l., con sede in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia -
Bologna - Italy.

@

The undersigned Far S.r.l., having its office in Via Giovanni XXII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - ltaly, herewith
DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine Type: KJ 44/LS - Hydropneumatic tool - Application: for blind rivet nuts M4+M8, Serial number: see back cover which is the object of this declaration
complies with the basic safety requirements estabilished in the “Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge (and subsequent amendments and integrations)” and “Supply of Machinery (Safety)
Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
The person who is authorized to create the technical brochure is Massimo Generali, /o Far S.r.l., head office in Via Giovanni XXIll, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La société Far S.r.l. soussignée avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse Modele: KJ 44/LS - Machine a sertir oléopneumatique - Utilisation: pour inserts filetés M4=M8, Numéro de série: voir la dos couverture a laquelle cette
déclaration se rapporte est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par la”Directive Machines 2006/42/CE et modifications et intégrations successives” et “Supply of Machinery
(Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
La personne autorisée a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR S.r.l., avec siége a Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - F__raz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die Nietmaschine Typ: KJ 44/LS - Hydraulisch-pneumatisches Nietwerkzeug Anwendung: fiir Blindnietmuttern M4+M8, Seriennummer siehe Riickseite
auf das sich diese Erklarung bezieht, den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der “Maschinenrichtlinie 2006/42/CE (und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entsprichtund)” und
“Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.I., mit Sitz in Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

@ La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora Modelo: KJ 44/LS - Remachadora oleoneumatica - Empleo: para remaches roscados M4+M8, Nimero de serie: ver la contratapa a la cual la
presente declaracion se refiere corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos por la “Directiva Maquinas 2006/42/CE (y sucesivas modificaciones e integraciones)” y “Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”.
La persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo Generali, cerca FAR S.r.I., con sede en Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy.

Firma FAR S.r.| z siedziba w Via Giovanni XXIlI, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DEKLARUJE
na whasng i wytaczna odpowiedzialnosc, ze nitownica Model: KJ 44/LS - Nitownica oleopneumatyczna - Zastosowanie: do nitonakretek gwintowanych M4+M8, Numer seryjny patrz tylna okfadka do ktdrej odnosi sie niniejsza
deklaracja, jest zgodna z wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez “Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz (z pdzniejszymi zmianami i uzupefnieniami)”i“Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597
“Osoba upowazniona do utworzenia dokumentagji technicznej to Massimo Generali z firmy Far S.r.l. majacej siedzibe w Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy”.

Hinenopnucasiueeca Far S.r.l., ¢ Mectonaxoxaenvem 8 Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
3AABNAET
M0A CBOI MCKMIOUNTENbHYI0 0TBETCTBEHHOCTb, UTO 3aknenouHuk mogenu KJ 44/LS - MacnaHo-nHeBMaTyecKkuil 3aknenoyHblii MHCTPYMeEHT Mcnonb3oBaxue:
BCTaBOK C pe3b6oii o1 M4 fo M8, cepuiiHblit HOMep: CM. Ha BHYTPEHHeil CTOpoHe 067103KKI, K KOTOPOMY 3T0 3aABJIEHe OTHOCUTCA, COBMI0AAET 0CHOBHbIE TpeboBaHUA 6e30MacHOCTI, M0 AMPEKTUBI
1o MawwnHHomy obopyaoBaxuio 2006/42/CE (n nocneayiowmmu mogudukaumnamu u gononHexuamu”) u“Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597".
YNONHOMOUEHHbIM NMLOM JNA CO3AaHNA TeXHUUECKOil 0KyMeHTaum ABAseTcA rocnogut (Massimo Generali), B ronoBHom oduce Komnanuw Far S.r.l., koTopbiil pacnonoxen no agpecy: Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto
Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy

A sociedade Far S.r.l. abaixo assinada, com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore - 40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy,
DECLARA
sob sua exclusiva responsabilidade que a rebitadora Modelo: KJ 44/LS - Rebitadora 6leo-pneumatica
Uso: para insertos roscados M4-M8, nimero de série: ver parte traseira da capa a qual esta declaragdo é referida, estd em conformidade com os requisitos essenciais de seguranga prescritos da
“Diretiva de Maquinas 2006/42/CE (e sucessivas modificacdes e integracdes)” e “Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 — UK SI 2008 No. 1597”
A pessoa autorizada a elaborar a brochura técnica é Massimo Generali, da Far S.r.l., com sede em Via Giovanni XXIII, 2 - Fraz. Quarto Inferiore -40057 - Granarolo Emilia - Bologna - Italy

Quarto Inferiore, 01-04-2021 /@ﬁ//

Far S.r.l. - Massimo Generali

(Chairman of the Board of Directors) / (Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Président du Conseil d’Administration) / (Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion) / (Prezes Zarzadu)

(Npeacenarens Aamunuctpatustoro Cosera) / (Presidente do Conselho de Administracdo)
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GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a
12-month warranty. The tool warranty
period starts on the date of delivery to
the buyer, as specified in the relevant
document. The warranty coversthe user/
buyerprovided thatthe tool is purchased
through an authorized dealer and only
if it is used for the purposes for which
it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or
maintained as specifiedintheinstruction
and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.l. shall
undertake solely to repairand/or replace
the components it judges to be faulty.

(e )

GARANTIA

Las remachadoras FAR cuentan con
garantia de 12 meses. El periodo de
garantia de la herramienta comienza
en el momento de su comprobada
recepcion de parte del comprador. La
garantia protege al usuario/comprador
cuando la herramienta es adquirida a
través de un revendedor autorizado
y solo cuando es utilizada para los
usos previstos segin su disefio. La
garantia no es valida si la herramienta
no es utilizada o no es sometida a
mantenimiento de conformidad con
las especificaciones del manual de
instrucciones y mantenimiento. En caso
de verificarse defectos o averias, FAR
S.r.l. se compromete Unicamente a
reparary/osustituir,asupropiaexclusiva
discrecion, los componentes estimados
como defectuosos.

@

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da
garanziadi12mesi. ll periododigaranzia
dell'attrezzo decorre dal momento della
sua comprovata ricezione da parte
dell'acquirente. La garanzia copre
I'utente/acquirente quando I'attrezzo
vieneacquistatoattraversounrivenditore
autorizzatoesoloquandovieneimpiegato
pergliusiperiqualié stato concepito. La
garanzia non & valida se I'attrezzo non
viene utilizzato e se nonviene sottoposto
a manutenzione come spcificato nel
manuale di istruzione e manutenzione.
In caso di difetti o guasti la FAR S.r.l.
si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire,apropriadiscrezioneesclusiva,
i componenti giudicati difettosi.

GWARANCJA

Nitownice FAR sa objete 12-miesieczng
gwarancja. Okres gwarancyjny rozpoczyna
sie w chwili poswiadczonego odbioru
narzedzia przez klienta. Uzytkownikowi
/ kupujacemu przystuguje gwarancja,
jesli narzedzie zostato zakupione u
autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie
z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jedli narzedzie nie jest
uzywanie lub jedli nie jest poddawane
pracom konserwacyjnym opisanym
w instrukcji obstugi i konserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FARS.r.l.
zobowiazuje sie wylgcznie do naprawy i/
lub wymiany, wedtug wtasnego uznania,
komponentéw uznanych za wadliwe.

LF)

GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie
pendant 12 mois. La période de garantie
de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en
prend possession. La garantie couvre
|'utilisateur/acquéreur quand I'outil
est acheté chez un revendeur agréé et
uniquement quand il est utilisé aux fins
pourlesquellesilaété congu. Lagarantie
n'estpasvalable sil'outil n'est pas utilisé
ets'iln'estpassoumisal'entretientel qu'il
est spécifié dans le manuel d'utilisation
et d'entretien. En cas de défauts ou de
pannes, la société FAR S.r.l. s'engage
uniquement a réparer et/ou a remplacer,
a sa seule discrétion, les composants
jugés défectueux.

TAPAHTUIHBIE OBA3ATENbCTBA

3aKnénoyHble NHCTPYMeHTbI NPOU3BOACTBA GUPMbI
Far umetot rapaHTuio Ha cpok 12 mecaues.Mepuoa
rapaHTHitHOro 06CNYXNBaHNA HaunHaeTcA ¢
MOMeHTa J0KyMeHTanbHo NOATBEPXAHHOTO haKTa
nonyyeHus npubopa nokynatenem. lapautuitHoe
0043aTeNbCTBO PacMopocTpaHAeTca Ha npubop,
npuHaanexaliunit nonb3oBatento/nokynatenio
npu ycnouu, yto npubop 6bin npuobpeteH y
opuLManbHOro AUCTpubbloTopa M TOAbKO ANA
NpefyCMOTPeHHOrO B PyKOBOACTBE N0 3KCTTyaTaLum
11 TeXHUYeckomy 00CTyKIBaHNIO UCMONb30BaHUA.
fapaHTnitHoe 06A3aTenbCTBO cyuTaetca
PacTOPrHyTbIM, ecin Npr6op He UCMONb3yeTca U
He No/JBepraeTca TeXHUYeCKOMy 006CTyX1BaHMIO
B CTPOTOM COOTBETCTBUU C UHCTPYKLUAMU B
PYKOBOACTBE MO 3KCMAyaTaLuu U TeXHNYeCKomy
obcnyxuBanuio. Mpu Hanuyun bpaka uau
nospexpeHuit Komnanua Far S.r.l. 6eper Ha ce6s
TONbKO 00A3aTeNbCTBO MOYMHUTD U/UNN 3aMEHUTb
Te JleTanu, KoTopble, 0 CO6CTBEHHOMY YCMOTPEHMIo,
6yneT cuntatb 6pakoBaHHbIMM.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird
eine Garantie von 12 Monaten gewahrt.
Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment, in dem der Kaufer das Gerét
nachweislichin Empfang genommen hat.
Die Garantieistnurgiiltig, wenndas Gerét
beieinem Vertragshdndlererworbenund
ausschlieBlichzudenZweckenverwendet
wird, fiir die es konzipiert wurde. Die
Garantie wird unglltig, wenn das Gerat
nicht in Einklang mit den Anweisungen
in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendet und gewartet wird. Die
Firma FAR s.r.lI. verpflichtet einzig zur
Reparatur bzw. zum Austausch, nach
ihrem ausschlieBlichen Ermessen,
der Komponenten, die fiir mangelhaft
befunden werden

GARANTIA

Asmaquinasderebitar FAR sdo cobertas
porumagarantiade 12 meses. O periodo
de garantia do aparelho inicia a partir do
momento da sua rececdo comprovada
por parte do cliente. A garantia cobre
0 utilizador/cliente quando o aparelho
¢ adquirido por meio de um revendedor
autorizadoeapenas quando é usado para
0S usos para os quais foi concebido.
A garantia ndo é valida se o aparelho
nao for usado e se nao for submetido
a manutencdo como especificado no
manual de instrugdes e manutengdo. Em
caso de defeitos ou avarias a FAR S.r.l.
compromete-se apenas a reparar e/ou
substituir,conforme o seujulgamento, 0s
componentes considerados defeituosos.
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CAUTION!!!

All the operations must be done in
conformity withthe safety requirements,
in order to avoid any consequence for
your and other people’s security and to
allow the best tool work way.

SAFETY MEASURES AND
REQUIREMENTS

Read the instructions carefully before using
the tool.

For all maintenance and/or repairs please
contact FAR s..I. authorized service centers
and use only original spare parts. FAR s.r.l.
may not be held liable for damages from
defective parts caused by failure to observe
what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on
our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

e The tool must be used only by expert
workers.

A protective visor and gloves must be put
on when using the tool.

Use equipment recommended in the
maintenance chapter to do any maintenance
and/or regulation of the tool.

For topping up the oil, we suggest using
only fluids in accordance with the features
specified in this working book.

If any drop of oil touches your skin, you
must wash with water and alkaline soap.

The tool can be carried and we suggest
putting it into its box after using.

The tool needs a thorough six-monthly
overhaul.

There are no special requirements for
storage.

Repairing and cleaning operations must be
done when the tool is not fed.

 If it is possible, we suggest a safety
balancer.

ATTENZIONE!!!

La mancata osservanza o trascuratezza
delle seguenti avvertenze di sicurezza
pud avere conseguenze sulla vostra
o altrui incolumita e sul buon
funzionamento dell’utensile.

AVVERTENZE E MISURE
DI SICUREZZA

Leggere attentamente le istruzioni prima
dell’'uso.

Per le operazioni di manutenzione e/o
riparazione affidarsi a centri di assistenza
autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali.
La FAR s.r.I. declina ogni responsabilita
per danni da particolari difettosi, che si
dovessero verificare per inadempienza di
quanto sopra (Direttiva CEE 85/374).

L'elenco dei centri di assistenza é disponibile sul
ns. sito web:
http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Siraccomanda I'uso dell’utensile da parte
di personale specializzato.

e Usare durante I'impiego dell’utensile,
occhiali o visiere protettive e guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione e/0
diregolazione dell'utensile utilizzare gli accessori
in dotazione e/o le attrezzature commerciali
indicate nel capitolo Manutenzione.

Per le operazioni di carica olio usare
solo fluidi con caratteristiche indicate nel
presente fascicolo.

In caso di perdite accidentali di olio che
dovessero venire a contatto con la pelle,
lavarsi accuratamente con acqua e sapone
alcalino.

L'utensile pud essere trasportato a mano
ed & consigliabile dopo I'uso riporlo nel
proprio imballo.

Non esistono particolari prescrizioni per lo
stoccaggio o 'immagazzinamento.

Si consiglia ai fini di un corretto
funzionamento della rivettatrice, una
revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia
dell’utensile dovranno essere eseguiti con
macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, I'uso di un
bilanciatore di sicurezza.

@

ATTENTION!!!

Le non respect des instructions
suivantes peut avoir des conséquences
désagréables pourvous-mémes etpour
I’'intégrité d’autrui.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE
SECURITE

Lisez avec soin la notice avant 'usage.

Pour les opérations d’entretien et/ou
réparations, adressez-vous aux centres de
service apres-vente autorisés de FAR s.r.1. et
n'utilisez que des pieces détachées originales.
FARs.r.1. décline toute responsabilité pour les
dommages dus a des piéces défectueuses
qui interviendraient suite au non-respect de la
notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

Laliste des centres d’assistance est disponible sur
notre site internet
http://www.far.bo.it ( Organisation )

e L'outil de pose doit étre utilisé par le
personnel spécialisé.

¢ Avant I'usage, il faut se munir d’une visiére
et de gants de travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de 'outil de
pose, se servir des équipements indiqués
dans le chapitre “ENTRETIEN”.

* Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser
les fluides indiqués dans ce dossier.

e En cas de fuites imprévues de huile
(au contact de la peau), il faut se laver
soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

 Loutil de pose peut étre transporté & main
et il doit étre remis dans sa boite aprés
I'usage.

e |l n’y a pas de prescriptions particulieres
pour le stockage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de
I'outil, nous vous suggérons de le réviser
tous les six mois.

« |l faut faire la réparation et le nettoyage de

I'outil quand il n’est pas alimenté.

* Si possible, il faudrait utiliser des
équilibreurs de sécurité.
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ACHTUNG!!!

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt
werden, um die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu gewéhrleisten
und die beste zu erreichen.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND
ANWEISUNGEN

Die Anleitung vor Gebrauch des Gerats
aufmerksam lesen.

Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten
von den autorisierten Kundendienststellen
von FAR s.r.l. ausfiihren lassen und
ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fir durch
defekte Teile verursachte Schaden, sofern
diese auf die MiBachtung der o.g. Vorschrift
zuriickzufihren sind (Richtlinie 85/374/EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter
unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern
ben(itz werden.

e Bei Gebrauch des Werkzeuges sind
Schutzbrille und Handschuhe zu
verwenden.

 Verwenden Sie nur Ausriistungen die in der
Betriebsanleitung empfohlen sind, wenn
Sie am Werkzeug Instandsetzungen und
Regulierungen durchfiihren.

+ Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die
den empfohlenen Olen des Handbuches
entsprechen.

* Falls Sie Ol auf die Haut bekommen,
waschen Sie die mit Wasser und Alkaliseife
ab.

e Wir empfehlen das Werkzeug nach
Gebrauch in die Kassette zu geben, in der
es auch transportiert werden kann.

* Es gibt keine besonderen Anforderungen
fiir die Lagerung.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate

griindlich iiberholt werden.

e Reparatur und Reinigung bei nicht
angeschlossenem Gerat durchfiihren.

e Wenn notwendig verwenden Sie einen
Sicherheits-Balancer.
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ATENCION!!!

Nocumplirodespreciarlasadvertencias
de seguridad puede perjudicar su
incolumidad o la incolumidad de otras
gentes y también el funcionamiento
del equipo.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE
SALVAGUARDIA

Leer atentamente las instrucciones antes
del uso.

Para las operaciones de mantenimiento
y/o reparacion, dirigirse a centros de
postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales.
FARs.r.1. declina cualquier responsabilidad por
dafios ocasionados por piezas defectuosasy si
no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible
en nuestro sitio web
http://www.far.bo.it ( Organizacion )

* El equipo tiene que ser empleado sélo por
personas especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha
de ponerse gafas protectoras o visieras y
guantes.

Para efectuar las operaciones de manutencion
y/o el ajuste del equipo emplear los accesorios
en dotacién y/o los utensilios comerciales
describidos en el capitulo Manutencion.

Al efectuar las operaciones de carga
aceite se recomienda emplear sélo fluidos
segun las caracteristicas indicadas en eso
fasciculo.

En caso de pérdidas casuales de aceite que
entren en contacto con la piel se aconseja
limpiar la piel cuidadosamente con agua y
jabén alcalino.

Es posible transportar la herramienta a
mano pero, después su utilizacion, se
aconseja volver a colocarla en su embalaje.

No hay requisitos especiales para el
almacenaje.

Para el correcto funcionamiento de la
remachadora se aconseja su revision
semestral.

Se ha de cortar siempre la alimentacion
de corriente antes de ponerse a hacer
reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

¢ Se aconseja, si posible, el empleo de un
balancin de seguridad.

Nieprzestrzeganie lub zaniedbanie
ponizszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa moze mie¢ wptyw na
Paristwa bezpieczeristwo lub innych oséb
oraz moze skutkowa¢ nieprawidtowym
dziataniem narzedzia.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznan sie z
niniejsza instrukgja.

« W przypadku koniecznosci  serwisowania
narzedzia, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym  przedstawicielem  firmy
FAR; uzywac tylko oryginalnych czesci
zamiennych, firma FAR nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci  za wypadki  powstate
na skutek niewlasciwego uzycia narzedzia
(Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na
naszej stronie internetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

«+ Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez
odpowiednio przeszkolone osoby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw
ochronnych oraz rekawic.

« W trakdie czynnosci serwisowych nalezy
stosowac klucze z wyposazenia narzedzia, lub
inne akcesoria o ktorych mowa w rozdziale
“Konserwacja” w niniejszej instrukgji.

« Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o
parametrach podanych w instrukgji.

« W razie kontaktu skory z olejem nalezy umy¢
rece mydtem alkalicznym.

« Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie,
po skoficzonej pracy zaleca sie jego
przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.

+ W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca
sie jego kwartalna konserwacje i przeglad.

« Brak specjalnych wymagan dotyczacych

przechowywania lub magazynowania.

« Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia,
nalezy wykonywac przy wytaczonym narzedziu.

- Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie
narzedzia na balanserze.

D

BHUMAHUE!

HencnonHeHne unu urHopupoBaHue
cnepylowWwmx npasun no 6esonacHocTy
MOXeT MMEeTb cepbe3Hble NOCNeACTBUA
ANA Bawweii 6esonacHocTn

MPEAYNPEXAEHNA
W MEPbI BE30MACHOCTH

BHUMaTenbHO 03HaKOMTeCb C UHCTPYKLMAMH
nepes UCnonb3oBaHuem.

Qna yxopa wan/w NOYMHKM  [BOBepbTeCH
YNONHOMOYEHHbIM OpucHbIM LeHTpam FAR
s.r.l. v wucnonb3yiite TONbKO MOJNUHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He Geper Ha ceba
OTBETCTBEHHOCTb B CNlyyae MOBPeX/eHUit
HaHeCeHHbIX npu CMONb30BaHNM
AedekTHbIX 3anyacteii, 06HapyeHHbIX M3-3a
HeUCMoNHeHNA BblLueykasaHHoro (lupekTusa
EIC85/374).

CNUCOK CepBUCHBIX LLEHTPOB NpUBeAeH Ha
Halem Be6-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )

- CoBeryeM  [JOBepATb  UCMONb30BaHMe
UHCTPYMEHTA CMEUNANbHO MOATOTOBNIEHHOMY
nepcoHany.

Wcnonb3ayiite  npegoxpaHuTeNbHble  0UKM
WM MacKu 1 NepyaTku BO Bpema pabotbl ¢
UHCTPYMEHTOM.

« [InA yxoma W/unu perynauMM WHCTpyMeHTa
UCNOAb3yITe NPUHAZNEXRHOCTY U3 OCHALLEHNA

WMan - KOMMepueckie  npucnocobnenms
yKkasaHHble B pasgene 06 Yxome 3a
NHCTPYMEHTOM.

« [nA JONMBKA Macna UCMonb3yiiTe TONbKO
KUIKOCTU € XapaKTepUCTUKaMU YKa3aHHbIMM B
[aHHoii bpoLutope.

B cnyuae HenpeZiBUAeHHDIX yTeuek Macna 1 ero
KOHTaKTa C KoXeil, akkypaTHO CMoiiTe ero npu
MOMOLLY BOAbI 11 LYENOYHOTO Mbia.

+ [laHHbIii  MHCTPYMEHT MOXHO NepeHocuTb
BPYYHylo, NoCe ero WCMonb3oBaHWA Mbl
COBETYeM KNacTb ero B yNakKoBky.

+ Her ocolbix TpeGoBaHMii K XpaHeHmio W
CKNapMpoBaHuIo.

- [Inn NpaBuAbHOTO  YHKUMOHMPOBAHMA
UHCTPYMEHTa  HEoOX0AMMa  TWlaTeNlbHas
npoBepKa Kaxaoe nonyroaue.

. I'Iposepbre, UTO WHCTPYMEHT He MOAKINIYEH K
NUTaHNI, NpeXae Yem HauynHaTb ero YKUCTKy
WNU NOYNHKY.

« (oBetyem, Npu BO3MOXKHOCTH, MOJb30BATHCA
6anaHcupom.
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A inobservancia ou negligéncia das
seguintes adverténcias de seguranca
pode ter consequéncias na seguranca dos
operadores e no bom funcionamento da
ferramenta.

ADVERTENCIAS E MEDIDAS DE
SEGURANGA

Ler atentamente as instrugdes antes do
uso.

Para as operagdes de manutencdo e/
ou reparacdo dirigir-se a centros de
assisténcia autorizados pela FAR s.r.l. e usar
exclusivamente as pecas sobressalentes
originais. A FAR s.r.l. ndo se responsabiliza
por danos ou pecas defeituosas ocorridas
por incumprimento do texto acima indicado
(Diretiva CEE 85/374).

A lista dos centros de assisténcia esta
disponivel no nosso website
http://www.far.bo.it ( Organizacéo )

* Recomenda-se 0 uso da ferramenta por
parte de pessoal especializado.

* Durante o uso da ferramenta usar dculos
ou viseiras de protecdo e luvas.

« Para realizar as operaces de manutencao
e/ou regulacdo da ferramenta usar
0s acessorios fornecidos e/ou 0s
equipamentos comerciais indicados no
capitulo Manutencdo.

* Para as operagdes de carregamento de 6leo
usar apenas fluidos com caracteristicas
indicadas no presente fasciculo.

* Em caso de vazamentos acidentais de 6leo
que entrem em contacto com a pele, lavar
atentamente com dgua e sabao alcalino.

« A ferramenta pode ser transportada 8 mao
e, depois do uso, recomenda-se recoloca-
la na sua embalagem.

¢ Ndo hd requisitos especiais para
armazenamento.

« Para o correto funcionamento da maquina
de rebitar, recomenda-se uma revisao
semestral.

* As intervengOes de reparagdo e limpeza
da ferramenta devem ser realizadas com
a maquina ndo alimentada.

* Recomenda-se, sempre que possivel, 0 uso
de um balanceador de seguranga.
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CAUTION!!

All the operations must be done in
conformity withthe safety requirements,
in order to avoid any consequence for
your and other people’s security and to
allow the best tool work way.

If the A-weighted emission sound pressure
level is more than 70 dB (A), you must
use some hearing protections (anti-noise
headset, etc.).

The workbench and the work surface must
be always clean and tidy. The untidy can
cause damages to people.

Do not allow unauthorized persons to use
the working tools.

Make you sure that the compressed air
feeding hoses have the correct size to be
used.

Do not carry the connected tool by pulling
the hose. The hole must be far from any
heating sources or from cutting parts.

Keep the tools in good conditions; do not
remove either safety parts or silencers.

After repairing and/or adjusting, make sure
you have already removed the adjusting
spanners.

Before disconnecting the compressed air
hose from the tool make sure that there is
no pressure in the hose.

These instructions must be carefully
followed.

Do not use the riveting tool in the case of
visible damage.

ATTENZIONE!!!

La mancata osservanza o trascuratezza
delle seguenti avvertenze di sicurezza
pud avere conseguenze sulla vostra
o altrui incolumita e sul buon
funzionamento dell’utensile.

In caso di esposizione quotidiana personale
in ambiente il cui livello pressione acustica
dell'emissione ponderata A sia superiore
al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione
dell’udito (cuffia o tappo antirumore,
diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita
e ordinata, il disordine puo causare danni
alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro
tocchino gli utensili.

Assicurarsi che i tubi di alimentazione
dell’aria compressa siano correttamente
dimensionati per I'uso previsto.

Non trascinare I'utensile collegato
all’alimentazione tirandolo per il tubo;
mantenere quest’ultimo lontano da fonti
di calore e da oggetti taglienti.

Mantenere gli utensili in buono stato d’uso
e puliti, non rimuovere mai le protezioni e
il silenziatore dell’'utensile.

Dopo avere eseguito operazioni di
riparazione e/o registrazione assicurarsi
di avere rimosso le chiavi di servizio o di
registrazione.

Prima di scollegare il tubo dell’aria
compressa dalla rivettatrice, assicurarsi
che quest’ultimo non sia in pressione.

Attenersi scrupolosamente a queste
istruzioni.

Non utilizzare la rivettatrice in presenza di
evidenti danni.

@

ATTENTION!!!

Le non respect des instructions
suivantes peut avoir des conséquences
désagréables pourvous-mémes etpour
I’'intégrité d’autrui.

En cas d’exposition quotidienne ou le
niveau de pression soit supérieur a la
limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit
s’assurer la protection de I'ouie (casque
antibruit, réduction du temps d’exposition
quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre
toujours propres et rangées. Le désordre
peut causer des dommages aux personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les
outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux
d’alimentation de I'air comprimé soient
appropriés (conformes) a l'utilisation
prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est
connecté a I'alimentation. Le tuyau doit se
trouver toujours loin de sources de chaleur
ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent &tre toujours en
bon état. Ne pas enlever les protections et
le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut
s’assurer d’avoir enlever les clés de
réglage.

Avant de déconnecter le tuyau de l'air
comprimé de I'outil de pose, il faut
s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

 Suivre scrupuleusement ces instructions.

¢ Loutil a riveter ne doit pas étre utilisé en
présence de dommages évidents.
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ACHTUNG!!!

Alle Arbeiten miissen in
Ubereinstimmung mit den
Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt
werden, um die eigene Sicherheit und
die anderer Personen zu gewéhrleisten
und die beste zu erreichen.

eFalls der A-bewerteten
Emissionsschalldruckpegel 70
dB lbersteigt, missen Sie einen
Gehdérschutz verwenden

e Die Werkbank und Arbeitsflache soll
immer rein sein, ansonsten besteht
Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht
betrieben werden.

e Versichern Sie sich, daB der
Druckluftschlauch in der richtigen
Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug
nie am Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze
und schneidenden Teilen gehalten werden.

e Halten Sie das Werkzeug in guter
Verfassung und verdndern Sie weder
Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer

e Nach Reparatur und/oder Einstellung
vergewissern Sie sich, daB das
Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

e Bevor Sie den Druckluftschlauch
abschlieBen, vergewissern Sie sich, daB
dieser drucklos ist.

* Diese Anweisungen miissen sorgfaltig
beachtet werden.

« Verwenden Sie nicht das Nietwerkzeug bei
offensichtlichen Schéden.
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ATENCION!!!

Nocumplirodespreciarlasadvertencias
de seguridad puede perjudicar su
incolumidad o la incolumidad de otras
gentes y también el funcionamiento
del equipo.

En caso de exposicion diaria en un
lugar donde el nivel de Presion acustica
emision ponderada sea mayor que
el limite de seguridad de 70 dB (A),
utilizar medidas de proteccion del oido
(auriculares o tapon supresor de ruidos,
disminucion del tiempo de exposicion
diaria, etc.).

Mantener el banco y/o la zona de
trabajo limpia, pues el desorden puede
ocasionar dafios a las personas.

No se permiten a personas inexpertas
tocar los equipos.

Asegurarse que los tubos de
alimentacion del aire comprimido
tengan la dimension idonea segin la
utilizacion prevista.

Jamas se arrastrard el equipo
conectado a la alimentacion tirando
su tubo; mantener siempre el tubo
lejos de fuentes de calor y de objetos
contundentes.

Mantener los equipos en buena
condicion y limpios. Jamds se quitaran
las protecciones o el silenciador del
equipo.

Se han de remover siempre las llaves
de servicio y de ajuste después las
operaciones de reparacion y/o de ajuste.

Antes de desconectar el tubo del
aire comprimido de la remachadora,
asegurase que éste no esté bajo
presion.

Se han de cumplir detenidamente estas
instrucciones.

 No utilice la remachadora en presencia
de dafios evidentes.

.

.

.

.

.

Nieprzestrzeganie lub zaniedbanie
ponizszych ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa moze mie¢ wptyw na
Paristwa bezpieczeristwo lub innych oséb
oraz moze skutkowa¢ nieprawidtowym
dziataniem narzedzia.

W przypadku codziennej ekspozycji personelu
w otoczeniu, w ktérym poziom cisnienia
akustycznego emisji skorygowanego
charakterystyka A przekracza  wartos¢
bezpieczeristwa 70 dB (A), nalezy korzystac
z indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub  zatyczki
redukgja dziennego czasu ekspozydji, itd.)

przeciwhatasowe,

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
porzadku co zmniejsza ryzyko wypadku.

Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego
uprawnione

upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s
odpowiednia dla narzedzia.

Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie
wolno zdejmowac ostony ttumika.

Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania
powietrzem, przewdd z powietrzem powinien
by¢ oddalony od Zrédet ciepta.

Po skoriczonej naprawie, upewni¢ sie iz
wewnatrz narzedzia nie zostaty klucze
serwisowe.

Przed odtaczenie rury z powietrzem od
narzedzia, upewnic sie ze narzedzie nie jest pod

cisnieniem.
Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych
zalecen.

Nie uzywac nitownicy w przypadku widocznych
uszkodzen.

BHUMAHUE!

HencnonHeHne unu urHopupoBaHue
cnepylowWwmx npasun no 6esonacHocTy
MOXeT MMEeTb cepbe3Hble NOCNeACTBUA
ANA Bawweii 6esonacHocTn

B cnyuae exenHesHoi paGotbi oneparopo B
NIOMELLEHIH, B KOTOPOM SKBUBANEHTHbIl YpoBeHb
ICMYCKAEMOTO 3BYKOBOTO AaBMIEHNA A MpeBbiluaet
npefenbHoe 3Havenme Gesonactoctn 70 pb (A),
HeoOXOBUMO  MONIb30BATH(A  MHZMBUYNbHLIMM
CPE/CTBAMIA 3ALLUTbI OPTaHOB CNYXa (HayLWHYKY WM
GUpywLW; CHU3UTH BPEMA HAXOXAEHWS B LWYMHOM
NOMELLEHNNN T.0.).

Heobxogumo nopdepxusarb Mopagok W
uyncToTy Ha pabounx mectax, Gecnopsaok
MOXET MpuBecTn K ywepby and 340poBbA
oneparopa.

He ponyckaiite KOHTAaKT MOCTOPOHHUMX C
UHCTPYMEHTOM.

YnocToBepbTech, uto Tpybbl Nogaum cxartoro
BO3/lyXa COOTBETCTBYHT HYXKHbIM pasmepam.

He TAHWTe 3a Tpyby nOAKNIUEHHbIH K
MUTaHWI0 UHCTPYMEHT, XpaHUTe ero nofanblue
OT PEXYLLNX M U3YYaloLLWX Tenno 06beKToB.

Heobxoaumo copepatb MHCTpyMeHTapHit
UNCTBIM M B XOpOLIEM  COCTOAHMM
10/1b30BaHNA, He CHUMaiiTe CPeCTBa 3aLLuThl
1 3ByKONOOLLAloLLEe NpUcnocobnenue.

Mocne  pemoHTa — wAM  peructpauum,
YL0CTOBEPLTECh, UTO Bbl YAANNNM CyXe6Hble
WK PErucTpaLnoHHble KIlouu.

Mpexxpe uem oTCOeAUHUTL Tpyby CXatoro
BO3/YXa, YAOCTOBEPLTECH, YTO OH He MOJ
[aBneHuem.

TwarenbHo npuaepxuBainTeCh 3TUM
npasunam.
He wcnonb3yiite 3aknenoyHuk, ecim ectb

ABHbIE NOBPeXAeHNA.
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A inobservancia ou negligéncia das
seguintes adverténcias de seguranca
pode ter consequéncias na seguranca dos
operadores e no bom funcionamento da
ferramenta.

Em caso de exposicao didria pessoal em
ambiente cujo nivel de pressdo acustica
da emissdo ponderada A seja superior
ao limite de seguranca de 70 dB (A), usar
adequados equipamentos de protecdo
individual do ouvido (tampdes, diminui¢do
do tempo de exposicao didria, etc.).

¢ Manter a bancada e/ou a édrea de trabalho

limpa e ordenada, a desordem por causar
danos a pessoa.

Nao deixar que pessoas estranhas as
operagoes toquem nas ferramentas.

« Certificar-se de que 0s tubos de alimentagao

do ar comprimido estejam corretamente
dimensionados para 0 uso previsto.

Ndo arrastar a ferramenta conectada a
alimentacdo puxando-a pelo tubo; manté-
lo afastado de fontes de calor e objetos
afiados.

* Manter as ferramentas em bom estado de

uso e limpas, nunca remover as protecoes
e o silenciador da ferramenta.

* Apds realizar as operacgdes de reparacao e/

ou regulacao, certificar-se de ter removido
as chaves de servigo ou regulagao.

Antes de desconectar o tubo do ar
comprimido da mdquina de rebitar,
certificar-se de que a maquina ndo esteja
sob pressao.

* Respeitar rigorosamente estas instrugoes.

Nao use a ferramenta de rebitagem em caso
de danos visiveis.
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TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool KJ 44/LS-A is identified from a marking that shows company name and address of manufacturer, designation of the tool, CE. Always refer to the information
on the riveting tool when requesting technical service.

@ IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice KJ 44/LS-A & identificata da una marcatura indicante ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina, marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza
tecnica fare sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

@  IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

L'outil de pose KJ 44/LS-A est identifié par un marquage indiquant raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de pose, marquage CE. En cas de recours au
service aprés-vente, il faut toujours se référer aux données indiquées sur la riveteuse.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug KJ 44/LS-A ist durch eine Markierung gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.
Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

@ IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora KJ 44/LS-A es identificada por una marca con razon sociale y direccion del productor, designacion de la remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de
posventa, mencionar siempre los datos de la remachadora.

10 75036139 - KJ44/LS-A - rev 02 - ( 09-2022 )
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IDENTYFIKACJA NITOWNICY

Nitownica KJ 44/LS-A jest oznaczona tabliczka z nazwa i adresem firmy, nazwa maszyny i oznakowaniem CE. Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace sie na oznaczeniu.

WAEHTUOUKALIUA YCTAHOBOYHOIO MUHCTPYMEHTA

Npentudukaunaaknenoynnka KJ 44/LS-Anpon3BoanTca CNOMOLLbI MapKMPOBOYHOI TabNNYUKIA, COAepXaLLeil HaMeHOBaHe 1 afipec KOMNAaHNU-3roTOBIUTENS, CTyKebHOe Ha3HaueHne
MaLLMHbI 1 MapkupoBky CE. Mpu 3anpoce TeXHUYeCKOil NOAAEPXKKI HEOOXOANMO YKa3bIBaTb AaHHblE C MAPKUPOBOYHOI TaBNMUKK.

IDENTIFICAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

A maquina de rebitar KJ 44/LS-A é identificada por uma marcagao que indica a razao social e o enderego, designagao da maquina, marcagao CE. Em caso de pedido de assisténcia
técnica consultar sempre os dados indicados na marcagao.

Company name and address

Ragione sociale e indirizzo del fabbricante
Raison sociale et adresse

Firmenname und adresse

Razon social y direccion

Nazwa i adres producenta

HaumeHoBaHue n afipec KoMnaHun-n3rotoBuTeNa
Denominagdo social e endereco do fabricante

Designation of the tool
Designazione macchina
Designation de I'outil de pose
Angabe des werkzeugs
Designacion de la remachadora
Nazwa maszyny

Ha3HaueHue obopyroBaHua
Designagao da maquina

Serial number
Numero di serie

AR KJ 441LS
I\ :

C UK Nimero de serie
VIA GIOVANNI XXIII,2 cA Numer seryjny
QUARTO INFERIORE (B0) MADE IN ITALY | Cepuiibiii Homep

Nimero de série

75036139 - KJ44/LS-A - rev 02 - ( 09-2022 ) 1
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GENERAL NOTES AND USE

The tool is designed exclusively for fastening rivet nuts with thread between 8-32 + 5/16" - 18 UNC, which require a stroke exceeding 7.5mm (0.295 in).
for their application.

f} WARNING! If the above conditions do not exist, the use of the machine is not recommended.

For stroke adjustment refer to the table (f3) on page 20.

The KJ 44/LS-A hydropneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a reduction in the problems due to the wear
and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The technical solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tool, which is
very handy for these reasons. The possibilities of leakage from the oil-dynamic system, are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

@ NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell’utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di inserti filettati con filetto compreso tra 8-32 + 5/16" - 18 UNG, che per la loro applicazione necessitano
di una corsa superiore a 7,5 mm (0.295 in).

c ATTENZIONE! Nel caso non sussistano le suddette condizioni & sconsigliabile I'uso della macchina.

Per la regolazione della corsa fare riferimento a quanto riportato nella tabella (f3) a pagina 20.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice KJ 44/LS-A fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale sistema pneumatico su cui si basano altri
modelli di rivettatrici. Cio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni
tecniche adottate riducono le dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice KJ 44/LS-A assolutamente maneggevole. Le possibilita di perdite dal sistema
oleodinamico sono precluse dall’impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

@  CARACTERISTIQUES ET EMPLOI

L'emploi de I'outil est destiné exclusivement a I'utilisation des écrous a sertir, avec un filetage entre 8-32 + 5/16" - 18 UNC, qui pour étre appliqués ils nécessitent une course
supérieure a 7,5 mm (0.295 in)..

Pour le réglage de la course, reportez-vous au tableau (f3) a la page 20.

c ATTENTION! Si les conditions ci-dessus n'existent pas, I'utilisation de la machine n'est pas recommandée.

Le systéme oléopneumatique de I'outil KJ 44/LS-A permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systeme pneumatique traditionnel.Cela signifie une réduction
des problémes provoqués par l'usure des composants, donc, une plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet
en la rendant trés maniable. Les risques de fuites du systeme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug ist ausschlieBlich zur Befestigung von Blindnietmuttern mit Gewinde zwischen 8-32 + 5/16" - 18 UNC vorgesehen, fiir deren Anwendung ein Hub von
mehr als 7,5 mm (0.295 in) erforderlich ist.

WARNUNG! Wenn die oben genannten Bedingungen nicht vorliegen, wird die Verwendung der Maschine nicht empfohlen.

Informationen zur Hubeinstellung finden Sie in der Tabelle (f3) auf Seite 20.

Dasdlpneumatische Systemder KJ44/LS-Agewahrleistet mehrKraftals dastraditionelle pneumatische Systemanderer Modelle. Dies bedeuteteine drastische Herabsetzung
der Probleme, die auf den Verschleil der Komponenten zurtickzufiihren sind, mit konsequentem Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen
Lésungen setzen die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug KJ 44/LS-A absolut handlich. Die Mdglichkeiten einer Undichtheit
von Ol aus dem dldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchldssigen Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.
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@  NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El empleo de la remachadora esté destinado exclusivamente al uso de tuercas remachables, con rosca entre 8-32 + 5/16" - 18 UNC, que para ser aplicadas requieren una
carrera superior a 7,5 mm (0.295 in)..

c JATENCION! Si las condiciones anteriores no existen, no se recomienda el uso de la maquina.

Para el ajuste de carrera, consulte la tabla (f3) en la pagina 20.

Gracias al sistema oleoneumatico, la remachadora KJ 44/LS-A abastece una potencia mayor respecto a las tradicionales remachadoras neumaticas. Esto significa una
notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracion. Las soluciones técnicas
utilizadas reducen las dimensiones y el peso de la maquina volviendo la remachadora KJ 44/LS-A absolutamente maniobrable. Las posibilidades de perdida por el sistema
oleodinamico son eliminadas con el uso de juntas que eliminan este problema.

UWAGI OGOLNE | ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie jest przeznaczone wytacznie do nitowania nitonakretek o Srednicach gwintu od 8-32 = 5/16” - 18 UNC8, ktdre wymagaja do zamocowania skoku wiekszego
niz 7,5 mm (0.295 in).

UWAGA! Jesli powyzsze warunki nie zostaly spetnione nie zaleca sie uzywania tego narzedzia. Aby wyregulowac skok,
zapoznaj sie z informacjami w tabeli (f3) na stronie 20

System oleo-pneumatyczny zastosowany w tym modelu pozwala na uzyskanie wiekszej mocy zacisku nitonakretki w poréwnaniu do starszych modeli nitownic. Gwarantuje
toznaczne zmniejszenie problemow ze zuzyciem uszczelniaczy, atym samym uzyskujemy dtuzszq zywotno$¢ samego narzedzia. Rozwigzania techniczne zastosowane w nitownicy
KJ 44/LS-A znacznie zmniejszyty ciezar narzedzia i polepszyty jego ergonomie. Ponadto udoskonalony system uszczelniaczy eliminuje mozliwo$¢ spadku mocy zacisku.

OBLUME 3AMEYAHMA V1 OBNIACTb NPUMEHEHMA

JHCTpyMeHT NpefHa3HaueH MCKMIoUNTENbHO ANA 3aTATMBAHMA 3aKNENOUHbIX raek ¢ pe3bboii o 8-32 + 5/16” - 18 UNC, ana kotopbix Tpebyetca xon, npesbiwatowmii 7,5 mm (0.295 in).

Dina perynupoBku xoaa cm. Tabnuuy (3) Ha cTpanuue 20.

c NPEAYNPEXAEHUE! Ecnu BbieyKa3aHHbIX YCI0BUIA He CYLLeCTBYET, MCMO/b30BaHNe MaLUMHbI He peKOMEHAYeT(A.

MacnAaHo - nHeBMaTnuYecKas (1cTeMa, ncnonbyemad 3aknénounbim annapatom KJ 44/LS-A, 1aéT 60nbLuyto MOLLHOCTb N0 CPaBHEHMHO CTPaAMLIMOHHOI MHEBMATMYeCKO CUCTeMOi, KoTopyio
UCNONb3yI0T Apyriie MOAENN 3aKNENOYHbIX anNNapaToB. IT0 03HaYaeT 3HAUUTENbHOE CHIKEHMe TPYAHOCTeN, CBA3AHHbIX CU3HOCOM AeTaneil 1, CnefoBaTeNbHO, BO3PacTaeT HaAEXHOCTb Y NPOAOIKUTENbHOCTb CPOKA
JKcnyaTaLum. TexHuyeckue petleHns, MCnob30BaHHbIe Npu pa3paboTke AaHHOI! MOAEN, NO3BONM CHU3UTb pa3Mepbi i BeC M cAenani 3aknénbiatowwvii annapat KJ 44/LS-A oueHb yao6HbIM B 06paLLieHn
UHCTPYMEHTOM. BepoATHOCTb yTeueK rupoAVHaMUUECKOI CUCTeMbI (CMACTAHOI cpefioit) cBeieHa K HyNto, 6niaroapa UCNonb30BaHMI0 repMeTUYecKUX yNNOTHEHNIA, KOTopble NOAHOCTbIO PeLLAloT aHHyto npobnemy.

NOTAS GERAIS E CAMPO DE APLICAGAO

Aferramenta é desenhada em exclusivo pararebites roscados de rosca 8-32 = 5/16" - 18 UNC, que necessitam de um curso superiora7.5mm (0.295 in) paraa suaaplicagao.

Para ajustamento do curso, ver a tabela (f3) da pag. 20

c AVISO! Se as condigdes indicadas nao se verificarem, nao se recomenda a utilizagao da ferramenta.

0 sistema 6leo-pneumatico usado pela rebitadora KJ 44/LS-A fornece maior poténcia relativamente ao tradicional sistema pneumatico sobre o qual se baseiam outros
modelos de rebitadoras. Isto significa uma dréstica redugdo dos problemas causados pelo desgaste dos componentes com consequente aumento de fiabilidade e duragao.
As solugdes técnicas adotadas reduzem as dimensdes e 0 peso da maquina tornando a rebitadora KJ 44/LS-A absolutamente manejavel. As possibilidades de vazamentos
do sistema dleo-dindmico sdo impedidas por guarnigdes de vedagdo que eliminam este problema.
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MAIN COMPONENTS

..Ring-nut clamping head
....Control push-button
. Compressed air connection
) ot Pressure control valve
B ettt es Protection bottom

. Pneumatic motor
1) ARt 0il tank plug
....Balancer connection
.Stroke-adjusting knob

0) ettt e Tube carrying head
P)... ..Unscrewing button
Q) ettt Air-entry valve

PARTI PRINCIPALI

................................................................................................................... Tirante filettato  H).ooooeoeeccc e N]OTOTE PREUMALICO
Testina  1)... ....Tappo serbatoio olio
................................................................................................... Ghiera bloccaggio teSHINA L) .ot eeeneeeneeeneneen. ALEACCO Dilanciatore
......................................................................................................... Pulsante di comando M) .....cccooeeniiiiiceeeeeceeesseeee . POMENO di regolazione corsa
Allacciamento aria compressa . Cannotto porta testina
...................................................................................................... Limitatore di preSSione P ... PUISANEE T SVItAMeNto
........................................................................................................ Fondello di protezione Q) ...ccceueireurireeeicieicieieece et VAIVOIR INQTESSO Ari@
@ PARTIES PRINCIPALES
......................................................................................................................... TNt filete  H) oo MIOTEUT PREUMAtIQUE
.................................................................................................................................... TEEE 1) it BOUCDON TESEIVOIT d’hUile
.Bague de blocage téte  L).. Fixation équilibreur
........................................................................................................ Bouton de commande M) ..o POMIMEAU de réglage course
E) o Raccordement air COMPIIME ) ..ottt Support téte
Limiteur de pression  P)... ...Bouton de dévissage
............................................................................................................. Base de protection Q) .....ccoceiiieirieerer e VAIVE d'ATTIVEE dAIT
323* * con tirante per 5/16”-18 UNC

(12.72%)

(1.12%)

(12.28”)

(5.12”)

* with 5/16”-18 UNC tie rod

* avec tirant pour 5/16”-18 UNC

* mit Gewindedorn fiir 5/16”-18 UNC

* con tirante para 5/16”-18 UNC

* fabrycznie montuje si¢ na nitownicy trzpien 5/16"-18 UNC
* cpacnopkoit ana 5/16”-18 UNC

* com tirante para 5/16”-18 UNC

@50
(1.97”)
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HAUPTTEILE
R) ottt GEWINABAOIN  H) oot Druckluftmotor
B) oo MUNASTICK 1) coeooeeeeeeeeeece oo OltankverschluB
B ot MUNASTACKNUIMULEET L) cooeeceieceieeicee ettt Balancer-Behalter
Bedienungsknopf . Hubeinstellungsknopf
E) oottt DruckluftanSCRIUSS 0] ..ot Mundstiicktragerrohr
) et DIUCKDEGIENZET P ittt Ausldseknopf
B ettt Schutzbodenscheibe Q) ..o Lufteinlassventil
(e ) PARTES PRINCIPALES
) e Tirante fileteado  H) oo Motor neumatico
B ettt CADBZA 1) o Tapon tanque aceite
) ettt Virola bloqueo cabeza Enganche balanceador
D).. Pulsador de mando . ...Pomo de ajuste carrera
) e Conexion aire COMPHMIAO ).t es Tubo porta cabeza
B s Limitador de preSion  P) ... Pulsador de destornillamento
) ettt Fondillo de proteCCion Q) .vveueeeeeieieiieecee et Valvula entrada aire
GLOWNE CZESCI SKLADOWE
A) Srubaimbusowa  H) Silnik pneumatyczny
B) Glowica 1) Korek zbiornika oleju
] Pierscien kontrujacy glowicy L) Zaczep do balansera
D) Przycisk uruchamiania nitownicy M) Pokretto reguladji sity zacisku
E) Zasilanie sprezonym powietrzem  0) Tuleja gtowicy
F) Zawor nadcisnieniowy  P) Przycisk wykrecania
G) Naktadka ochronna Q) Zawor wlotu powietrza
OCHOBHBIE Y3/1bl
A) Pacnopka cpesbboit  H) [THeBMaTyecKuii ABUraTeNb
B) fonogka 1) Mpobka macnaHoro 6aka
(0] bnokupytowee konbLo ronoskn L) lpucoennHeHne 6anaHcmpa
D) KHonka ynpasnexna M) PykosTka perynupoBku xona
E) Mpucoeantenme oxkatoro Bosayxa  0) Brynka kpennexua ronosKkm
F) OrpaHuuuTenb fasneHua P) KHonka ans 0TBUHUMBAHWA
Q) 3awutHoe gHuwe Q) KnanaH nogaun Bo3gyxa
PARTES PRINCIPAIS
.................................................................................................................. Tirante roSCAA0  H)oovveeiecieeiccccce e MIOTOT PREUMALICO
............................................................................................................................... Cabega 1) i TAMPA DO TESETVALOTiO de Gle0
.. Virola de bloqueio da cabeca Conexdo do balanceador
............................................................................................................. Botdo de comando e BOTAO 0 TEQUIACAO O CUISO
................................................................................................ Conexdo do ar comprimido ettt nensnnnenenesenenenneneneenees. TUDO POITA-CADEGA
.. Vélvula de controlo da pressao . .Botdo de desaparafusamento
............................................................................................................. Fundo de protecdo ettt VAIVUIA D€ €NErada de ar
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TECHNICAL DATAS

© WOTKING PIESSUIE .eeeeteeeses ettt ettt bt e b2 s s s b b £ 28 8o e E b £ o228 Eee e e 22 2R E e b eE £ 2R e AL E e b e S e £ 10 2e e R h b es e et s s e b eb et e e eseh b e bt et es e enebenna 6 - 7 BAR (87 =+ 101.5 psi)
o Min. int. Dia. of the COMPreSSEd @il FEEAING NOSE .....c.cueveiiiiieiereieieie ettt s e bt s stk b bbb nnenn min. dia. =8 mm(0.315 “)
© VIaX TrEE @I CONSUMPTION PEE CYCIB ... vtttk s et e e85t s e85 s AR b a2 28 E s E ekt s ettt e e e st s st e st 9 NI**(5.492 ind **)
**nl = litres at 20° (** in® = at 68°F), pressure of 1 atmosphere

© VIAXIITIUM FOTCE ..ttt s 822 s e s et h bt s bbb s es s st enn 6 BAR - 19000 N (94.25 psi - 4271 Ibf)
© SETOKE ..ottt s R s E R f R R bR E R LRSS R AR E R E e R R h bbbt 16 mm (0.63”)
LT TSSOSO ST TRSTTSTTSTITRTTRN 2,920 Kg (6.43 1b)
* Working temperature ..-5°/+50°(-23°F/+122°F)
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac) to which the arms are SUDJECIEA. ........cviueieiueiiieicie e s < 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)
© A-Weighted EmISSION SOUNG PIESSUIE TBVEI ........ov.iuieeieeiiieie ettt ettt b bt a st E b s s 8t seE e85 12 s e E e E e e h e £ 2128 E e e e E £ £ e A bbb b2t e E b ee ettt es 2heb et anneeacnn 74 dBA
 Peak C-weighted iNStANTANEOUS SOUNT PIESSUIE ......cueuiuiieiisisireeetsieitesetetesetsstsesesetesessssesese et s es s esesese s s s es e eses s s st e e s s e s e s b s s a8 s s s st e s b s e s s st b et et et etesanas ern <130 dBC
© A-WEIGNTEA SOUNG POWET ...ttt ettt s bttt s s a2 s s s e e b e 452 s e st s E R s a2 s8R R b e A2 o8 e s e s b s e 21 E e h e s e et s b b e s e 2aesesesebe b et e e e s es s e b e b s e e s s seee 86 dBA

@

DATI TECNICI

© PIESSIONE A BSBITIZIO ...ttt ettt s bt s b s s s s s s b8 s st st s s et o428t s b e s s s se sttt s b bt s etk s et s st b 6 - 7 BAR (87 + 101.5 psi)
* Diametro interno minimo tubo alimentazioNEaria COMPIESSA.........c.vucuiucuiueiiecirie ettt bbbttt g min. =8 mm (0.315 “)
© CONSUMO MAX ANA TIDBIA, PEI CICIO. ... eveceeeeie ettt ettt sttt e s b8 e s E e 28 E 2R e 84 £ e e 28428 e 28 a2 R a2 A2 s e a2 A e e e £ e e e s e s e s et es et e s e s e s et e sesenseeen 9 NI** (5.492 ind **)
**nl = litri a 20°C (** in3 = at 68°F), pressione atmosferica

© FOIZA MASSIMA ....evieiici ettt bbb E b b e e s e bbb bbb s b b es £atb bt b b s b b s e s e ne bt 6 BAR - 19000 N (94.25 psi - 4271 Ibf)
L0 OO OETU TR 16 mm (0.63”)
© PBS0 . R R h R h SRR R8RSR R R R e SRR e LR R E R LR R SRR SRR SRR £ AR SR £ E SRS E SRS LR £ R R E £ E R E £ LR R R £ h bRt 2,920 Kg (6.43 Ib)
© TEMIPETATUFA G UTIHIZZO ...t e84 E 422t A b5 A s bR e R0 28 b s e bbbt e st s et b s s et b en e e -5°/+50°(-23°F/+122°F)
« Valore medio quadratico ponderato in frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac) a cui sono sottopostele membra superiori. .. <2,5m/s?(<98.42 ips?)
* Pressione acustica dell’eMiSSIONE PONGUEIAIA (A) .....cuevirruirriiieeies ittt se bbbttt s b es b s b s s b2 b £ h b4 E 8 e e h £ £ 8284 s £ s £ttt bbbttt s 74 dBA
* Pressione acustica iStantanga PONUETALA (C) .......c..euiuiuiuiuiiiieiseeseieie ettt s s bbbt b s h bbb E b s bbb bbbttt b <130 dBC
© POtENZA ACUSTICA PONABIATA (A) .. ..ottt e e e b e bbb o bbb oo 2 b e s £ b e S E eSS E e £ £sec e s e e 86 dB

(FJ

DONNEES TECHNIQUES

@ PrESSION QTULITIZATION ....ouiiciice bbb bbb b oo h e eb bbbt n bbb 6 - 7 BAR (87 = 101.5 psi)
e Diametre int. min. tuyau alimentation @ir COMPIIME ..ottt s e s e e s e e s e e st e s s e e e b e e ees s ses e e et e e e s eaenseeessetes st enneen min. diam = 8 mm(0.315 )
© CONSOMMALION @IF MAX. PAF CYCIE ....veveeeiviveteiiieesetete ettt ettt s st b et s 288t s s b st s s s e sk s s et h st b s e st et s b s st et 9 NI**(5.492 in3 **)

**nl = litre 2 20°C (** in3 = a 68°F), pression atmosphérique
* Force maximum .

.6 BAR - 19000 N (94.25 psi - 4271 Ibf)

© BOUISE .ueeetteiiese ettt bttt s st s et s e st s s e 422 s s a3 s e b s e s s e A AR R eSS e AR AR RS s e AR s e AR R s e R R oA eSSt e oA RS e s SRt R R e s e SR AR Rttt et ettt s et bena 16 mm (0.63”)
@ POIES ..ottt ettt s RS se e E e S eSS s s L b s SeA AR A eSS AR L AR ARttt 2,920 Kg (6.43 Ih)
© TEMPETALUIE A'ULTISALION ..ottt s st st e 282828 2R 2 A2 242 e e e £ e a5 e e 52 s e £ e s e ae s e en s et anseene £ebsseeansesassesasanen -5°/+50°(-23°F/+122°F)
« Valeur moyenne quadratique pondérée en fréquence de I'accélération totale (Ac) a laguelle les bras sont soumis . .. < 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)

* Pression acoustique de 'EMISSION PONTETE (A) .......cuiuieieiieiieieiieciee et b b8 s bbb b1 e s s bbb bbb bbbttt fentensenee 74 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C) .. ..<130 dBC
© PUISSANCE ACOUSTIGUE PONMUEIEE (A) ...o.eeieivieeeeteieiiesetetete ettt ettt e ettt e e e e s bt e s s es e s et e s e s s s e s s e bt s e e s s s et s s s e e s s s e bbbt 28 s sttt se b s e s st s b bt et Sansesesesesesessn e sesesne 86 dBA

TECHNISCHE DATEN

L= L] 110 ES] oSS SU TSRS 6 -7 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des DruckIUftSCRIAUCRES DEIFAGE ..........coiuiuiiiiiiccee ettt nnenn 8 mm(0.315 )
© VX, LUFEVEIDIAUCK PIO TAKL.......ivivieiiiecteicte ettt b b s st s 8t bbbttt s 9 NI**(5.492 in3 **)

**nl = Liter zu 20°C (** in® = zu 68°F), Luftdruck
O IVIAX. SBIZKIATE ...t s s8R R SRR E £ R AR bt 6 BAR - 19000 N
............................................................................................................................................................................................................................................................ 16 mm (0.63”)
.................................................................................................................................................................................................................................................. 2,920 Kg (6.43 1b)
.. von -5°/+50°(-23°F/+122°F)
............................................................................................................... <2,5m/s?(< 98.42 ips?)

* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel ..
© A-DEWEITELE SCRAIATUCKDEGR .. ..ottt ettt sttt ettt ettt a et b e s et e s e se e et et e b e s e s e s s et et e s e s e s s ae s sebes e s e s ss s e s e b e s ese et et et e s e s e s e ae st e b es et e s esses s et esesesn s ans besebennsnnes
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DATOS TECNICOS

© PTESION (8 BJEICICIO ..uvvcvveiisieiteteteteieitetet ettt ettt e st s e s bt s s s s s e b b s s e s s s e s bR s e s a8 s s e st e s e b s e s s e e s e s b s st e s b st bttt s st 6 - 7 BAR (87 = 101.5 psi)
« Didmetro interior minimo del tubo de alimentaci6n aire comprimido . .8 min. =8 mm(0.315 )

© CONSUMO MAX. QT8 1DTE POF CICIO ..vveeeeee ettt st s et e e 282828 E 42822 E 455 e e A 2R 22 A e e s e e e e s et e es et esens et ensee s 9 NI**(5.492 in3 **)
**nl = litros a 20° C (** in® = a 68°F), presion atmosférica

© POTBNCIA TMAXIMA ...ttt ettt 8 82888 E s s s bbbttt 6 BAR - 19000 N (94.25 psi - 4271 Ibf)
L0 g TSSO 16 mm (0.63”)

*Peso ...

2,920 Kg (6.43 Ib)

« Temperatura de utilizacion ..-5°/+50°(-23°F/+122°F)
« Valor medio cuadratico de la aceleracion total registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre los miembros articulados SUPEFiOres ........cccc. vovvererereeerceen e < 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)
@ Presion acUStica €MISION PONMAEBIALA (A)......t wueurrrrurrseurisetris ittt es b es e s a2 s b1 b e 24 E b e e 8 EeE 2884284 £ s £ A £ £ A h a8 st E e bbb bbb s b e b s b e b s it Shebsseennas

* Presion acUstica istantdnea emision ponderata (C) .

@ POENCIA ACUSHICA PONUBIAUO (A) ..vuieeieuiiieeiiet sttt bbb bbb bbbttt feneeeseas

DANE TECHNICZNE

e (isnienie robocze 6 - 7 BAR (87 = 101.5 psi)
e Minimalna Srednica wewn. przewodu zasilania powietrzem g min. = 8 mm(0.315 )
©  ZUZYCie MAKS. POWIETIZA N CYKI ... s s th s eh s st h st s s s aeh st h et Rt h et 9 NI**(5.492 in?® **)
** nl =litry przy 20°C (** in3 = przy 68°F), ciSnienie atmosferyczne

* Sita maksymalna 6 BAR - 19000 N (94.25 psi - 4271 Ibf)
8 SKOK ettt RS RRRERREEeRRtteenen 16 mm (0.63”)
e Waga 2,920 Kg (6.43 1b)
 Temperatura robocza -5 st. C/ +50 St. C (-23°F/+122°F)
e Przyspieszenie reka/ramie < 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)
* C(isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A 74 dBA
o Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane charakterystyka C <130 dBC
* Cisnienie akustyczne skorygowane A 86 dBA

TEXHWYECKUE BAHHBIE

©  PABOUEE JIABIMEHME .....eeeeeeeeeieteett ettt ettt e te et e te e es e st eseeseeheebeeseeheeee s e s e mees e eaeeb £ es e eheeEeebeeb e o8 e b e R em e e R s eR e eR £ eR e eR e eReeheeR e R e b ek eA b eAeeReeR e eheebeeReebeebeeneebentenes 6-7ap (87 = 101.5 psi)
*  MuHuManbHbIA BHYTPeHHWIl AuameTp TpyObl CkaToro BO3AyXa.... ...gmin. =8 mm(0.315 “)
* MakcumanbHoe noTpe6bnenne ceobogHOro Bo3ayxa 3a LnKN 9Hn**(5.492 in3 **)
** Hn = nuTpbl npu Temnepatype 20°C (** in3/ 68°F) n aTMocdepHOM AaBaeHNN

©  MAKCUMATBHAA MOLLHOCTD L.t teutteeteeesteeesteeesteeesteessteesseeesseeesseeesseeeseeesseeesteeenseeamseess e e ese e e se e e ase e et e e mse e e nseeenteeenseeenseeanseenneeenneeennneennnen 6ap-19000 kH (94.25 psi - 4271 Ibf)
8 XOLL eSS h bbb bbb 16 mm (0.63”)
* Bec 2,920 kr (6.43 Ih)
©  TEMMEPATYPA MCMOMBIOBAHM .. ..eeveeeeeevteueesseeseeaseeseesseeseeseeeaseaseesseesseebe e eeeh e e s e ea s e s e e R £ 2 ae £ AR £ £ as £ 48 e £ R £ 4o 8 £ 4RE 48 €2 e e £ 48 e 2o b e 4R e e R e e s e e eb s e s e e s s e b e e b e e nnenbeennenneenneannas -5°/+50°(-23°F/+122°F)
¢ (peHee KBaJpaTHOe 3HaueHe ypaBHOBeLLAHHOe 06LLeil yacToTe yckopeHua (Ac) KoTopoii NoaBepPXKeHbI BepPXHIE KOHEUHOCTH ...< 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)
® JKBUBAJIEHTHbIl YPOBEHb MCMYCKAeMOro 3BYKOBOr0 AaBnenusa (A)............. ... 74 pbA
® JKBUBAJEHTHbIN YpOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaueHNe 3ByKoBoro Aasnenua (C) <130 pbC
©  YMEPEHHDBIN YPOBEHD LUYMA (A) ...ttt ettt ettt ettt a et h bbbt 2o s et e b e s e e b £ E £ e h e e R e 8 e 8o e e et 2ot e h e e b€ e b e eh e eE £ b A E £ et e e e eE £ ek £ eh e E R e E et e et et ettt aeen e 86 nbA

NEPEYEHb KPUTUYECKUX OTKA30B: - noBpex/ieHue PYKOATKI MHCTPYMEHTA - CUIbHAA BUOPALNA MHCTPYMEHTa
NEPEYEHD NPEAENbHbIX COCTOAHMNIA: - noBpexaeH Kopnyc MHCTPYMeHTa

DADOS TECNICOS

L S (3 O T LN T (o] USSP 6 - 7 BAR (87 = 101.5 psi)
* Didmetro interno minimo do tubo de alimentagdo de ar COMPIIMIAO .....c.viuiiiiriiieiieiei it g min. =8 mm(0.315 “)
© CONSUMO MAX A8 A [IVF8, POT CICI0 c..uvviiiieeeiseieieieiste sttt esse s aesse s s ss b se s st st s st ses s s s s b s s s b s s b s s s bbb s bbb b bbb 9 NI**(5.492 ind **)
**nl = litros a 20° (** in® = a 68°F), pressdo atmosférica

© FOTGA MEAXIMA ...ttt h 8 E 28 h 28 b 28 h 21 £ s b s E s bbb bbb L b bR b b e s b e s bbbt 6 BAR - 19000 N(94.25 psi - 4271 Ibf)
© GUIS0 1.tttk ettt st a a2 s s s s s e s s s s s A s e s s e RS eSS e R R AR RS e SR e AR SRS s AR AR R RS E S e AR s R e s AR AR SRR SRR E R bR bR b s R bt sttt bttt 16 mm (0.63”)
@ PBS0. ettt et s s R eSS R s e R R SRR S eR RS e RS S e R eSS AR SRS LSRR eSS A SR AR RS s e s LR R ARttt 2,920 Kg (6.43 1h)
e Temperatura di utilizzo .-5°/+50°(-23°F/+122°F)
* Valor médio quadratico ponderado em frequéncia da aceleragdo global,(Ac) ao qual sao submetidoS0S MeMDroS SUPETIONES.........cvvevrecriecrricrrecrrecerecine < 2,5 m/s?(< 98.42 ips?)
* Pressdo aclstica da eMISSA0 PONUEIAUA (A) .....c..evuiuuiuiuiuriieiieiieieeseisee ettt b bbb s b bbb oo bbbt bbbttt 74 dBA
* Pressdo acustica instantdnea ponderada (C) ... ..<130 dBC
© POtENCIA ACUSTICA PONABIAA (A) ...vvuvveveieeieiieieiseteiete ettt sttt ts st s et sesess s s b s s s s s bbb bbb s s e s £ st e s s s s s a8 b 8 b s A2 s s e sttt s ettt ees 86 dBA
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AIR FEED (fig. f1)

The compressed air system must be provided with air cleaners and condensation drains and must guarantee that the air supplied to the feeder has a constant pressure of min 6 bars (87 psi).
The regulator must be set at a pressure of 6,5 bars (94,25 psi). Connect the machine to the main compressed air supply as shown in the diagram (f1):

1) Cutoff cock (used during maintenance of the filter regulator or of the lubricating unit).

2) Main supply inlet.

3) Main supply bleed.

4) Pressure regulator and filter (bleed daily).

5) Lubricating unit.

ATTENTION! If the relief valve (F) starts and the air consequently escapes, we recommend to check if the tool feed pressure corresponds to the pressure value indicated
under the technical data in this handbook (page 16).

2 ATTENTION! The riveting tool is equipped with a relief valve (F) starting when the compressed-air pressure significantly exceeds 7 bar (101,5 psi).

» Move up the slider of the air-entry valve (Q) to feed the tool.
« Before regulating the stroke, discharge the tool by the air and stop the feeding, moving down the slider of the air-entry valve (Q).

@ ALIMENTAZIONE DELL’ARIA (fig. f1)
Limpianto deve prevedere dispositivi per la depurazione dell’aria, per lo scarico della condensa e deve garantire una pressione costante all’ingresso dell’alimentatore di min 6 bar (87 psi).
IIregolatore deve essereimpostatoaunapressione di6,5 bar (94,25 psi). Collegare lamacchinaall’alimentazione dell’ariacompressaprincipale seguendo le indicazionidello schemainfigura (f1):
1) Rubinetto di arresto (utilizzato durante la manutenzione del regolatore filtro o dell'unita di lubrificazione).

2) Punto di presa dall’alimentazione principale.

Punto di spurgo per I'alimentazione principale.

Regolatore di pressione e filtro (spurgare giornalmente).

Lubrificatore.

3
4
5

ATTENZIONE! In caso di attivazione della valvola limitatrice (F), e conseguente fuoriuscita d’aria, bisogna verificare che la pressione di alimentazione della macchina sia
quella dichiarata nei dati tecnici del presente manuale (pag. 16).

2 ATTENZIONE! Larivettatrice & dotata di unavalvola limitatrice (F) che entrain funzione in caso di una pressione dell’ariacompressa nettamente superiore ai 7 bar (101,5 psi).

* Per alimentare la macchina, spostare il cursore della valvola ingresso aria (Q) verso l'alto.
« Per scaricare la macchina dall'aria e bloccare I'alimentazione, spostare il cursore della valvola ingresso aria (Q) verso il basso, e solo a questo punto, effettuare le varie operazioni di registrazione della

corsa.

CF) ALIMENTATION EN AIR (fig. f1)
Le circuit d’alimentation doit &tre doté de dispositifs assurant le filtrage de I'air et I'évacuation des condensations, il doit garantir une pression constante d’alimentation de I'alimentateur
de min. 6 bars (87 psi). Le régulateur doit &tre placé sur une pression de 6,5 bars (94,25 psi).
Raccorder la machine au circuit d’alimentation d’air comprimé principal en suivant les indications du schéma (f1).
1) Robinet d’arrét (a utiliser pour les opérations d’entretien du régulateur filtre ou de I'unité de lubrification).
2) Point d’arrivée de I'alimentation principale.
3) Point de purge pour I'alimentation principale.
4) Régulateur de pression et filtre (purger chaque jour).
5) Lubrificateur.

2 ATTENTION! La riveteuse est équipée d’une valve limitatrice (F) qui intervient en cas de pression de I'air comprimé nettement supérieure a 7 bars (101,5 psi).

ATTENTION! Si la valve limitatrice (F) intervient et que I'air sort, nous recommandons de vérifier que la pression d’alimentation de la riveteuse corresponde a la valeur
de pression indiquée dans les caractéristiques techniques de ce manuel (pag. 16).

* Pour alimenter 'outil en air, déplacer le curseur de la valve d’arrivée d’air (Q) vers le haut.
 Pour décharger I'air de I'outil et bloquer I'alimentation, déplacer le curseur de la valve d’arrivée d'air (Q) vers le bas, et seulement apreés cela effectuer les diverses opérations de réglage de course.

4
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LUFTZUFUHRUNG (Abb. f1)
Die Anlage muss mit Aufbereitungsvorrichtung, sowie Kondenswasserablasser ausgeriistet sein und am Eingang zur Zufihrvorrichtung einen Gleichdruck von min. 6 bar (87 psi)
gewdhrleisten. Der Regler muss auf einen Druck von 6,5 bar (94,25 psi) eingestellt sein. SchlieBen Sie die Maschine gemass den Angaben im Plan (f1) an die Hauptdruckluftzufuhr an:
1) Abstellhahn (wird bei der Wartung des Filterreglers oder der Schmiereinheit verwendet).

)
3) Entleerungspunkt fiir die Hauptzufiihrung.
4) Druckregler und Filter (tdglich entleeren).
5) Schmiervorrichtung.

ACHTUNG! Die Nietmaschine ist mit einem Uberdruckventil (F) ausgestattet, das in Betrieb gesetzt wird, wenn der Druck der Druckluft 7 bar (101,5 psi) bedeutend iiberschreitet.
ACHTUNG! Wird das Uberdruckventil (F) mit konsequentem Luftauslass in Betrieb gesetzt, dann muss man kontrollieren, dass der Druckluftversorgung der Nietmaschine dem unter

technischen Daten auf Seite 16 dieser Anleitung angegebenen Druckwert entspricht.

* Um das Werkzeug zu speisen, den Steuerkolben des Lufteinlassventils (Q) nach oben schigben.
» Um das Werkzeug vom Druckluft auszulassen und die Zufiihrung auszuschalten, den Steuerkolben des Lufteinlassventils (Q) nach unten schieben, und dann den Hub einstellen.

@ ALIMENTACION DEL AIRE (fig. f1)
Lainstalacion debe contar con dispositivos para la depuracion del aire y la descarga de la condensacion y debe garantizar una presion constante de min. 6 bares (87 psi) en la entrada del
alimentador. El regulador debe permanecer con presion de 6,5 bares (94,25 psi).
Conectar la maquina a la alimentacion principal del aire comprimido segn las indicaciones del esquema en figura (f1).
1) Vélvula de parada (a utilizar para efectuar el mantenimiento del regulador filtro o de la unidad de lubricacion).

)
3) Punto de purga para la alimentacion principal.

4) Regulador de presion y filtro (purgar diariamente).
5) Lubricador.

iATENCI()N! La remachadora esta equipada de una valvula de retorno (F) que entra en funcion en caso de una presion del aire comprimido claramente sobre 7 bares (101,5 psi).
iATENCION! Si la valvula de limitacion (F) entra en funcion con consecuente perdida de aire, recomendamos controlar si la presion de alimentacion de la remachadora corresponde al

valor de presion indicado en los datos técnicos de este manual (hoja 17).

e Para cargar el equipo, deplazar el cursor de la valvula entrada aire (Q) hacia arriba.
* Para descargar el equipo del aire y bloquear I'alimentacion, deplazar el cursor de la valvula entrada aire (Q) hacia abajo, y solo en este momento, efectuar las diferentes operaciones de registracion de
la carrera.

ZASILANIE POWIETRZEM (rysf1)
Instalacja powinna posiadac urzadzenia oczyszczajace powietrze i umozliwiac odptyw kondensatu i powinna zapewniac na wejsciu state cisnienie 6 bar (87 psi).
Regulator cisnienia powinien by¢ ustawiony na 6,5 bar (94,25 psi). Nitownice podtaczamy jak ponizej (f1):
1) Zawor odcinajacy doptywu powietrza (uzywane przy okazji konserwadji filtru lub jednostki naolejajacej powietrze).
2) Gt6wny punkt poboru powietrza.
3) Punkt odpowietrzania gtownej linii zasilajacej.
4) Regulator cisnienia i filtr (odpowietrzanie codzienne).
5) Naolejacz powietrza.

UWAGA! W przypadku interwencji zaworu ograniczajacego cisnienie (F) i, w konsekwencji, ujscia powietrza, nalezy sprawdzic czy cisnienia zasilajace maszyne odpowiada cisnieniu wskazanemu
w danych technicznych niniejszej instrukgi (str. 17).

2 UWAGA! Nitownica jest wyposazona w zawdr nadcisnieniowy (F), ograniczajacy nagty skok cinienia, przekraczajacy 7 bar (101,5 psi).

« Celem zasilenia urzadzenia, nalezy przesuna¢ suwak zaworu wlotu powietrza (Q) do gory.
« Celemwypuszczenia powietrzaz urzadzenia i zatrzymania zasilania, nalezy przesunac suwak zaworu wlotu powietrza (Q) w dét; dopiero w tym momencie mozna przeprowadzi¢ czynnosci zwiazane z requlacja
skoku.

NOAAYA BO3YXA (pucynke f1)
CucTema cxaToro Bo3ayxa AOMKHa BKA0YATb YCTPOIICTBA ANA 0YMCTKU BO3AYXA, ANA YAANEHIA KOHAEHCaTa W AOMKHA rapaHTUPOBATb NOCTOAHHOE 3HaYeHIe AaBNeHNA Ha Nofaye B annapat paHoe MuK. 6 6ap (87 psi).
Perynatop omxeH ObiTb ycTaHoBAeH Ha fasneue 6,5 6ap (94,25 psi).
TloAcoeAMHNTL aNNapaT k NoAaye Catoro BO3AyXa, CEAYA MHCTPYKLUAM Ha cxeme Ha pucyhke (F1):
1) 3anopHbiii KpaH (MCNob3yeTca Npu NPOBEAEHUM TEXHUUEKOTO 00CNYXIUBAHIA GUALTPA — PETYAATOPA AN (MA30YHOTO 6110Ka).
2) Touka 3a60pa 0T OCHOBHOIA MarucTpanu.
3) Touka 0TBOAA K OCHOBHOI MarucTpani.
4) OunbTp n perynatop AaBnexua (0unLaTh eXeHeBHO).
5) (mazuuk.

c BHUMAHWE! 3aknénbigatowuyit Annapat cHabeH orpaHuuuTenbHbiil knanasom (F), kotopblid cpabaTbiBaeT B cnyuae, KOra iaBneHie oxaToro Bo3flyxa npesbiluaet 3HaveHue 7 6ap (101,5 psi).

BHUMAHME! B cnyuae cpabaTbiBanita orpaHuduTenbHbioro knanara (F) v nocnenylouiero Bbibpoca Bo3fyXa, Heo6Xoaumo npoBepuTh 3Hauexue Jasnenita nojayk BO3AyXa B annapar, KoTopoe AOMKHO C00TBETCTBOBATL
3HA4EHINt0, YKA3aHHOMY B Pa3/ienie TEXHUYECKWX AaHbIX HacToLLero nocobus (cTp. 17).

« [lnq nuTaHna annapara Heobxo4MMo NepemecTuTh NoN3yH KnanaHa nogauu Bosayxa (Q) seepx.
- [l Toro, YTo6bI BbIMYCTUTL BO3AYX M3 annapara U 3a6/10KMPoBaTh NoAayy NepemecTuTb NOA3YH KnanaHa nogaum Bo3ayxa (Q) BHU3 M TOAbKO 3aTeM 0CYLIECTBAATL PErynupoBKy Xoa.

ALIMENTAGAO DO AR (fig. f1
G (fig. f1)

0 sistema de possuir dispositivos para a depuragdo do ar, para a descarga da condensacdo e deve garantir uma pressao constante na entrada do alimentador de no min. 6 bar (87 psi). O
regulador deve ser definido com um pressao de 6,5 bar (94,25 psi). Conectar a maquina a alimentagao do ar comprimido principal seguindo as indicagdes do esquema mostrado na figura (f1):
1) Torneira de interrupco (utilizada durante a manutengdo do regulador do filtro ou da unidade de lubrificacao).

2) Ponto de tomada da alimentagdo principal.

) Ponto de purga para a alimentacdo principal.

)

)

Regulador de pressao e filtro (purgar diariamente).

3
4
5) Lubrificador.

ATEN[,‘I:\O! A rebitadora possui uma vélvula limitadora (F) que € ativada no caso de uma pressdo do ar comprimido bem superior a 7 bar (101,5 psi).
A ATENCAO! Em caso de ativacao da valvula limitadora (F), e consequente saida de ar, & preciso verificar se a pressao de alimentacao da maquina é aquela declarada nos dados

técnicos do presente manual (pag. 17).

* Para alimentar a maquina, deslocar o cursor da valvula de entrada de ar (Q) para cima.
* Para descarregar o ar da maquina e bloquear a alimentacao, deslocar o cursos da vélvula de entrada de ar (Q) para baixo, e $6 entdo fazer as vdrias operagdes de ajuste do curso.
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PRELIMINARY OPERATIONS (fig. f2-f3)

Check that the threaded tie rod (A) and head (B) couple assembled on the riveting tool is suitable to the size of the insert to clamp; otherwise change the size (page 26).
The tie-rod (A)/head (B) unit assembled on this riveting tool, corresponds to a 5/16" - 18 UNC thread.

Before using the riveting tool and after each change of size, the stroke should be adjusted according to the dimensions, type of the insert and thickness of the material to
clamp. Rotate the knob (M) according to the direction of the arrow, (+) for increasing the stroke and (-) for decreasing it. Increasing the stroke - rotation of knob (M) - in
the direction indicated with the symbol (+), the distance “h” decreases increasing the clamping action.

NOTE: Before the definitive placing of the insert, its clamping on the thicknesses involved should be checked, carrying out other adjustments, as shown at page 28 (the
specified adjustments are just an indication, it is advisable to see the technical data of the inserts used).

é ATTENTION! The incorrect adjustment of the riveting tool can cause a bad clamping of the inserts and a possible break of the tie rod!

ATTENTION! The above-mentioned operations must be done when the tool is not fed. For visualizing the changed stroke (N) the tool must be fed.

@ OPERAZIONI PRELIMINARI (fig. f2-13)

Verificare che il gruppo, tirante filettato (A) e testina (B), montato sulla rivettatrice, sia adeguato alla misura dell’inserto che si vuole serrare; in caso contrario procedere al
cambio di formato (pag. 26). Il gruppo tirante filettato (A) + testina (B) montato sulla rivettatrice in confezione, corrisponde ad una filettatura di 5/16" - 18 UNC.

Prima di utilizzare la rivettatrice e dopo ogni cambio di formato occorre regolare la corsa in funzione delle dimensioni, del tipo di inserto e dello spessore del materiale da
serrare. Ruotare il pomello (M) secondo il senso della freccia, (+) per aumentare la corsa e (-) per diminuirla. Considerando che all’aumentare della corsa - rotazione del
pomello (M) - nel senso indicato dal simbolo (+), la distanza “h” diminuisce con conseguente aumento dell’azione di serraggio.

NOTA: Prima della posa in opera definitiva dell’inserto & bene verificare il serraggio che questo opera sugli spessori interessati, compiendo ulteriori regolazioni, come
specificato a pagina 28 (le regolazioni riportate sono puramente indicative; & consigliabile consultare i dati tecnici degli inserti utilizzati).

é ATTENZIONE!!! La regolazione non corretta della corsa della rivettatrice puo causare il cattivo serraggio degli inserti e la probabile rottura del tirante!

ATTENZIONE!!! Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con macchina non alimentata. Per visualizzare la corsa modificata (N) bisogna alimentare la macchina.

@ OPERATIONS PRELIMINAIRES (fig. f2-f3)
Sassurer que le groupe, tirant fileté (A) et téte (B), monté sur la riveteuse est adapté a la taille de I'insert a sertir; si tel n’est pas le cas, procéder au changement de format
Xpage 26). Le groupe tirant fileté (A) et enclume (B) monté d’origine sur I'outil est un filetage 5/16" - 18 UNC. ) ) ) o

vant d’utiliser la riveteuse et apres chaque changement de format, il est nécessaire de régler la course en fonction des dimensions, du format de I'insert et de I'épaisseur
du matériau a sertir. Tourner le pommeau éM) dans le sens de la fleche (+é pour augmenter la course et (-) pour la diminuer. En tenant compte du fait que 'augmentation
de la course - rotation du pommeau (M) - dans le sens indiqué par le symbole (+) réduit la distance “h”, ce qui a pour effet d’augmenter I'action de serrage.

NOTE: Avant de procéder a la pose définitive de I'insert, il est recommandé de controler le serrage appliqué aux pieces concernées, en effectuant de nouveaux réglages
comme indiqué page 28 (les réglages mentionnés sont purement indicatifs; il est recommandé de consulter les données techniques des inserts utilisés).

ATTENTION! Les opérations ci-dessus doivent étre effectuées alors que la machine n’est pas alimentée. Pour visualiser la course modifiée (N), il est nécessaire d’alimenter
la machine.

f ATTENTION! Le mauvais réglage de la course de la riveteuse peut entrainer le mauvais serrage des inserts et la rupture du tirant!

=ﬁﬁ+ {%_

Corsa tirante Giri (M)

Corsa tirante max. Giri (M) Corsa tirante min. Giri (M)

Tie rod max. stroke

Revolutions (M)

Tie rod stroke

Revolutions (M)

Tie rod min. stroke

Revolutions (M)

Course tirant max.

Tours (M)

Course tirant

Tours (M)

Course tirant min.

Tours (M)

Max. Gewindedorn-Hub

Umdrehungen (M)

Gewindedomn-Hub

Umdrehungen (M)

Min. Gewindedom-Hub

Umdrehungen (M)

Correra tirante max.

Revoluciones (M)

Correra tirante

Revoluciones (M)

Correra tirante min.

Revoluciones (M)

Max skok drazka Obroty (M) Skok drazka Obroty (M) Min skok drazka Obroty (M)
MakcmanbHblit xop pacnopkn|  06opotbi (M) Xop pacnopku 060potbi (M) MuumanbHbIit Xop pacnopku 06opotbi (M)
Curso do tirante max. Rotacdes (M) Curso do tirante Rotacdes (M) Curso min. do tirante Rotacdes (M)
~16 mm (~ 0.63 “) 15 QO |[-0.8mm(~0.315%) 10 ~4mm (~0.16 %) 0 QO
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EINLEITENDE MASSNAHMEN (Abb. f2-f3)

Priifen Sie, dass die auf der Nietmaschine montierte Gruppe Gewindedorn (A) und Mundstiick (B) der Abmessung der Blindnietmutter, die befestigt werden soll, angemessen ist. Fiihren Sie
andernfalls den Dimensionswechsel durch (Seite 27

Die auf der Nietmaschine vormontierte Gruppe Gewindedorn (A) + Mundstiick (B) entspricht einem 5/16" - 18 UNC Gewinde.

Vor der Verwendung der Nietmaschine und nach jedem Dimensionswechsel ist der Hub gemas Abmessungen, Typ von Blindnietmutter und Stérke des zu befestigenden Materials einzustellen.
Drehen den Knopf? M) gemaB der Pfeilrichtung H ) Zur Erhohung des Hubs und (-) zur Verringerung. Bitte beachten Sie dabei, dass bei Erhhung des Hubs, und zwar bei Drehung des Knopfes
(M) in die vom Symbol (+) bezeichnete Richtung, der Abstand “h” kleiner wird mit daraus resultierender Erhdhung der Befesngung

HINWEIS: Vor der endgiiltigen Installation der Blindnietmutter ist es wichtig, die Spannkraft zu (iberpriifen, die diese auf die betroffenen Zwischenstarken ausiibt. Dazu sind weitere
Einstellungen, wie auf Seite 29 spezifiziert, auszufiihren (die angegebenen Einstellungen sind reine Richtwerte, bitte beachten Sie die technischen Daten der verwendeten Blindnietmutter).

A ACHTUNG! Die nicht korrekte Einstellung des Hubs der Nietmaschine kann die schlechte Befestigung der Blindnietmutter und die mdgliche Beschadigung des Gewindedornes bewirken!

ACHTUNG! Die obenstehenden Schritte sind bei nicht gespeister Maschine durchzufiihren. Zur Anzeige des geénderten Hubs (N) ist die Maschine zu speisen.

@ OPERACIONES PRELIMINARES (fig. f2-f3)
Averiguar que la pareja, tirante fileteado (A) y cabeza (B), montada sobre la remachadora sea apropiada a la medida de la tuerca que se quiere apretar; en caso contrario efectuar el
cambio de formato (pdg. 27). El grupo tirante fileteado (A) +cabeza (B) ensemblado en el embalaje de la remachadora corrisponde al fileteado 5/16" - 18 UNC.
Antes de emplear la remachadora y después de cada cambio de formato hay que regular la carrera segun las dimensiones, el formato de la tuerca y el espesor del material a ajustar.
Rodar el pomo (M) segun el sentido de la flecha, (+) para aumentar la carrera y (-) para disminuirla. Considerando que al aumentar la carrera - rotacion del pomo (M) - en el sentido
indicado por el simbolo (+) la distancia “h” disminuye aumentando por lo tanto la accion de apriete.

NOTA: Antes de la colocacion definitiva de la tuerca hace falta controlar el apriete que éste actda sobre los espesores interesados, efectuando otros ajustes, como indicado en la pagina
29 (las regulaciones detalladas son sélo una indicacion, se aconseja ver los datos técnicos de las tuercas empleadas).

A JATENCION! La regulacion no correcta de la carrera de la remachadora puede causar un malo apriete de las tuercas y la posible rotura del tirante!

JATENCION! Las operaciones susodichas tienen que ser efectuadas con la maquina parada. Para visualizar la carrera modificada (N) hay que alimentar la méquina.

WSTEPNE CZYNNOSCI PRZED URUCHOMIENIEM (rys f2-£3)

Sprawdzamy czy trzpien gwintowany (A) i gtowica (B) ktdre s na nitownicy maja zadana srednice. Jezeli tak nie jest, wymieniamy je na zadang srednice. Zespét trzpier gwintowany (A) + gtowica (B) zamontowany
na nitownicy w opakowaniu, posiada gwint 5/16” - 18 UNC.

Po kazdej wymianie trzpienia na inng srednice upewniamy sie ze requlacja sity zacisku jest prawidtowa. Obracajac pokretto M w kierunku znaku (+) zwiekszamy site zacisku (zmniejsza sie odlegtos¢“h”), obracajac
pokretto (M) w kierunku znaku (-) zmniejszamy site zacisku nitonakretki.

Uwaga: przed ostatecznym zamocowaniem nitonakretki, zaleca sie sprawdzenie czy regulacja sity zacisku jest odpowiednia (zob. wskazéwki podane nas. 29).

é UWAGA! Nieprawidtowa regulacja skoku trzpienia moze powodowac zte mocowanie nitonakretki lub uszkodzenie samego trzpienia!

UWAGA! W czasie przeprowadzania wyzej wymienionych czynnosci maszyna musi by¢ odtaczona od zasilania. Aby wyswietli¢ zmieniony skok (N), nalezy podtaczy¢ maszyne do zasilania.

MOAFOTOBUTENbHBIE OMEPALIM (picyike f2-3)

YGenuTbea B ToM, 4T0 Habop — pacniopka ¢ pe3boii (A) 1 ronoBKa (B), yCTaHOBNEHbie Ha 3aKNENbIBIoLLEM annapaTe, COOTBETCTBYIOT Pa3viepy BCTaBKM; B NIPOTUBHOM Cyuae HEOGXOZUMO MPOU3BECTH CMeHy dopMara (cTp. 25). Bok pe3bGoBas Tarosan
wrakra (A) + ronoKa (B) CMOHTUPOBaHHbIE Ha 3aKTEMbIBaI0LLIEM annapaTe Ha TpeANpHATY — W3roToBUTene cooTBeTcTByloT pe3bbe 5/16” - 18 UN C. Mepen ucnonb3osaHiiem saknénbiBaioliiero annapara 1 ocie Kaxoii cMeHbl Gopmara HeoBxonuMo
OTPEryNMPOBaTb X0f} B COOTBETCTBUM C pa3MepaMH, TATIOM BCTaBKI U TOMLLMHOH 3a%MMaeMoro MaTepiana. TToBepHyTo pyKosTKy (M) 10 HanpaBneHuio CTpeNIk B CTOPOKY (+) 1A T0ro, 4ToGbl YBEAMMT Y07 1 B CTOPOHY (=) 4T0BbI ero yMeHbLLMTS. MOMHUT
0TOM, 40 Y YBENUYEHMH X0Ra — NI0BOpOTe py4kit (M) B CTOPOHY, yka3bIBaeMylo YCTIOBHbIM 3HaKOM (+) paccronHite "h” yMeHbLIAeTCA , CTIefjoBaTEbHO, YBETMUBAETCA 32X/ MHOe AeiicTBle,

TMprmeyaHwe: nepef 0KOHYTeNbHOM YCTaHOBKOH BCTaBKI PEKOMEHAYETCA NIPOBEPHT eE 3aXMM Ha TpeByemoii TonLuHe, NpoBeA LOMOTHUTENbHYI0 PETYTMPOBKY, kak NOKa3aHO Ha CTpaHMLe 29 (yKa3aHHble PEryiMpoBKI NPUBEAEHDI B KauecTse
TUNMYHOTO MIPUMED; PEKOMEHAYETCA HABECTH CTIPABKM O TEXHUYECKIX XapaKTEPUCTUKAX MCTOfTb3YeMbiX BCTaBOK).

Q BHMMAHMWE! HenpasunbHas perynupoBka Xofa 3aknénbiBaloLLero annaparta MOXET CTaTb MPUYIHOIA 10XOT0 3aXVMa BCTaBOK 1 BRPOATHOI NPUYIHOIA MONOMKM PacriopkH.

BHUMAHWE! Yka3anHble BblLue oniepaLiuit OmKHbl POU3BOAUTLCATONBKO COTCORAMHEHHDIM 3aKNIENbIBatOLLYM annapaToM. [inA Bu3yanu3auim usmexénHoroxoaa (N) Heo6xoaMo NpUCO_SMHMTL ANNapaT K MeKTPONMUTaHMIo.

OPERAGOES PRELIMINARES (fig. f2-f3)

Verificar se o grupo tirante roscado (A) e cabeca (B), montado na rebitadora, é adequado a medida do inserto que se pretende apertar; caso contrario, fazer a troca de
formato (pag. 27). Normalmente o grupo tirante roscado (A) + cabega (B), montado na rebitadora na embalagem, corresponde a uma roscagem 5/16" - 18 UNC.

Antes de usar a rebitadora e depois de cada troca de formato é necessario regular o curso em fungdo das dimensoes, do tipo de inserto e da espessura do material a apertar:
Rodar o manipulo (M) seguindo o sentido da seta, (+) para aumentar o curso e (-) para diminui-lo. Considerando que com o0 aumento do curso - rotagao do manipulo (M)
- no sentido indicado pelo simbolo (+), a distancia “h” diminui com consequente aumento da agao de aperto.

NOTA: Antes da colocagao definitiva do encaixe, deve ser verificada a fixagdo exercida nas espessuras relevantes, efetuando outros ajustes, como indicado na pagina 29
(0s ajustes especificados sdo apenas indicativos, é aconselhdvel consultar os dados técnicos dos encaixes utilizados).

A ATEN(}I:\O!!! 0 ajuste incorreto da ferramenta de rebitagem pode provocar uma incorreta fixagao dos encaixes e a eventual rutura do tirante!

ATENGAO!!! As operacdes listadas em cima devem ser realizadas com a maquina ndo alimentada. Para visualizar o curso modificado (N) € preciso alimentar a maquina.
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PLACING OF THE INSERT (fig. 14-15-16)

Check that the threaded tie rod (A) and head (B) couple assembled on the riveting tool is suitable to the size of the insert to be used.

Adjust the stroke as indicated (fig. f2-f3).

Introduce the insert on the tie rod (A) and push slightly on it as indicated in figure f4, so as to make it clamp automatically on the threaded tie rod. Make sure that the insert
head touches the head (B) checking that the tie rod (A) comes out of 2mm (0,039") from the insert.

In case of further adjustments of the tie rod (A) follow the instructions of page 28.

Itis now possible to place the insert pushing the button (D) (fig.f5-f7) until the insert is completely pulled, and push the button (P) to release the tie rod (fig.f7).

For a correct placing and right working of the machine, the inserts to be used should be properly cleaned.

Note: According to the desired clamping, carry out other adjustments of the riveting tool stroke, rotating the knob (M) (fig. f2-f3-f6), if necessary.

Insufficient deformation = the insert could rotate inside the housing compromising its use and resistance.
Excessive deformation = possible damages of the insert and tie rod (A) with eventual breaks of both components.

@ POSA IN OPERA DELLINSERTO (fig. f4-5-16)

Verificare che il gruppo tirante filettato (A) e testina (B) montato sulla rivettatrice sia adeguato alla misura dell'inserto che si vuole utilizzare. Regolare la corsa come riportato
(fig. f2-13). Inserire I'inserto sul tirante (A) ed esercitare su di esso una leggera pressione come indicato in figura 4, in questo modo I'inserto si avvita automaticamente
sul tirante filettato. Assicurarsi che la testa dell'inserto vada in battuta con la testina (B) verificando che il tirante (A) fuoriesca di 2mm (0,039") dall’inserto.

In caso di ulteriore regolazione del tirante (A) procedere come riportato a pag. 28.

E' possibile ora procedere alla messa in posa dell' inserto, premendo il pulsante (D) (fig.f5-f7) fino alla tirata completa dell' inserto, per il disimpegno del tirante premere
il pulsante (P) (fig.f7).

Per una corretta posa ed un corretto funzionamento della macchina & necessario che gli inserti utilizzati siano adeguatamente puliti.

Nota: Se necessario, in funzione del serraggio desiderato, compiere ulteriori regolazioni della corsa della rivettatrice, mediante la rotazione del pomello (M) (fig. f2-f3-16).

Deformazione insufficiente = I'inserto potrebbe ruotare all’interno dell’alloggiamento pregiudicandone I'utilizzo e la resistenza.
Deformazione eccessiva = possibili danneggiamenti dell’inserto e tirante (A) con probabili rotture di entrambi i componenti.

@ POSE DE L'INSERT (fig. f4-f5-16)

Sassurer que le groupe tirant fileté (A) et téte (B) monté sur la riveteuse est adapté a la taille de I'insert a utiliser.

Régler la course comme indiqué (fig. f2-f3).

Introduire I'insert sur le tirant (A) et exercer sur celui-ci une légere pression comme indiqué sur la figure f4, de sorte que I'insert se visse automatiquement sur le tirant fileté. S'assurer
que la téte de l'insert est en butée contre la téte (B) en S'assurant que le tirant (A) dépasse de I'insert de 2 mm (0,039").

En cas de nouveau réglage du tirant (A), procéder comme indiqué page 28.

Il est a présent possible de procéder a la pose de I'insert, en appuyant sur le bouton (D) (fig.f5-f7)

jusqu’au sertissage complet de I'insert, pour le dégagement du tirant pressez sur le bouton (P) (fig. f7).

Pour assurer correctement la pose et donc le bon fonctionnement de la machine, il est nécessaire que les inserts utilisés soient parfaitement propres.

Note: Au besoin, en fonction du serrage voulu, effectuer de nouveaux réglages de la course de la riveteuse, par rotation du pommeau (M) (fig. f2-f3-6).

Déformation insuffisante = I'insert pourrait tourner a I'intérieur du logement et compromettre le fonctionnement et la résistance.
Déformation excessive = possibles dommages de I'insert et du tirant (A) et probable rupture des deux composants.
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SETZVORGANG (Abb. f4-f5-16)

Priifen Sie, dass die auf der Nietmaschine montierte Gruppe Gewindedorn (A) und Mundstiick (B) der Abmessung der Blindnietmutter, die verwendet werden soll, angemessen ist.
Stellen Sie den Hub ein, wie auf (Abb. f2-f3) wiedergegeben.

Setzen Sie die Blindnietmutter auf dem Gewindedorn (A) an und iiben Sie auf diese einen leichten Druck wie in der Abbildung f4 angegeben aus. Auf diese Weise wird die Blindnietmutter
automatisch auf dem Gewindedorn aufgeschraubt. Prifen Sie, dass der Kopf der Blindnietmutter bis Anschlag mit dem Mundstiick (B) liegt, indem Sie priifen, ob der Gewindedorn (A)
um 2 mm (0,039") aus der Blindnietmutter hervorsteht.

Bei einer weiteren Einstellung des Gewindedornes (A) gehen Sie wie auf Seite 29 wiedergegeben vor.

Sie kdnnen jetzt die Blindnietmutter setzen, indem Sie den Bedienungsknopf (D) (f5-f7) bis zur vollkommenen Einstellung des Blindnietmutter driicken und fiir die Auslésung des
Gewindedornes den Knopf (P) drticken (f7).

Fiir einen korrekten Setzvorgang und den einwandfreien Betrieb der Maschine ist es notwendig, dass die verwendeten Blindnietmuttern vollkommen sauber sind.

Hinweis: Nehmen Sie gegebenenfalls je nach der gewiinschten Befestigung einige zusatzliche Hubeinstellungen der Nietmaschine durch Drehen des Knopfes (M) (Abb. f2-f3-f6) vor.
Zu geringe Verformung = Die Blindnietmutter kdnnte in der Bohrung drehen und somit eigene Verwendung sowie Festigkeit beeintréchtigen.
Zu starke Verformung = mdgliche Beschéadigungen von Blindnietmutter und Gewindedorn (A) mit méglichen Briichen beider Komponenten.

@ COLOCACION DE LA TUERCA REMACHABLE (fig. f4-f5-16)

Averiguar que el grupo tirante fileteado (A) y cabeza (B) montado sobre la remachadora corresponda a la medida de la tuerca que se quiere emplear.

Regular la carrera como indicado (fig. f2-3).

Introducir la tuerca remachable sobre el tirante (A) y presionar ligeramente como indicado en la figura f4, de esta manera la tuerca se atornilla automaticamente sobre el tirante fileteado.
Asegurarse que la cabeza de la tuerca toque la cabeza (B) averiguando que el tirante (A) salga de 2mm (0,039") de la tuerca.

En caso de regulacion adicional del tirante (A) actuar como indicado en pég. 29.

Ahora se puede proceder con la colocacion de la tuerca remachable, apretando el pulsador (D) (fig.f5-f7) hasta la completa liberacion del tirante, por desembragar el tirante apretar el
pulsador (P) (fig.f7).

Para una correcta colocacion y un correcto funcionamiento de la maquina, las tuercas empleadas tienen que ser limpiadas de la manera apropiada.

Nota: Si necesario, segun el apriete deseado, efectuar otras regulaciones de la carrera de la remachadora, con la rotacion del pomo (M) (fig. f2-3-16).

Deformacion insuficiente = la tuerca podria rodar en su alojamiento estropeando su empleo y resistencia.
Deformacidn excesiva = posibles dafios de la tuerca y tirante (A) con probables roturas de los dos componentes.

MONTAZ NITONAKRETKI (rys f4-f5-f6)

Upewniamy sie Ze na nitownicy jest zamontowany trzpien (A) oraz gtowica (B) o zadanej $rednicy, oraz czy requlacja sity zacisku jest prawidtowa.
Skok trzpienia requlujemy wg wskazéwek podanych (rys f2-f3).

Na gwintowany trzpien (A) naktadamy nitonakretke, pod wptywem lekkiego nacisku trzpien wkreci sie automatycznie (rys f4).

Upewniamy sie ze kotnierz nitonakretki styka sie z krawedzia gtowicy (B) i ze trzpieri wystaje z nitonakretki na ok. 2 mm (0,039”) (A).

W przypadku dalszych requlacji trzpienia (A) postepuj zgodnie z instrukcjami ze strony 29.

W tym momencie mozemy przystapic do montazu nitonakretki trzymajac wcisniety przycisk (D) (rys. £5-f7) az do calkowitego zacisniecia nitonakretki; w celu wykrecenia trzpienia,
nalezy nacisnac przycisk (P) (rys. £7).

Aby nitonakretki prawidtowo mocowaty sie w otworach musza by¢ czyste.

Uwaga: jezeli jest to konieczne dokonujemy korekty regulacji skoku trzpienia (sity zacisku) pokrettem (M) (rys f2-f3-f6).

Nitonakretka stabo zacisnieta = nitonakretka moze sie obraca¢ w otworze co ma negatywny wptyw na jej funkcje i parametry jakosciowe
Nitonakretka zacisnieta za mocno = istnieje ryzyko uszkodzenia gwintowanego trzpienia (A) lub nitonakretki.

YCTAHOBKA BCTABKM (pucyte f4-f5-f6)

Y6eguTbca B ToM, uT0 Habop — pacnopka ¢ pe3b6oii (A) u ronoska (B), ycraHoBneHHble Ha 3aKNENbIBaloLLeM annapare, COOTBETCTBYIOT pa3Mepy BcTaBkit. 0TperyaupoBaTh Xog kak onucano Ha (puc. f2-f3).
MomecTuTb BCTABKY Ha pacnopky (A) M npou3BecTy Ha Heé HebonbLioe faBneHue, Kak Noka3aHo Ha pucyHke f4. Takum 06pa3om, BCTaBKa aBTOMATUYECKM HaNPaBAALTCA Ha pacnopky ¢ pe3b6oit. Yoeautbea
B TOM, YTO roNIOBKa BCTaBKI CONPUKACAETCA ¢ ronoBKoii (B) u npoBeputh BHICTYNaET Nu pacnopka u3 Bctasku Ha 2 mm (0,039”).

[lpu npoBeAeHuN AONONHUTENbHOI PerynupoBKY PacnopKku CnesoBaTb NOPAAKY AEHCTBHI, ONUCAHHOMY Ha CTpaHuue 29.

Tenepb, MOXHO YCTaHOBUTb BCTaBKY, HaxaB Ha kHonky (D) (fig.F5-f7) po nonwoii ycranosku; and oceoBox aerma pacnopku Haxato Ha kronky (P) (fig.f7).

[nd npaBunbHOi yCTaHOBKN 1t KOPPEKTHOTO GYHKLMOHMPOBAHMA annapata Heobxo4uMo, uTo0bl ycTaHaBauBaemble BCTaBKI Gbini 6bl 0YNMLLEHbI COOTBETCTBYHOLLM 06pa3OM.

MpumeyaHme: npi HeobXoZUMOCTH, B 3aBUCUMOCTH 0T TPpebyemoro 3axuma, MPOU3BECTU JOMONHUTENbHYIO PEryNupOBKY Xofa 3aknénbiBaiolero annapara, NoCPeACTBOM BpalieHua pykoaTku (M)
(punc. f2-f3-f6).

HepocTtaTouHas gedopmanua = BCTaBKa MOXET BPalLaThCA BHYTPU THE3Aa M MOCTaBUTb MOA YTPO3y NPOAOMKUTENLHOCTD IKCTAYATALMMA U CTORKOCTD.
N36biTouHan aedopmauua = BeposTHbIE NOBPEXAEHUA BCTABKU U pacnopku (A) u BepoATHaA NONOMKa 0004X KOMTIOHEHTOB.

COLOCAGAO DO INSERTO (fig. f4-f5-16)

Verificar se o grupo tirante roscado (A) e cabeca (B), montado na rebitadora, é adequado a medida do inserto que se pretende utilizar. Regular o curso conforme indicado
(fig. f2-f3). Inserir o inserto no tirante (A) e exercitar nele uma ligeira pressao conforme indicado na figura f4, deste modo o inserto aparafusa-se automaticamente no
tirante roscado. Verificar se a cabega do inserto encosta na cabega (B) verificando se o tirante (A) projeta-se 2mm (0,039")para fora do inserto.

No caso de outras regulagdes do tirante (A), atuar conforme indicado na pég. 29.

Agora é possivel prosseguir com a colocacao do inserto, pressionando o botao (D) (fig.f5-f7) até a tragdo completa do inserto, para libertar o tirante, pressionar o botao
(P) (fig.f7). Para uma colocagao correta e um funcionamento correto da maquina, é preciso que os insertos utilizados estejam adequadamente limpos.

Nota: Se necessério, conforme o aperto desejado, faga outras regulagens do curso da rebitadora através da rotagao do manipulo (M) (fig. f2-f3-6).

Deformacao insuficiente = o inserto pode rodar dentro do alojamento prejudicando a sua utilizagdo e a sua resisténcia.
Deformacgao excessiva = possiveis danos do inserto e do tirante (A) com provdveis ruturas de ambos 0s componentes.
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WORKING PROBLEMS (fig. f7)

Any time it is necessary to unscrew forcedly the threaded tie rod from the insert, push the button (P).

ATTENTION!
A Carry out this operation keeping the riveting tool firmly in order to avoid sharp movements which could damage people or things.

@ ANOMALIE DI FUNZIONAMENTO (fig. f7)

In tutti i casi in cui si verificano condizioni per le quali sia necessario ottenere uno svitamento forzato del tirante filettato dall'inserto, premere il pulsante (P).

ATTENZIONE!
A Eseguire questa operazione trattenendo saldamente la rivettatrice in modo da impedirle eventuali bruschi movimenti che potrebbero danneggiare persone o cose.

@ ANOMALIES DE FONCTIONNEMENT (fig. f7)

Lorsqu'il est nécessaire d’obtenir un dévissage forcé du tirant fileté de I'insert, il faut appuyer sur le bouton (P).

ATTENTION!
A Effectuer cette opération en tenant fermement la riveteuse de fagon a éviter les mouvements brusques susceptibles de provoquer des dommages physiques et matériels.

BETRIEBSSTORUNGEN (Abb. 7)

Wenn es nétig ist, den Gewindedorn aus dem Blindnietmutter gezwungen abzuschrauben, driicken Sie den Knopf (P).

ACHTUNG!
A Fiihren Sie diesen Vorgang aus, indem Sie die Nietmaschine ganz fest halten, sodass mdgliche ruckartige Bewegungen vermieden werden, die Personen oder Dinge beschédigen konnen.

@ ANOMALIAS DE FUNCIONAMIENTO (fig. f7)

En todos los casos donde se necesita destornillar de manera forzada el tirante roscado de la tuerca, apretar el pulsador (P).

JATENCION!
A Efectuar esta operacion teniendo firmemente la remachad e manera que posibles movimientos bruscos no puedan dafiar a personas 0 cosas.
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AWARYINE URUCHAMIANIE NITOWNICY (rys f7)

W przypadku, gdy zachodzi potrzeba wymuszonego wykrecania gwintowanego trzpienia z nitonakretki, nalezy wcisna¢ przycisk (P).

UWAGA!
A Powyzsza czynnos¢ wykonujemy mocno trzymajac nitownice, w przeciwnym razie jej gwattowne poruszenie moze doprowadzi¢ do uszkodzenia lub zagrazac uzytkownikowi .

AHOMAJIUM B PABOTE (picyiie £7)

Bo Bcex CNyyasx, koraa Tpeﬁyem NPUHYAUTENBHO OTBUHTUTD pe3b603y|0 pacnopky 0T BCTaBKM, HaXaTb Ha KHOMKY P).

BHUMAHMUE!
Tpou3BoANTb fiaHHble AeiiCTBUS KDEMKO Aepa 3aknenbiBalolLyid annapar, 4To6bl NPeA0TBPATUTb Pe3Kile BIKEHNS, KOTOPbIE MOTYT HaHeCTH yLLiep MoAAM W 060pyA0BaHNK.

PROBLEMAS DE FUNCIONAMENTO (fig. {7)

Em todos os casos em que ocorrem condigdes nas quais é preciso obter um desaparafusamento forgado do tirante roscado do inserto, pressionar o botao (P).

ATENGAO!!!
A Faga esta operacdo segurando com firmeza a rebitadora para impedir eventuais movimentos bruscos que possam danificar pessoas ou objetos
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CHANGE OF SIZE (fig. f8-f9-110-f11)

The tool is supplied with tie rods (A), heads (B), hexagonal reductions (R) and spacers (S) only for rivet nuts from 8 - 32 + 5/16" - 18 UNC (f8).

To change the size make as follows:

» Disconnect the compressed air feeding from the tool.

* Unscrew the cone-carrying head (0) by a 22 mm (0.866") standard spanner (f9).

» Extract the threaded tie-rod, pushing and lifting it at the same time (f10).

» Afterpreparing the threaded tie-rod (A) of the size you need, arrange and keep the components as shown in f11 and assemble. Be sure that the components are correctly
placed, rotating the tie-rod by hand (f11).

ATTENTION!

* The side of the component (R) to be entered in the head of the tie-rod is provided of a magnet to avoid accidental fall during the operations of change of size.

e Screw the cone carrying heads (0) by a 22 mm (0.866") standard spanner and clamp correctly.

ATTENTION!
Disconnect the machine before carrying out the above-mentioned operations.

@ CAMBIO DI FORMATO (fig. f8-f9 f10-f11)

La rivettatrice viene fornita di tiranti filettati (A) solo per la serie da 8 - 32 = 5/16" - 18 UNC, completi di testina (B), trascinatore (R), e distanziale (S) (f8).

Per effettuare il cambio di formato procedere come segue:

* Togliere I'alimentazione dell’aria compressa dalla rivettatrice.

Svitare il cannotto porta testina (0) con una chiave commerciale di mm 22 (0.866”) (f9).

Togliere il tirante filettato, spingendolo e contemporaneamente sollevandolo (f10).

Dopoaver preparatoiil tirante filettato (A) della misura desiderata, disporre e sostenere i componenti come in f11 ed eseguire il montaggio, assicurandosi che i particolari
siano correttamente in sede, facendo ruotare a mano il tirante (f11).

ATTENZIONE!

* Nel componente (R) il lato da inserire nella testa tirante & calamitato per evitarne la caduta accidentale nelle operazioni di cambio formato.

 Avvitare il cannotto porta testina (0) con una chiave commerciale di mm 22 (0.866”) e serrare correttamente.

ATTENZIONE!

Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con macchina non alimentata.

@ CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f8-f9 f10-f11)

L'outil ariveter estfourni avec des tirants filetés (A) et tétes (B), uniquement pour les séries de 8 - 32 + 5/16" - 18 UNC, avec réduction hexagonale (R) et entretoise (S) (f8).

Pour effectuer le changement de format, procéder comme suit:

* Couper l'alimentation d’air comprimer de I'outil.

e Dévisser le support porte téte (0) avec une clé commercial de 22 mm (0.866”) (f9).

* Pour enlever le tirant fileté, pousser et soulever le tirant (f10).

e Aprés avoir préparé le tirant (A) de la dimension désirée, soutenir les composants comme indiquer dans le f11 et exécuter la mise en place, s’assurer que I'ensemble
des composants soit correctement centré en faisant tourner le tirant (f11).

ATTENTION!

e Pour les réductions hexagonales (R) le coté inséré dans le tirant est aimanté pour éviter sa chute lors de I'opération de changement de format.

* Visser le support porte téte (0) avec une clé commercial de 22 mm (0.866”) et serrez correctement.

ATTENTION!

Les opérations ci-dessus doivent étre effectuées alors que la machine n’est pas alimentée.

_________

]
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DIMENSIONSWECHSEL (Abb. f8-19 f10-f11)

Die Nietmaschine wird mit Gewindedornen (A) von 8 - 32 = 5/16" - 18 UNC, Mundstiicke (B), Sechskantreduzierungen (R) und Distanzstiicken (S) geliefert (Abb. 8).

Das Dimensionswechsel durchfiihren, wie folgt:

 Trennen Sie die Nietmaschine vom Druckluftnetz.

 Das Rohrchen (0) mit einem handelsiblichen 22 mm (0.866”)-Schliissel abschrauben (Abb. f9).

* Den Gewindedorn schieben und gleichzeitig heben, um ihn herauszuziehen (Abb. {10).

e DieTeile (ge(;n. Abb. f11) stellen und halten und den ausgewéhiten Gewindedorn (A) montieren. Bei Drehung den Gewindedorn (Abb. f11), versichern Sie sich dass, die Teile richtig
gesetzt werden.

ACHTUNG!

» Diein dem Gewindedorn einzusteckende Seite der Teile (R) ist magnetisch, um den zufalligen Fall wahrend dem Dimensionswechsel zu vermeiden.

 Das Rohrchen (0) mit einem handelsiiblichen 22 mm(0.866”)-Schliissel einschrauben und korrekt spannen.

ACHTUNG!

Die obenstehenden schritte sind bei nicht gespeister maschine durchzufiihren.

@ CAMBIO DEL FORMATO (fig. f8-f9 f10-f11)

La remachadora se suministra con tirantes roscados (A) y cabezas (B), solo para las series desde 8 - 32 = 5/16" - 18 UNC, con reduccion hexagonal (R) y distanciador (S) (f8).
Para efectuar el cambio del formato proceder como sigue:

¢ desconectar la remachadora de la alimentacion del aire comprimido.

« destornillar el manguito porta cabeza (0) con una llave comercial de mm 22 (0.866”) (f9).

* remover el tirante fileteado, empujarlo y entretanto levantarlo (f10).

* despues la preparacion del tirante fileteado (A) de la medida querida, colocar y sostener los componentes como en f11y realizar el ensamblaje, asegurandose que las piezas sean

en sesion de balance de manera correcta, roteando el tirante de mano (f11).
ATENCION!

» Ellado del componente (R) a insertar en la cabeza del tirante esta imantado para evitar la caida accidental durante las operaciones del cambio del formato.
¢ Enroscar el manguito porta cabeza (0) por una llave comercial de 22 mm (0.866") y atornillar correctamente.

JATENCION!

Las operaciones susodichas tienen que ser efectuadas con la maquina parada.

WYMIANA TRZPIENIA (rys. f8-f9 f10-f11)
Narzedzie jest dostarczane z trzpieniami (A), gtowicami (B), adapterami szesciokata (R) i pierscieniami dystanowymi (S) tylko dla nitonakretek od 8 - 32 + 5/16” - 18 UNC(f8).
(elem przeprowadzenia zmiany formatu, nalezy:
Odtaczyc zasilanie w sprezone powietrze od nitownicy.
Odkrecic rurke no$na gtowicy (0) za pomocg klucza 22 mm (0.866") (f9).
Wyjac trzpieri gwintowany, popychajac go i rownocze$nie unoszac go do gory (£10).
Przygotowawszy gwintowany trzpieri (A) o zadanym rozmiarze, nalezy rozmiescic poszczegéine elementy tak, jak to pokazano na rys. f11i przeprowadzi¢ montaz, upewniajac sie, ze komponenty zostaty
poprawnie wsunigte na swoje miejsce, poprzez reczne obracania trzpienia (f11).
UWAGA!
W elemencie (R) strona, ktéra nalezy wprowadzi¢ do gtowicy trzpienia jest namagnesowana, co zabezpiecza przed ewentualnym wypadnieciem w czasie zmiany formatu.
Przykrecic rurke nosna gtowicy (0) za pomoca klucza 22 mm (0.866") i prawidtowo docisnac.

UWAGA!

Opisane wyzej czynnosci wykonujemy przy nitownicy odtaczonej od zasilania!

CMEHA ®OPMATA (puc. f8-f9-f10-f11)

WNHCcTpymeHT nocTaBnAeTcA ¢ cTaMHbIMM wnunbkamu (A), ronoskamu (B), wecrurpannbimu nepexogrukamu (R) u pacnopkamu (S) TonbKo AnA 3aknenoyHbix raek ot 8-32 + 5/16”- 18 UNC(f8).

[LnA Toro, uT06bl BLINOMHUTS CMeHy GopmaTa Heob6X0AUMO CN1eA0BaTb NPUBEACHHOMY HIKE NOPAAKY AeiCTBUiA:

+  MepeKpbITb NOAaUY CKaToro BO3AyXa K 3aKNENbiBaloLLemy annapary.

« OTBMHTUTb BTYNKY KpenneHua ronosku (0) npu nomoLLy ctaHaapTHoro kntoya 22 mm (0.866”) (£9).

« Ypanutb pe3b60BYto TATOBYIO LWUTAHTY, ANA 3TOr0 HEOOXOANMO HaXKaTb Ha Heé 1 ofHoBpeMeHHO npunopHATh (£10).

« MocneToro, kak byaeT BbiGpaHa TAroBas wWrakra (A) Tpebyemoro pasmepa, Heo6XxoA4MO pa3MecTUTh 1 NOAAEPXNBATb KOMMOHEHTbI Kak oKka3aHo Ha pucyHke f11 1 BbinonHuTb cbopky
annapara; y6euTbCca B TOM, UTO JeTai NPaBUsIbHO YCTaHOBNEHbI B THE3/a, A 3TOT0 He0OX0AMMO BpaLLaTb BPYUHyto TAroByto wrakry (f11).

BHUMAHUE!

+ YkomnoHeHTa (R) cTopoHa, KoTopad BCTaBAAETCA B FONOBKY TArOBOIA LUTAHY HAMArHNYeHa ANA Toro, YTobbl M36exaTb CTyyailHoro nageHua npu cveHe popmara.

+ 3aKpyTuTb BTYAKY KpenneHus ronosku (0) npu nomowyy craHAapTHoro kntoya 22 mm (0.866") 1 npaBunbHo eé 3akpenuTb.

BHUMAHME!

npOVBBOﬂ,I/ITb [JaHHbIE ONepaLin TONIbKO C OTCOEANHEHHBIM 3aKNENbIBAIOLLYM annaparom.

TROCA DE FORMATO (fig. f8-f9 f10-f11)

Aferramenta é fornecida com tirantes (A), cabecas (B), reducdes hexagonais (R) e espacadores (S) apenas para rebites roscados de rosca 8 - 32 + 5/16" - 18 UNC (f8).
Para trocar o formato, proceder da seguinte forma:

e Cortar a alimentagdo do ar comprimido da rebitadora.

Desapertar o tubo porta-cabegas (0) com uma chave comercial de mm 22 (0.866”) (9).

Extrair o tirante roscado, empurrando-o e levantando-o simultaneamente (f10).

Apo6s a preparagdo do tirante roscado (A) consoante o tamanho desejado, posicionar e manter os componentes como indicado em 11 e montar. Assegurar que 0s
componentes estdo corretamente montados, rodando manualmente o tirante (f11).

ATENGAO!

* (lado do componente (R) a inserir na cabega do tirante contém um iman, que impede a queda acidental durante as operagoes de alteragdo de tamanho.

o Aparafusar e apertar corretamente o tubo porta-cabecas (0) com uma chave comercial de 22 mm (0.866”).

ATENGAO!!

As operagoes listadas em cima devem ser realizadas com a maquina ndo alimentada.
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ADJUSTMENT OF TIE-ROD/HEAD UNIT (fig. f12-f13-f14)

Changing the length of the insert to clamp, the position of the head (B) compared to the threaded tie rod (A) should be adjusted.

Disconnect the compressed air feeding from the tool.

Screw an insert of the desired length on the threaded tie rod manually until the insert head touches the riveting tool head (B). The head is adjusted correctly if the threaded
tie rod comes out of the insert screwed on it of about 2 mm (0,039"). Otherwise unblock the ring nut (C) with a22 mm (0,866") standard spanner then screw or unscrew
the head (B) up to the right position, and block the ring nut (C).

ATTENTION!

Disconnect the machine before carrying out the above-mentioned operations.

@ REGOLAZIONE DEL GRUPPO TIRANTE TESTINA (fig. f12-f13-f14)

Al variare della lunghezza dell'inserto da serrare occorre regolare la posizione della testina (B) rispetto al tirante filettato (A).

Togliere I'alimentazione dell’aria compressa dalla rivettatrice.

Avvitare manualmente un inserto della lunghezza desiderata sul tirante filettato fino a che la testa dell’inserto vada in battuta con la testina (B) della rivettatrice. La testina
(B) & regolata correttamente se il tirante filettato fuoriesce per circa 2 mm (0,039") dall’'inserto avvitato su di esso. In caso contrario shloccare la ghiera (C) mediante una
chiave commerciale di mm 22 (0,866") quindi avvitare o svitare la testina (B) fino a trovare la giusta posizione, al termine bloccare la ghiera (C).

ATTENZIONE!

Le operazioni sopraelencate devono essere eseguite con macchina non alimentata.

@ REGLAGE DU GROUPE TIRANT ET ENCLUME (fig. f12-f13-f14)

En cas de variation de la longueur de I'insert & serrer, il est nécessaire de régler la position de la téte (B) par rapport au tirant fileté (A).

Couper I'alimentation d’air comprimer de I'outil.

Visser manuellement uninsert de lalongueur voulue sur le tirant fileté jusqu’a ce que la téte de I'insert soit en butée contre la téte (B) de la riveteuse. La téte est correctement
réglée sile tirant dépasse d’environ 2 mm (0,039") I'insert vissé sur celui-ci. Sitel n’est pas le cas, débloquer la bague (C) & I'aide d’une clé commerciale de 22 mm (0,866")
puis visser ou dévisser la téte (B) jusqu’a ce que soit obtenue la bonne position, ensuite bloquer la bague (C).

ATTENTION!
Les opérations ci-dessus doivent étre effectuées alors que la machine n’est pas alimentée.

N
m@lﬁg )

/

22 mm
(0.866”)

\\\\\”\\/
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EINSTELLUNG VON GEWINDEDORN/MUNDSTUCK (Abb. f12-f13-f14)

Bei Anderung der Lange der zu befestigenden Blindnietmutter ist die Position des Mundstiickes (B) in Bezug auf den Gewindedorn (A) einzustellen.

Trennen Sie die Nietmaschine vom Druckluftnetz.

Schrauben Sie manuell eine Blindnietmutter der gewiinschten Lange auf den Gewindedorn, bis der Blindnietmutterkopf bis Anschlag mit dem Mundstiick (B) der Nietmaschine liegt.
Das Mundstiick ist korrekt eingestellt, wenn der Gewindedorn um zirka 2 mm (0,039") aus der auf diesem verschraubten Blindnietmutter hervorsteht. Losen Sie andernfalls die
Mundstiicknutmutter (C) mittels eines handelstiblichen 22mm (0,866")-Schliissels und schrauben Sie das Mundstiick (B) zu oder auf, bis die richtige Position gefunden ist und sichern
Sie die Mundstiicknutmutter (C).

ACHTUNG!

Die obenstehenden schritte sind bei nicht gespeister maschine durchzufiihren.

@ REGULACION DEL GRUPO TIRANTE CABEZA (fig. f12-f13-i14)

Al variar la longitud de la tuerca a apretar hace falta regular la posicion de la cabeza (B) respecto al tirante fileteado (A).

Desconectar la remachadora de la alimentacion del aire comprimido.

Atornillar una tuerca remachable de la longitud querida sobre el tirante fileteado manualmente hasta que la cabeza de la tuerca toque la cabeza (B) de la remachadora. La
cabeza es ajustada correctamente si el tirante fileteado sale de la tuerca atornillado sobre si mismo aproximadamente de 2 mm (0,039"). En caso contrario desbloquear la
virola (C) con una llave esténdar de mm 22 (0,866") pues atornillar o destornillar la cabeza (B) hasta encontrar la justa posicion, al final bloquear la virola (C).

JATENCION!

Las operaciones susodichas tienen que ser efectuadas con la maquina parada.

REGULACJA ZESTAWU TRZPIEN- GLOWICA (rys f12-f13-f14)

W zaleznosci od dtugosci nitonakretki jaka stosujemy nalezy wyregulowac ustawienie gtowicy (B) wzgledem trzpienia (A).

0dfaczyc zasilanie w sprezone powietrze od nitownicy.

Recznie nakrecamy nitonakretke na gwintowany trzpien, tak aby kotnierz nitonakretki dotykat krawedzi gtowicy (B). Pozycja glowicy jest prawidtowa jezeli trzpier wychodzi z nitonakretki na ok. 2 mm (0,039”).

W przeciwnym razie, poluzowac pierscieri C kluczem 22 mm (0,8667), nastepnie obrécic gtowice tak aby trzpien wychodzit z nitonakretki na 2 mm(0,039”). Nastepnie blokujemy gtowice (B)
pierscieniem blokujacym (C).

Uwaga!

Powyzsze czynnosci wykonujemy kiedy nitownica jest odt3czona od zasilania.

PETYJINPOBKA BJIOKA TATOBOW LUTAHIM FOJNIOBKMW (pucyuke £12-f13-f14)

[p1M3MeHeHIM ANMHBI 3aXMMaeMOii BCTaBKI HE0OX0MMO OTPerynupoBaTh nooxeHue ronoski (B) no otHoweHnto k pe3bboBoii pacnopke (A). lepekpbiTb noaauy OkaToro Bo3ayxa K 3aknénbigatoLLemy
annapary. 3aBUHTUTb, BPyUHyt, BCTaBKY Tpebyemoii AMHbI Ha pe3b6oByto pacnopky Ao Tex nop, Moka rooBKa BCTaBKI He OyAeT conpukacaTbca ¢ ronoskoit (B) 3aknénbiatowero annaparta. [onoska
OTperynupoBaHa npasuibHo, eCIN pacnopka BbicTynaeT npumepHo Ha 2 mm (0,039 ) 3 HakpyueHHoIi Ha Heé BCTaBKM. B npoTuBHOM cniyyae, Heobxoaumo pa3bnokupoBaTb 3axumHoe KonbLo (C), npu
MOMOLLM CTaHAAPTHOrO Kntoya 22 Mm (0,8667), a 3aTem OTBUHTUTBL UMW 3aBUHTUTL FON0BKY (B), noka He 6yaeT gocTurHyTo Tpebyemoe nonoxerue. B KoHLe 3a610kmpoBaTh 3axumHoe KonbLio (C).

BHUMAHMUE!

I'Ipom330nmb [JaHHble onepaLyy ToNbKO C 0TCOEANHEHHBIM 3aKNEMNbIBANOLLMM anmnapaTtom.

AJUSTE DA UNIDADE TIRANTE/CABEGA (fig. f12-f13-f14)

Se o comprimento do encaixe a fixar for modificado, deve ser ajustada a posigdo da cabeca (B) relativamente ao tirante roscado (A).

Cortar a alimentagdo do ar comprimido da rebitadora. Aparafusar manualmente um inserto com o comprimento desejado no tirante roscado até que a cabega do inserto
encoste na cabega (B) da rebitadora. A cabeca (B) estard regulada corretamente se o tirante roscado projetar-se aproximadamente 2 mm (0,039") para fora do inserto
aparafusado nele. Do contrdrio, desbloquear a abragadeira (C) com uma chave padrdo de 22 mm (0,866") e aparafusar a cabeca (B) até encontrar a posicao certa e, para
concluir, bloquear a abragadeira (C).

ATENGAO!

As operagoes listadas em cima devem ser realizadas com a maquina nao alimentada.
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TOPPING UP THE OIL-DYNAMIC CIRCUIT (fig. f15)

The oil-dynamic circuit should be topped up after a long period of work (15000 cycles), or when there is a power loss of the riveting tool. Put the riveting tool (not fed) in a
vertical position rotating the knob (M) towards the sign “+” up to the end of stroke, and remove the plug (I) by means of a 4 mm(0.157”) Allen wrench (equipped). During
this operation check the oil level in order to avoid any overflowing. Then pour the oil HLP 32 ¢St into the oil container (T) (equipped) which shall be screwed to its seat on
the plug (1).

While keeping the riveting tool in vertical position and starting air feeding, push the button (D) and make the riveting tool carry out some cycles until air bubbles inside the
container stop coming out. This condition indicates that the topping up of the oil has been fully achieved. At this point stop the air feeding and while keeping the riveting
tool in a vertical position, unscrew and close the oil container (T) and the plug (1) checking the soundness of the hermetic washer and repeat all the adjustments for placing
the insert as indicated at page 20-22.

ATTENTION: It is very important to follow the above-mentioned instructions and use gloves during oil topping up.

If you need to empty completely the hydraulic circuit, you must put the oil in a suitable container and contact a company authorized to dispose of wastes.

ATTENTION!
A Before disconnecting the compressed air hose, make sure that it is not under pressure! We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

@ RABBOCCO OLIO NEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f15)

Il rabbocco dell’olio del circuito oleodinamico si rende necessario dopo un lungo periodo di lavoro (15000 cicli),0 quando si avverte un calo di corsa della rivettatrice.
Procedere quindi come segue: con rivettatrice non alimentata, ruotare il pomello (M) verso il segno “+” sino al finecorsa, posizionare la macchina in verticale, rimuovere
il tappo (I) servendosi della chiave a brugola di mm 4(0.157") (in dotazione). Durante questa operazione prestare la massima attenzione per evitare fuoriuscite di olio.
Avvitare nella sede del tappo (I) il contenitore olio (T) (in dotazione) preventivamente riempito con olio idraulico di HLP 32 ¢St .

Mantenendo la rivettatrice verticale, attivare I'alimentazione dell’aria, premere il pulsante (D) facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino a quando non sia
completamente cessata I'emissione di bolle d’aria all'interno del contenitore (T), questa condizione sta a significare che il rabbocco dell’'olio € completato. A questo punto
disattivare I'alimentazione dell’aria e, con rivettarice sempre verticale, svitare il contenitore olio (T) e richiuderlo. Procedere quindi alla chiusura del tappo (I) verificando
I'integrita della rondella ermetica e ripetere tutte le regolazioni per la posa in opera dell’inserto riportate a pag. 20-22

CAUTELA: E di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di guanti. Nel caso di svuotamento completo
del circuito idraulico, recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi sucessivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei rifiuti.

ATTENZIONE!
A Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non sia in pressione! Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

@ REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE (fig. f15)

Le remplissage de I'huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés une longue période de travail (15000 cycles), ou en cas de diminution de la course de la riveteuse.
Procéder comme suit: sur la riveteuse non alimentée, tourner le pommeau (M) dans le sens du signe “+” jusqu’en bout de course, positionner la machine a la verticale,
retirer le bouchon (1) a I'aide d’une clé Allen de 4 mm(0.157") (fournie). Durant cette opération, faire trés attention pour éviter le renversement d’huile. Visser le récipient
d’huile (T) (fourni) préalablement rempli d’huile hydraulique HLP 32 ¢St sur le bouchon (I). Tout en maintenant la riveteuse a la verticale, activer I'alimentation d’air, appuyer
sur le bouton (D) en faisant effectuer quelques cycles a la riveteuse, jusqu’a ce qu’ait cessé le dégagement de bulles d’air dans le réservoir (T), cette condition indique
que le ravitaillement de I'huile est terminé. Ensuite, couper I'alimentation d’air et, toujours avec la riveteuse a la verticale, dévisser le récipient d’huile (T) et le refermer.
Procéder ensuite a la remise en place du bouchon (I) en contrélant I'état de la rondelle hermétique et effectuer tous les réglages de pose de I'insert décrits page 20-22.
RECOMMANDATION: |l est trés important de veiller au respect des instructions ci-dessus et d’effectuer le ravitaillement d’huile muni de gants. En cas de vidange compléte du
circuit hydraulique, récupérer I'huile dans un récipient et la remettre a un centre agréé de collecte des déchets.

ATTENTION!
A Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression! Nous recommandons I'utilisation d'huile HLP 32 ¢St ou similaires.

@ IMPORTANTE: Assicurarsi che il @ IMPORTANTE: ASSQUI’HI’SS que
tappo di rabbocco olio (1) venga el tapon de llenado aceite ( 1) sea

se_rrat;)hclon ”R; Co%p'ﬁ pariia: enroscado con un par de acople
min. o Nm + Max. o Nm. correspondiente a:

(min. 3.69 + Max. 5.90 ftlb). min. 5 Nm = Méx. 8 Nm.
(min. 3.69 + Max. 5.90 ftib).

ATTENTION: Make sure that the
oil filler cap (1) is tightened at a
torque corresponding to

min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

(min. 3.69 + Max. 5.90 ftib).

IMPORTANT: S’assurer que le
bouchon de remplissage d’huile
(1) soit vissé avec couple de min.
5 Nm = Max. 8 Nm.

(min. 3.69 = Max. 5.90 ftlb).

WICHTIG: Es muB sichergestellt
werden, daB der Oltankverschluf
(I') mit einem min. 5 Nm + Max.
8 Nm (min. 3.69 = Max. 5.90
ftib). liegenden Anzugsmoment
angeschraubt wird.

UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu
oleju ( 1) zostat dokrecony z sita rowna
min. 5 NM - Maks. 8 NM.

(min. 3.69 + Max. 5.90 ftlb).

BHUMAHUE!

Y6eautbcaBTom, YTonpobkamacnaHoro baka
( 1) 3aBMHUVBAETCA € yCunvem 3aTAXKY OT
MuH. 5 Hm go makc. 8 Hm.

(min. 3.69 =+ Max. 5.90 ftib).

IMPORTANTE: Certificar-se que a
tampa de reabastecimento de 6leo
(1) seja apertada com um binario
igual a: min. 5 Nm + Max. 8 Nm.
(min. 3.69 + Max. 5.90 ftlb).
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NACHFULLEN VON OL IN DEM OLDYNAMISCHEN KREIS (Abb. f15)

Das Nachfiillen des dldynamischen Kreises ist nach einem langen Betriebszeitraum (15000 Arbeitszyklen), oder bei Feststellung eines nachlassenden
Hubs der Nietmaschine erforderlich. Gehen Sie wie folgt vor: Drehen Sie bei nicht gespeister Nietmaschine den Knopf (M) bis zum Endanschlag in
Richtung des Zeichens “+”, positionieren Sie die Maschine senkrecht und entfernen Sie den VerschluB (l). Verwenden Sie dazu den (mitgelieferten)
4mm(0.157")-Inbusschliissel. Vermeiden Sie wahrend dieses Vorgangs unbedingt den Austritt von Ol. Schrauben Sie den zuvor mit Hydraulikdl der HLP 32 ¢St gefiillten Ol-
Behdlter (T) in den Sitz des VerschluBes (I). Halten Sie die Nietmaschine senkrecht und schalten Sie die Luftversorgung ein. Driicken Sie den Knopf (D) und lassen Sie dazu
die Nietmaschine eine Reihe von Takten ausfiihren, bis der Austritt von Luftblasen in dem Ol-Behélter (T) vollstdndig eingestellt wurde. Dieser Zustand bedeutet, dass der
Olnachfiillvorgang abgeschlossen wurde. Schalten Sie jetzt die Luftversorgung ab und schrauben Sie bei stets vertikal gehaltener Nietmaschine den Ol-Behélter (T) ab und
schlieBen diesen wieder. SchlieBen Sie danach den VerschluB (I) und stellen Sie die Unversehrtheit des Dichtringes sicher. Wiederholen Sie alle Einstellungen fir das Setzen
der Blindnietmutter gemdB den Angaben auf Seite 21-23. )

VORSICHT: Es ist sehr wichtig, die oben stehenden Anweisungen zu befolgen und die Olnachfillvorgdnge mit Handschuhen ausuzufihren. Fangen Sie bei einer vollstindigen
Entleerung des dldynamischen Kreises das gesamte Ol in einem besonderen Behalter auf und wenden Sie anschlieBend zur Entsorgung an eine Fachfirma.

ACHTUNG!

Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter Druck steht!
Es empfiehlt sich Ol HLP 32 ¢St oder &hnliches zu verwenden.

@ LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f15)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego de un prolongado periodo de trabajo (15000 ciclos), 0 al notar una disminucion de carrera de la remachadora.
Proceder como sigue: con la remachadora parada y en posicion vertical, rodar el pomo (M) hacia el signo “+” hasta el fin de carrera, quitar el tapon (I) por medio de la
llave Allen de mm 4(0.157") (equipada). Al efectuar esta operacion hay que tener cuidado que no ocurran salidas de aceite. Atornillar en la sede del tapon (1) el contenedor
aceite (T) (equipado) antes llenado de aceite hidraulico de HLP 32 ¢St. Manteniendo la remachadora vertical, conectar la alimentacion del aire y apretar el pulsador (D) de
manera que la remachadora cumpla una serie de ciclos y acabe la emision de burbujas de aire en el contenedor (T), esto significa que se ha acabado el llenado del aceite.
Ahora desactivar la alimentacion del aire y, con la remachadora siempre vertical, destornillar el contenedor aceite (T) y cerrarlo. Cerrar el tapdn (I) controlando la integridad
de la arandela hermética y repetir todos los ajustes para posicionar la tuerca remachable como indicado en la pag. 21-23.

ATENCION: Es muy importante seguir las instrucciones susodichas y efectuar las operaciones de llenado aceite con guantes. Si se efect(ia el vaciado completo del circuito
hidraulico, hay que coger todo el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una firma autorizada para la eliminacion de desechos.

c JATENCION!jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido de la remachadora, jasegurarse que éste no esté bajo presion!

Nosotros aconsejamos el uso del aceite HLP 32 ¢St o similares

WYMIANA OLEJU (rys f15)

Dolanie oleju do obwodu hydraulicznego jest niezbedne po dtugim okresie pracy (15000 cykli), gdy wyczuwalne staje sie zmniejszenie skoku nitownicy.

W tym celu nalezy:

* odfaczy¢ nitownice od zasilania;

pokretto (M) obracamy do korica w kier. Znaku “+";

ustawiamy nitownice w pionie i odkrecamy korek (I) imbusem 4 mm(0.157") (jest na wyposazeniu nitownicy);

w otwdr korka wkrecamy pompke oleju (T) (na wyposazeniu nitownicy) wypetniong olejem o HLP 32 ¢St ;

utrzymujac nitownice w pionie, podtaczamy zasilanie powietrzem i naciskamy kilka razy przycisk (D), dopéki w pompce przestana pojawiac sie bariki powietrza;
odtaczamy zasilanie powietrzem;

wykrecamy pompke oleju (T);

* wkrecamy ponownie korek (1) (s. 21-23).

OSTROZNIE: Przestrzeganie podanych wyzej instrukji jest bardzo wazne, jak réwniez przeprowadzanie operaji dolania oleju z zatozonymi rekawicami.

W przypadku catkowitego oprézniania obiegu hydraulicznego, nalezy zla¢ caty olej do odpowiedniego pojemnika, a nastepnie skorzystac z ustug firmy upowaznionej do usuwania odpadéw.

UWAGA! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod cisnieniem!

Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

[0/B MACNA B TUAPABNTUYMECKYKO CUCTEMY (pucyne £15)

[Jlonue macna B ruzpaBnuyeckyto cuctemy notpebyetca nocnie anutenbHoro nepuoga pabotoi(15000 UMKNOB), KOrAa NPOUCXOAUT CHINKEHNE XOAa 3aKNenoyHnKa. [leiicTBOBaTh Clieytowum 06pasom: ¢
0TCOeAMHEHHBIM 3aKNENbIBAOLLLIM annapaTom BpaLLyaTh pyKoATKY (IV1) B CTOPOHY, yKa3aHHYI0 YCNOBHBIM 3HaKOM "+ 10 KOHEUHOT0 0CTaHOBA, NOMECTUTb annapaT BepTUKanbHo, yaanuTb npo6Kky (1) npunomotwn
wecturpatHoro knoya 4 mm(0.157”) (BxopAwero B KomnnekTauuio). lpu npoBeAeHUN FaHHbIX onepaLuii He06X0ANUMO 06paTUTb 0C060e BHIMAHKE Ha TO, YT0ObI He pa3nuTb Macso. Ha mecto npobku
HeobXxo41Mo nomecTuTb EMKocTb Ana Macna (T) (BxoaALLLyt B KoMANEKTaLMK0), KOTOPYH HYXXHO NpeaiBapUTeNbHO 3aN0NHUTL Maciom ana rugpasanyeckux cuctem HLP 32 cSt. [lepxartb 3aknénbisaroLyuit
annapat BepTuKasnbHo, BKNIOYUTb NOAAYY BO3AYXa, HaXaB Ha KHoMky (D) u 4atb BbINONHUTL 3aKNENbIBatoLLeMy annapaTy pAd LMKNoB, NoKa noJaua ny3bipbKos BO3AyXa B MKOCTb ANA MAcNa NONHOCTbIO He
KoHuuTCA (T). 370 03HauaeT, uTo JONMBKA MaC/a B KOHTYP BbINOJHEHa. 3aTeM, BbIKNKUNTL NoJauy Bo3ayxXa 1, NPOA0IKaA AepaTb 3aKNEnbiBatLuii annapart BepTUKanbHO, OTBUHTUTb EMKOCTb ANA Macna
(T) n3aKpbiTb eé. llomecTuTb Ha MecTo MPo6KY MacAHOro 6aka, NPOBEPUT LieN0CTHOCTb repMeTUUecKoi NPOKNAAKI M NOBTOPUTD BCe peryNpoBKM AA NOMeLLeHIA BCTaBKM, ONMCaHHbIe Ha cTpaHuLe 21-23.
MEPDbI MPEAOCTOPOMHOCTMW: 0ueHb BaXHO Cf1efj0BaTb NPUBeAEHHbIM BbllLie UHCTPYKLMAM U NPOAENbIBATH AOAUBKY MAcNa B 3aLLUTHBIX NepyaTkax. [pu nofHoM 0nopoXHeHUN ruapaBanyeckoro
KOHTYpa HeoOX0AMMOo cobpaTh BCE Macna B CnewynanbHylo EMKOCTb M NepefaTb B CNeLUanbHblil NYHKT Mo cbopy 1 nepepaboTke NPOMBILLNEHHBIX 0TXOJ10B.

BHUMAHUE!
lepep Tem, KaK 0TCORAMHATD UNAKT MOAAYM GXATON0 BO3/IYXa OT 3aKNEMbIBAOLLIEr0 annapara y6eAuTbCA B TOM, 4TO OH He 10 AaBnenvem!

PekomenpyeTca ucnonb3oatb Macno HLP 32 ¢St w nogobHoe

ENCHIMENTO DO CIRCUITO OLEO-DINAMICO (fig. £15)

0 reabastecimento do 6leo do circuito hidrdulico é necessario apds um longo periodo de trabalho (15000 ciclos), ao sentir uma diminui¢ao de curso da rebitadora. Entao, fazer o
seguinte: com a rebitadora ndo alimentada, rodar o manipulo (M) na diregdo do sinal “+” até ao fim de curso, colocar a maquina em posicao vertical, remover a tampa
(I) utilizando uma chave Allen de 4 mm(0.157") (fornecida). Durante esta operagao prestar a maxima atengao evitar fugas de 6leo. Apertar no alojamento da tampa (l) o
contentor de dleo (T) (fornecido) previamente enchido com dleo hidraulico HLP 32 ¢St.

Mantendo a rebitadora na vertical, ativar a alimentagdo do ar, pressionar o botdo (D) fazendo cumprir a rebitadora uma série de ciclos até que tenha cessado completamente
a emissao de bolhas de ar no interior do contentor (T), esta condigao significa que o reabastecimento de 6leo foi completado. A seguir, desativar a alimentagao do ar e,
com a rebitadora sempre vertical, desatarraxar o contentor de dleo (T) e voltar a feché-lo. Entdo, fechar a tampa (1) verificando a integridade da anilha hermética e repetir
todas as regulagdes para a colocagdo do inserto relatadas na pag. 21-23.

CUIDADO: E extremamente importante respeitar as instrugdes acima indicadas e realizar as operagoes de reabastecimento de 6leo usando luvas.

No caso de esvaziamento completo do circuito hidrdulico, recuperar todo o 6leo em um especifico contentor e dirigir-se a uma empresa autorizada para a eliminagdo de
residuos.

ATENGAO!
A Antes de desconectar o tubo do ar comprimido da rebitadora, certificar-se de que a maquina ndo esteja sob pressao!

Recomenda-se o uso de dleo HLP 32 ¢St ou semelhantes.
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MAINTENANCE

Daily maintenance

- Check that the threaded tie rod is not damaged.

- Check the supply system of the compressed air.

- Check that the stroke of the tool is suitable for the selected insert to clamp (see the pertaining instructions for adjusting the stroke, indicated at page 20).
- Check that there are neither air nor oil leakages. In this case replace possible damaged connectors or seals.

- Check that the supply pressure of the compressed air does not exceed 7 bar (101,5 psi).

Weekly maintenance

- Check the oil level controlling the stroke of the riveting tool. If necessary fill up for preventing failures of the riveting tool as indicated (fig. f15).
Overhaul of the riveting tool

Itis advisable to carry out a complete overhaul of the riveting tool after 600,000 cycles or every year.

In this case apply only to centres authorized by FAR S.r.1.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL

Afterdisconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and splitall the components according to the material: steel, aluminium, plastic material, etc.

Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.
@ Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.

@D  MANUTENZIONE

Manutenzione giornaliera

- Controllare che il tirante filettato non sia danneggiato.

- Controllare il sistema di alimentazione dell’aria compressa.

- Controllare che la corsa dell'attrezzo sia adatta per inserire I'inserto selezionato (vedere le istruzioni relative alla regolazione della corsa, riportate a pagina 20).
- Controllare che non vi siano perdite di aria o di olio. In tal caso sostituire eventuali raccordi o guarnizioni danneggiate.

- Controllare che la pressione di alimentazione dell’aria compressa sia di max 7 bar (101,5 psi).

Manutenzione settimanale

- Controllare il livello dell’olio verificando la corsa della rivettatrice. In caso di necessita rabboccare per prevenire malfunzionamenti della rivettrice come riportato (fig. f15).
Revisione della rivettatrice

E consigliabile procedere ad una revisione completa della rivettatrice dopo 600.000 cicli oppure ogni anno.

In questo caso rivolgersi esclusivamente a centri autorizzati dalla FAR S.r.1.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall'impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio,
alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

@ ENTRETIEN

Entretien quotidien

- s’assurer que le tirant fileté n’est pas endommagé.

- controler le systeme d’alimentation d’air comprimé.

- s’assurer que la course de I'outil est adapté a la pose de I'insert sélectionné (voir les instructions relatives au réglage de la course, page 20).
- s’assurer de I'absence de fuites d’air ou d’huile; en présence de fuites changer les raccords ou les garnitures endommageés.

- s’assurer que la pression d’alimentation d’air ne dépasse pas 7 bars (101,5 psi).

Entretien hehdomadaire

- contrdler le niveau d’huile en vérifiant la course de la riveteuse; au besoin ravitailler pour prévenir le mauvais fonctionnement de la riveteuse, en procédant comme indiqué (fig. f15).
Révision de la riveteuse

Il est recommandé de procéder a une révision compléte de la riveteuse au bout de 600.000 cycles ou chaque année.

A cet effet, s’adresser exclusivement a un centre d’assistance agréé FAR S.r.l.

ELIMINATION DE LA RIVETEUSE

Pour I'élimination de la riveteuse, veiller au respect des dispositions Iégales en vigueur dans le pays ou I'limination s’effectue.
Apres avoir débranché la machine de I'alimentation pneumatique, procéder au démontage des différents composants en fonction de la nature des matériaux:
acier, aluminium, matiéres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.

WARTUNG

Tégliche Wartung

- Priifen Sie, dass der Gewindedorn nicht beschadigt ist.

- Priifen Sie das Druckluftversorgungssystem.

- Priifen Sie, dass der Werkzeugshub zur Befestigung der gewahlten Blindnietmutter geeignet ist (siehe die entsprechenden Anweisungen zur Einstellung des Hubs auf Seite 21).
- Priifen Sie, dass keine Luft- oder Olundichtigkeiten vorliegen. Wechseln Sie schadhafte Anschliisse oder Dichtungen in diesem Fall aus.

- Priifen Sie, dass der Druckluftversorgungsdruck maximal 7 bar (101,5 psi) betrdgt.

Wiachentliche Wartung ;

- Kontrollieren Sie den Olstand, indem Sie den Hub der Nietmaschine priifen. Fiillen Sie gegebenenfalls Ol nach, um Funktionsstérungen der Nietmaschine vorzubeugen (Abb. f15).
Uberholung der Nietmaschine

Nach 600.000 Takten oder einem Jahr empfiehlt sich eine Generaliiberholung der Nietmaschine.

Wenden Sie sich in diesem Fall ausschlieBlich an seitens FAR S.r.1. autorisierte Kundendienstzentren.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE

Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab und unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl,
Aluminium, Kunststoff, usw.

Das Entsorgen und Verschrotten geschieht geméss den értlichen Vorschriften.
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@)  MANUTENCION

Manutencidn diaria

- Controlar que el tirante fileteado no se encuentre estropeado.

- Controlar el sistema de alimentacion del aire comprimido.

- Controlar que la carrera del utensilio sea apropiada para introducir la tuerca remachable elegida (véase las instrucciones relativas al ajuste de la carrera, indicadas en la pagina 21).
- Controlar que no ocurran pérdidas de aire o de aceite. En este caso sustituir posibles uniones o juntas estropeadas.

- Controlar que la presion méxima de alimentacion sea 7 bares (101,5 psi).

Manutencién semanal

- Controlar el nivel de aceite probando la carrera de la remachadora. Si necesario llenar para prevenir malfuncionamientos de la remachadora como indicado (fig. f15).
Revision de la remachadora

Se aconseja revisar completamente la remachadora después de 600.000 ciclos 0 cada afio.

En este caso dirigirse s6lo a centros autorizados por la FAR S.r.1.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales.
Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje de todos los componentes dividendoles segun
sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.
La eliminacion de los componentes debera efectuarse segun lo dispuesto por las normas vigentes.

KONSERWACJA

Konserwacja codzienna:

- sprawdzamy czy gwintowany trzpieri nie jest uszkodzony;

- sprawdzamy instalvacje zasilania powietrzem;

- sprawdzamy czy sita zacisku jest odpowiednio ustawiona do danej nitonakretki (s. 21);
- upewnic sie ze nie ma wyciekéw oleju lub nieszczelnych przewoddw powietrza;
- upewnic sig ze ci$nienie zasilajace nie przekracza 7 bar (101,5 psi).
Konserwacja tygodniowa:

- sprawdzamy poziom oleju (rys f15).

Przeglad serwisowy

Zalecamy gruntowny przeglad narzedzia po 600.000 cykli lub corocznie.

W takim przypadku, przegladu moze dokonac tylko autoryzowany serwis FAR.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegdlnych komponentow, segregujac je w zaleznosci od ich typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

TEXHUYECKOE OBCNYKUBAHUE

MoBcepHeBHOE 06CNyXKMBaHNE

- [lpoBepuTh LieN0CTHOCTb Pe3b60BO/ TATOBOIA LUTaHTe.

- [lpoBeputhb cucTeMy noaauy CKatoro Boayxa.

- [lpoBepuThb MOAXOANT N XOZ annapaTa A YCTaHOBKY BbIGPaHHOI BCTaBKY (CMOTPUTE MHCTPYKLMY MO PEryanpoBKe XoAa Ha CTpatuue 21).

- [lpoBeputh UMeloTCs M yTeuKM Bo3Ayxa Ui Macna. Mpyu ux Hanuumu, 3aMeHUTb NoBPeXAEHHbIE PUTUHTY WK NPOKNAAKK.

- [lpoBepuTh AaBreHne NoAauM CKaToro BO3AYXa, KOTOPOE He AOMKHO MpeBbilaTh Makc. 7 6ap (101,5 psi).

ExxeHepenbHoe o6cnyKnBaHne

- [lpoBeputhb ypoBeHb Macna, NyTéM NpoBEpKI X0 3aKnénbiBatoLLero annapata. [pu HeobxoaumocTi 406aBUTL Macna, 4Tobbl U36exaTb NOBPeX AeHNA 3aKNENbIBatOLLIEro annapata, cneays NopAAKY AeCTBIIA, ONUCaHHOMY
Ha cTpaHuue (F15).

TexHUYecKuin ocmoTp

PekomeHpyeTca NpoM3BOANTH MOMHbII TEXHUUECKIiA 0CMOTP 3aKNEénblBaloLLero annapara nocie 600.000 pabouyx LUKNOB WY pa3 B rog.

[Ina 31010 HeobxoaUMO 06paLLaThCA B OQULMANbHbIE LIEHTPbI MoAAePXKKY, UMetolye asTopu3aumio komnakuu FAR s.r.l.

MEPEPABOTKA 3AKJIEMbIBAIOLLErO AMMAPATA

lina nepepa60TK|/| 3aKNénblBatoLLero annapara 06/1t04aTb NONOXeHNA U HOPMbI MeCTHOr0 3aKOHOAaTe/bCTBA.
Tocne Toro, Kak annapat 6y;1eT OTCOEAMHEH OT CUCTEMBI C3KATOro BO3AyXa, Heobxoaumo pa306paTb annapat Ha OTAeNbHble KOMMOHEHTbI 1 paccoOPTUPOBATDL X B 3aBUCMMOCTI OT MaTepuana: Ctanb, anoMIHNIA,
nnactMacca nt.n.
I'IepepaGOTaTb yTMﬂb(prbé B COOTBETCTBUU C HOPMaTBaMU JJ,EVI(TByIOLI.lEI'O MeCTHOro 3aKOHoaTeNbCTBa.

MANUTENGAO

Manutencao diaria

- Controlar se o tirante roscado ndo esté danificado.

- Controlar o sistema de alimentacao do ar comprimido.

- Controlar se o curso da ferramenta é adequado para inserir o inserto selecionado (ver as instrugdes relativas a regulagdo do curso, relatadas na pagina 21).
- Controlar se ndo hé fugas de ar nem de 6leo. Se houver, substituir as eventuais conexdes ou guarni¢des danificadas.

- Controlar se a pressao de alimentac@o do ar comprimido é de no méx. 7 bar (101,5 psi).

Manutencao semanal

- Controlar o nivel do 6leo verificando o curso da rebitadora. Se for preciso, reabastecer para prevenir maus funcionamento da rebitadora conforme indicado (fig. f15).
Revisdo da rebitadora

E aconselhavel fazer uma revisdo completa da rebitadora ap6s 600.000 ciclos ou uma vez por ano.

Neste caso, contactar exclusivamente 0s centro autorizados pela FAR S.r.l.

ELIMINAGAO DA MAQUINA DE REBITAR

Para a eliminagdo da rebitadora, respeitar as prescrigoes impostas pelas leis nacionais.
Depois de ter desligado a maquina do sistema pneumatico, proceder a desmontagem dos varios componentes separando-os em fungao do seu tipo: ago, aluminio,
material plastico, etc.
Proceder em seguida a eliminagao respeitando as leis em vigor.
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SIGNALS

TROUBLE SHOOTING

CAUSE

SOLUTIONS

- Does not fasten the rivet

- Non-powered tool

- Connect the riveting tools to the
compressed air

- Tie rod does not correctly fit the
rivet nut

- Check correct matching and
adherence of rivet nut and tie rod
threads.

- Lack of oil

- Top up oil

- Incorrect tie rod

- Install correct tie rod

- Unfiltered and unlubricated air

- Equip yourself with lubricator
filter assembly

- Worn gaskets

- Contact the service center

- Oil leak
- Qil filler cap not tightened - Tighten correctly
- Inco.rrect COSNBIITE) 61 e - Position the feeding tube correctly
feeding tube
- Air leak - Worn gaskets - Contact the service center

- Breaks on the riveting machine
body

- Contact the service center

- The pneumatic motor runs
slowly

- Air leaking from the motor

- Check sealing’ worn status and if
necessary, replace them

- Air pressure too low

- Increase air pressure

- Air flow is blocked

- Remove cause of blockage

- The rivet nut does not
correctly match the tie rod

- Not correct thread pitch

- Replace tie rod and head

- Tie rod is not correctly installed

- Install correctly the tie rod

- Worn or damaged tie rod

- Replace the tie rod

- Tie rod breaks

34

- Excessive stroke

- Decrease stroke

- Excessive pressure

- Decrease pressure

- Lateral load on the tie rod

75036139 - KJ44/LS-A - rev 02 - ( 09-2022 )
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SINTOMI

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

CAUSA

RIMEDI

- Non esegue la rivettatura

- Rivettatrice non alimentata

- Collegare la rivettatrice all'aria
compressa

- Tirante non in presa sull’inserto

- Verificare filetti in presa

- Mancanza olio

- Eseguire rabbocco olio

- Tirante non corretto

- Montare il tirante corretto

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Perdita d'olio

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Tappo rabbocco olio non serrato

- Serrare correttamente

- Perdita d'aria

- Posizionamento non corretto
del tubo di alimentazione

- Posizionare correttamente il tubo
di alimentazione

- Guarnizioni usurate

- Rivolgersi al centro assistenza

- Rotture sul corpo della
Rivettatrice

- Rivolgersi al centro assistenza

- I motore pneumatico gira
lentamente

- Perdita d'aria dal motore

- Verificare lo stato di usura delle
guarnizioni. Sostituire

- Pressione aria bassa

- Aumentare la pressione aria

- Blocco flusso aria

- Rimuovere il blocco

- L'inserto non si posiziona
sul tirante

- Dimensione filetto non corretta

- Sostituire tirante e testina

- Tirante non correttamente inserito

- Montare correttamente il tirante

- Tirante usurato o danneggiato

- Sostituire il tirante

- Rottura del tirante

- Corsa eccessiva

- Ridurre la corsa

- Pressione eccessiva

- Ridurre la pressione

- Carico laterale sul tirante
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- Mantenere l'utensile in asse

35



iR

@

() YIS

SYMPTOMES

DEPANNAGE

CAUSE

REMEDES

- Loutil a riveter n’effectue pas
le rivetage

- Quitil a riveter non alimenté

- Connecter I'outil a riveter a I'air
comprimé

- Le tirant n’est pas saisi sur l'insert

- Vérifier les filets saisis

- Manque d'huile

- Effectuer le remplissage d'huile

- Tirant Incorrect

- Assembler le bon tirant

- Air non filtré et non lubrifié

- Equipez-vous avec 'Ensemble
Filtre-Lubrificateur

- Contacter le service

. _ prelidiaiisss aprés-vente (SAV)
- Fuite d'huile :
- Le bouchon de remplissage
NN X - Fermer correctement
d'huile n'est pas fermé
- Mauvais positionnement du - Positionner correctement
tube d'alimentation le tube d'alimentation
- Fuite d'air - Joints usés - CEEEEr 1B SEnise

apres-vente (SAV

- Ruptures sur le corps de
Poutil a riveter

- Contacter le service
apres-vente (SAV

- Le moteur pneumatique
tourne lentement

- Fuite d'air du moteur

- Vérifier I'état d'usure des joints.
Remplacer

- Faible pression de l'air

- Augmenter la pression de lair

- Blocage flux d’air

- Enlever le bloc

- Linsert ne se place pas sur
le tirant

- Dimension du filet incorrecte

- Remplacer le tirant et la téte

- Tirant inséré de maniéere
incorrecte

- Assembler le tirant de maniére
correcte

- Tirant usé ou endommageé

- Remplacer le tirant

- Rupture du tirant

36

- Course trop longue

- Réduire la course

- Pression trop haute

- Réduire la pression

- Charge latérale sur le tirant
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FEHLERBEHEBUNG
PROBLEMBESCHREIBUNG URSACHE ABHILFE

- Die Nietmaschine vernietet
nicht

- Nietmaschine nicht mit Strom
versorgt

- Verbinden Sie die Nietmaschine
mit der Druckluft

- Gewindedorn am Blindnietmutter
nicht eingerastet

- Eingerastete Gewinde Uberprifen

- Mangel an Ol

- Ol nachftillen

- Falscher Gewindedorn

- Korrekten Gewindedorn setzen

- Ungefilterte und geschmierte Luft

- Rusten Sie sich mit der
Schmiermittelfilter-Baugruppe aus

- Verschlissene Dichtungen

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Olverlust
- Oleinfulldeckel nicht festgezogen | - Richtig anziehen
- Falsche Positionierung des - Positionieren Sie die
Einfullschlauchs Einzugsréhre richtig
- Luftleck - Verschlissene Dichtungen S LCIEER SO ElR G CEE

Service Center

- Brliche am Kérper der
Nietmaschine

- Wenden Sie sich an das
Service Center

- Der pneumatische Motor
dreht sich langsam

- Luftleckage vom Motor

- Den Verschlei3zustand der
Dichtungen Uberprufen

Ersetzen
- Niedriger Luftdruck - Den Luftdruck erhéhen
- Luftstromblock - Den Block entfernen

- Der Blindnietmutter passt
nicht Uber den Gewindedorn

- Falsche Gewindegréfie

- Gewindedorn und Mundsttick
ersetzen

- Gewindedorn nicht richtig
eingesetzt

- Der Gewindedorn richtig
einsetzen

- Abgenutzter oder beschadigter
Gewindedorn

- Den Gewindedorn ersetzen

- Bruch des Gewindedornes

- Zu viel Hub

- Den Hub reduzieren

- Zu viel Luftdruck

- Den Luftdruck reduzieren

- Seitliche Belastung auf dem
Gewindedorn
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- Das Werkzeug in der Achse
halten
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

SINTOMAS CAUSA REMEDIO
. - Conectar la remacadora al
- Remachadora no alimentada : .
aire comprimido
- Tirante sin toma sobre la tuerca
- Comprobar las roscas en toma
remachable
- No remacha - Falta de aceite

- Recargar aceite

- Tirante no correcto

- Montar el tirante correcto

- Aire non filtrado y lubricado

- Equiparse con el grupo filtro
lubricador

- Perta de aceite

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Tapon de llenado de aceite
no apretado

- Ap retar correctamente

- Perta de aire

- Posicionamiento incorrecto del
tubo de alimentacion

- Coloque el tubo de alimentacion
correctamente

- Juntas desgastadas

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- Roturas sobre el cuerpo
de la remachadora

- Péngase en contacto con el
servicio tecnico

- El motor neumatico gira
lentamente

- Fuga de aire del motor

- Comprpbar el estado de desgaste
de las juntas. Reemplaza

- Baja presion de aire

- Aumentar la presion del aire

- Bloquear de flujo de aire

- Quitar el bloque

- La tuerca no esta posicionada
sobre el tirante

- Dimension de la rosca incorrecta

- Reemplacar el tirante y la cabeza

- Tlrante no insertado
correctamente

- Montar el tirante de manera
correcta

- Tirante desgastado o danado

- Volver a remplazar el tirante

- Rotura del tirante

38

- Carrera excesiva

- Reducir la carrera

- Presion excesiva

- Reducir la presion

- Carga lateral sobre el tirante
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OZNAKI

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

- Nie wykonuje nitowania

- Nitownica nie jest zasilana

- Przytaczy¢ nitownice do
sprezonego powietrza

- Trzpien nieumocowany
w nitonakretce

- Sprawdzi¢ gwinty mocowania

- Brak oleju

- Dola¢ olej

- Niewtasciwy trzpien

- Zamontowac wtasciwy trzpien

- Niefiltrowane i naoliwione
powietrze

- Zaopatrzyc sie w zespot filtra
smarownicy

- Wyciek oleju

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Korek wlewu oleju nie jest
dokrecony

- Dokreci¢ prawidtowo

- Utrata powietrza

- Nieprawidtowe ustawienie
rurowego przewodu zasilajgcego

- Ustawi¢ prawidtowo rurowy
przewdd zasilajacy

- Zuzyte uszczelki

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Uszkodzenia na korpusie
nitownicy

- Skontaktowac sie z centrum
obstugi klienta

- Niskie obroty silnika
pneumatycznego

- Ubytek powietrza z silnika

- Sprawdzi¢ zuzycie uszczelnien.
Wymienic

- Niskie cisnienie powietrza

- Zwiekszyc ci$nienie powietrza

- Zablokowanie przeptywu
powietrza

- Usung¢ blokade.

- Nitonakretka nie wchodzi
na trzpien

- Niewtasciwy rozmiar gwintu

- Wymienic trzpien i teb

- Trzpien wprowadzony
nieprawidtowo

- Zamontowac prawidtowo trzpien

- Trzpien zuzyty lub uszkodzony

- Wymienic trzpien

- Uszkodzenie trzpienia

- Zbyt duzy skok

- Zmniejszyc skok

- Nadmierne cisnienie

- Zmniejszyc cisnienie

- Boczne obcigzenie trzpienia

75036139 - KJ44/LS-A - rev 02 - ( 09-2022 )

- Utrzymad narzedzie wyosiowane
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MOMCK HENCMPABHOCTEI
CUrHAJIbI MPUYMHA MEPbI 11 UCMIPABJIEHUA

- He BbinonHsaer KIenkKy

- B 3aknenoyHunK He noctynaet
nuTaHue

- nOAKﬂ}O‘-II/ITb 3aKNenoYvyHuK K
nofave CKatoro so3ayxa

- Ban He 3a)kMmaeT pe3bboByto
3aKnenky

- NpoBepbTe pe3bby 3axnma

- HexBaTka macna

- Jonente macno

- HenpaBunbHO BbiGpaH Ban

- YcTaHOBUTE NPaBUNbHO
nofo6paHHbIN Ban

- Bo3gyx HednnbTpoBaHHbIN
n 6e3 cmasKkum

- O6opynoBathb y3en NoAroToBKM
BO34yXa

- YTeuka macna

- I3HOLWeHHble YMJIOTHEHUA

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- KpblwKa fonvekm macna
He 3aTsAHyTa

- npaBI/IJ'IbHO 3aTAHYTb KPbILLKY

- YTeuka Bo3ayxa

- MNopatowmi WwnaHr HenpPaBUIbHO
yCTaHOB/EH

- [lpaBUNbHO yCTaHOBUTL
noaaoLWNA WNaHr

- I3HOLWeHHble YNJIOTHEHUA

- O6paTnTeCh B CEPBUCHDIN LIEHTP

-Nonomka KopnycCa 3aknernovyHnKka

- O6paTnTECh B CEPBUCHDIN LIEHTP

- [MHeBMaTHyeckun geuraTenb
BpaLLaeTca MeasieHHO

- YTeuka BO3yXa 3 ABUraTtenA

- [poBepbTe cocToAHNE N3HOCa
YNIOTHEHUW. 3amMmeHunTe

- Hn3koe gasneHune so3gyxa

- YBennubTte gaBneHus Bo3gyxa

- 3a6NOKMPOBaH BO3AYLLUHbIN NOTOK

- Ypanute 3actonopvBaHue

- Pe3bboBas 3aKknenka Ha Bany
He yCTaHaBMMBaeTCA

- HenpaBunbHO BbibpaH pa3mep
pe3b0Obl

- 3ameHunTe ronI0BKY 1 Bal

- Ban HenpaBmnbHO ycTaHOBNEH

- BbinonHWTe NpaBunbHbIN
MOHTaX BaJia

- Ban nsHoweH nnu noBpexkaeH

- 3aMeHuTe Ban

- Pa3pbIB Bana

40

- Cnvwkom 6onblLuon xon

- YMeHbLInTe Xop,

- CNnIKOM BbICOKOE iaBJieHne

- YMeHbLlunTe AaBfieHmne

- YMeHbLlunTe gaBneHue
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SINTOMAS

SOLUGAO DE PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCOES

- Nao realiza a rebitagem

- Rebitadora né&o ligada

- Ligue a rebitadora ao ar
comprimido

- Fixacao dos grampos no prego

- Realize a manutencao dos
grampos

- Falta de 6leo

- Realize o reabastecimento
de dleo

- Bico incorreto

- Substitua o bico

- Aria non filtrata e lubrificata

- Dotarsi di Gruppo Filtro
Lubrificatore

- Vedantes gastos

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- Fuga de dleo 5 : -
- Tampéao de enchimento de d6leo
~ - Aperte corretamente
nao apertado
- Posicionamento incorreto do tubo | - Posicione o tubo de alimentacao
de alimentacgéo corretamente
- Fuga de ar - Vedantes gastos - LS Cl e =l O €

assisténcia técnica

- Quebras no corpo da rebitadora

- Entre em contato com a
assisténcia técnica

- O motor pneumatico corre
devagar

- Fuga de ar do motor

- Verifique o estado de desgaste
da vedacao e, se necessario,
substitua-os

- Pressao de ar muito baixa

- Aumentar a pressao do ar

- Bloquear o fluxo de ar

- Remova o bloqueio

- A porca de rebite nao combi-
na corretamente com o tirante

- Passo de rosca nao correto

- Substitua o tirante e a cabega

- A bico nao esta instalado
corretamente

- Instale corretamente o tirante

- Tirante desgastado ou danificado

- Substitua o tirante

- Quebras de tirante

- Curso excessivo

- Diminuir o traco

- Pressao excessiva

- Diminuir a pressao

- Carga lateral no tirante
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Fas st
SPARE PARTS
Tab. 1/5 Tah. 2/5
No. CODE Q.ty DESCRIPTION No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT
001 | 71346563| 1 | Head M4 -8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Right spear valve G
002 | 71346568| 1 | Tie rod 8-32 UNC 022G 713158| 1 | Obturator G
003 | 71346565| 2 | Head M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Tierod 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Gasket OR 5-256 A
005 | 71346570 1 | Tierod 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Gasket OR 5-612 A
006 | 71346567 1 | Head 1/4'-20 UNC 026Q 711722| 1 | Gasket B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571 1 | Tie rod 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Seeger ring JV 25
008 | 71346564 1 | Head M8 - 5/16"-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | Jacket
009 | 71346572 1 | Tie rod 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Screw TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Hexagonal unit for tie-rod 030A 713390| 2 | Gasket OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 | Qil container assembly 031A 713392 1 | Gasket OR 2-030 A
012 712225 1 | Wrench 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Air connector
033 | 71346556| 1 | Hydraulic piston
034Q | 71346559 1 | Gasket Q
035A 713272] 1 | Gasket OR 2-125 A
036 | 71345260 1 | Ring nut
037A 710244 1 | Gasket OR 2-130 A
038A 713275| 1 | Gasket OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Pneumatic Motor FOO1
040 | 72A00188| 1 | Valve unit for motor control
041 | 71345263 1 | NutM16x1
042 | 72A00107| 1 | Driving unit
043 | 71345516| 1 | Spring
044 | 71345515| 1 | Sleeve carrying tie rod
045 713308 2 | Cap
046 | 71346562| 1 | Sleeve
KIT 047 713170] 4 | Ring nut
048 716198 1 | Screw TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Pneumatic kit 049 | 72000359| 1 | Fender motor
023A | 71C00529| 1 | Gasket XR 008 PP180 B 050 710555 1 | Washer 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Gasket OR 5-256 051 713405| 1 | Screw TBCE M6 x 10 1SO 7380
025A 710258| 1 | Gasket OR 5-612 052 713406 2 | Screw TSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | Gasket OR 2-007 100G 710319| 1 | Dowel M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392 1 | Gasket OR 2-030
035A 713272| 1 | Gasket OR 2-125
037A 710244 1 | Gasket OR 2-130 KIT
038A 713275 1 | Gasket OR 2-122
055AHI 716060 5 | Gasket OR2-010 KITC | 74000109 0il-dynamic cylinder kit
056AHI 710918 2 | Gasket OR 2-005
057AHI 711338| 2 | Gasket OR 2-003 KITD | 74000025 Hook kit
058A 713394| 1 | Gasket OR 2-106
059A 710376| 2 | Gasket OR 2-009 KITE | 74000021 Silencer kit
061A 710528 1 | Gasket OR 008
062A 710572 1 | Gasket OR 2-120 KITF | 74000029 Rod kit
063A 710385| 2 | Gasket OR 2-006
064A 713398| 1 | Gasket OR 2-340 KITG |74000073 Spear valve unit
066A 713271 2 | Gasket OR 2-014 021G | 71345174| 1 | Right spear valve
067AP 713192| 5 | Cage 022G 713158| 1 | Obturator
070A | 71C00297| 2 | Gasket OR 6-700 100G 710319] 1 | Dowel M5x5 UNI 5923-67
075A 713400 7 | Gasket OR 5-616
077A | 71C00355| 1 | Gasket OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | Gasket OR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | Gasket OR 2-109
082A 716209| 1 | Gasket OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | Gasket OR 2-117
KITQ | 74000108 0il-dynamic kit
026Q 711722| 1 | Gasket B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Gasket
080Q | 71346560| 2 | Gasket TTS 16x21x5,7
KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of
different parts in different quantities. different parts in different quantities.
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KIAA7IS A A3
SPARE PARTS
Tah. 3/5 Tab. 4/5
No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT
053 | 71345649| 1 | Unscrewing button 097 713199 1 | Spring
054 | 71345648| 1 | Push-button 098 713196 1 | Protection bottom
055AHI| 716060 4 | Gasket OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Seegerring 11 UNI 7435
056AHI| 710918| 2 | Gasket OR 2-005 AHI
057AHI| 711338| 2 | Gasket OR 2-003 AHI
058A 713394 1 | Gasket OR 2-106 A
059A 710376 2 | Gasket OR 2-009 A
060 713401 1 | PinNRBg3x19.8
061A 710528| 1 | Gasket OR 008 A
062A 710572| 1 | Gasket OR 2-120 A
063A 710385| 2 |Gasket OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 Upper piston kit KIT
KITI | 74000034 Lower piston kit KITN | 74000030 Pneumatic piston kit
KITL | 74000035 Retaining plate kit KITO | 74000031 Pneumatic jacket kit
KITM | 74000111 Handgrip kit KITP | 74000023 Coil kit
KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of KIT It indicates that the part is sold in kits consisting of
different parts in different quantities. different parts in different quantities.
Tah. 4/5 Tab. 5/5
No. CODE Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE Q.ty DESCRIPTION
055AHI| 716060 1 | Gasket OR 2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 | Bearing 61801
064A 713398| 1 | Gasket OR 2-340 A 002 | 71345645 1 | Gear cage
065 713306| 1 | Tubeo8x7 003 | 71345644| 3 | Planetary gear
066A 713271 2 | Gasket OR 2-014 A 004 | 71345643 1 | Crown gear
067AP 713192| 5 | Cage AP 005 | 71345642 1 | Washer
068 | 71C00305| 1 | Ring nut1/4" 006 | 71C00763| 1 | Bearing AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Overpressure valve unit 007 | 71345640 1 | Connector
070A | 71C00297| 2 | Gasket OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Spring ping 1,5x 10 UNI 6875
071 | 72000423 1 | Body 009 | 71345639 5 | Vane
072 713403| 1 |Ballg55 010 | 71345638| 1 | Rotor
073 | 71345272 1 | Valve cap 011 | 71345637 1 | Outside body
074 | 71345273| 1 | Valve 012 | 71345641 1 | Backcap
075A 713400| 7 | Gasket OR 5-616 A 013 713037 1 |Ping2x9.8
076 | 72A00028| 1 | Air connector unit 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Bearing 695-ZZ
077A | 71C00355| 1 | Gasket OR 1,78 x 8,73 A A 72A00125 Pneumatic Motor FOO1
078A | 71C00356| 1 | Gasket OR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558| 1 | Rod guide connector
080Q | 71346560, 2 | Gasket TTS 16x21x5,7 Q
081A 710350 1 | Gasket OR 2-109 A
082A 716209 1 | Gasket OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Gasket OR 2-117 A
084 713319] 1 | NutM22x1,25
085 713320f 1 | Connector
086 | 71346561| 1 | Rod
087 713197 1 | Body cover
088 713194| 1 | Knob
089 713316] 1 | Ring nut
090 713191] 1 | Disc
091 712575| 1 | Screw TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Tapping screw TSP g 2,5x 12
093 713317| 1 | Flanged connector
094 713318| 1 | Driving shaft
095 713321 1 | Double-thread screw
096 713322] 1 | Screw M5
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3 °o YA
PARTI DI RICAMBIO
Tav. 1/5 Tav. 2/5
N° coD. Qt. DESCRIZIONE N° coD. Qt. DESCRIZIONE KIT
001 | 71346563| 1 | Testina M4 - 8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Otturatore Destro G
002 | 71346568 1 | Tirante 8-32 UNC 022G 713158 1 | Otturatore G
003 | 71346565, 2 | Testina M5 -10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Tirante 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Guarnizione OR 5-256 A
005 | 71346570| 1 | Tirante 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Guarnizione OR 5-612 A
006 | 71346567| 1 | Testina 1/4"-20 UNC 026Q 711722| 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571 1 | Tirante 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Anello seeger JV 25
008 | 71346564| 1 | Testina M8 - 5/16"-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557, 1 | Camicia
009 | 71346572| 1 | Tirante 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Vite TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Gruppo esagonale M 10 030A 713390 2 | Guarnizione OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 | Struttura contenitore olio 031A 713392| 1 | Guarnizione OR 2-030 A
012 712225| 1 | Chiave a brugola 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Raccordo aria
033 | 71346556| 1 | Pistone oleodinamico
0340 | 71346559| 1 | Guarnizione Q
035A 713272| 1 | Guarnizione OR 2-125 A
036 | 71345260 1 | Ghiera
037A 710244 1 | Guarnizione OR 2-130 A
038A 713275| 1 | Guarnizione OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Motore pneumatico FOO1
040 | 72A00188| 1 | Gruppo valvola controllo Motorino
041 | 71345263| 1 | Dado M 16 x 1
042 | 72A00107| 1 | Gruppo trascinamento
043 | 71345516 1 | Molla
044 | 71345515| 1 | Cannotto porta tirante
045 713308 2 | Tappo
046 | 71346562| 1 | Cannotto
KIT 047 713170| 4 | Ghiera
048 716198| 1 | Vite TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Kit Pneumatico 049 | 72000359| 1 | Protezione motorino
023A | 71000529| 1 | Guarnizione XR 008 PP180 B 050 710555| 1 | Rondella 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Guarnizione OR 5-256 051 713405| 1 | Vite TBCE M6 x 10 1SO 7380
025A 710258| 1 | Guarnizione OR 5-612 052 713406 2 | Vite TSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | Guarnizione OR 2-007 100G 710319| 1 | Grano M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392| 1 | Guarnizione OR 2-030
035A 713272| 1 | Guarnizione OR 2-125
037A 710244| 1 | Guarnizione OR 2-130 KIT
038A 713275| 1 | Guarnizione OR 2-122
055AHI 716060 5 | Guarnizione OR 2-010 KITC | 74000109 Kit Cilindro Oleodinamico
056AHI 710918| 2 | Guarnizione OR 2-005
057AHI 711338| 2 | Guarnizione OR 2-003 KITD | 74000025 Kit Gancio
058A 713394| 1 | Guarnizione OR 2-106
059A 710376| 2 | Guarnizione OR 2-009 KITE | 74000021 Kit Silenziatore
061A 710528| 1 | Guarnizione OR 008
062A 710572| 1 | Guarnizione OR 2-120 KITF | 74000029 Kit Asta
063A 710385| 2 | Guarnizione OR 2-006
064A 713398| 1 | Guarnizione OR 2-340 KITG |74000073 Gruppo otturatore
066A 713271| 2 | Guarnizione OR 2-014 021G | 71345174 1 | Otturatore Destro
067AP 713192 5 | Gabbia 022G 713158| 1 | Otturatore
070A | 71C00297| 2 | Guarnizione OR 6-700 100G 710319 1 | Grano M5x5 UNI 5923-67
075A 713400 7 | Guarnizione OR 5-616
077A | 71000355| 1 | Guarnizione OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | Guarnizione OR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | Guarnizione OR 2-109
082A 716209| 1 | Guarnizione OR 5-243
083A | 71C01561| 1 Guarnizione OR 2-117
KITQ | 74000108 Kit Oleodinamico
026Q 711722 1 | Guarnizione B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Guarnizione
080Q | 71346560 2 | Guarnizione TTS 16x21x5,7
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti
da particolari diversi in quantita diverse. da particolari diversi in quantita diverse.
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S o Fas
PARTI DI RICAMBIO
Tav. 3/5 Tav. 4/5
N° coD. Qt. DESCRIZIONE KIT N° coD. Qt. DESCRIZIONE KIT
053 | 71345649| 1 | Pulsante di svitamento 097 713199 1 | Molla
054 | 71345648| 1 | Pulsante 098 713196| 1 | Fondello antiurto
055AHI 716060 4 | Guarnizione OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Anello Seeger 11 UNI 7435
056AHI 710918 2 | Guarnizione OR 2-005 AHI
057AHI 711338| 2 | Guarnizione OR 2-003 AHI
058A 713394| 1 | Guarnizione OR 2-106 A
059A 710376 2 | Guarnizione OR 2-009 A
060 713401] 1 | Rullino NRB g 3x19.8
061A 710528| 1 | Guarnizione OR 008 A
062A 710572| 1 | Guarnizione OR 2-120 A
063A 710385| 2 |Guarnizione OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 Kit Pistone superiore KIT
KITI | 74000034 Kit Pistone inferiore KITN | 74000030 Kit Pistone pneumatico
KITL | 74000035 Kit Piastra di ritegno KITO | 74000031 Kit camicia pneumatica
KITM | 74000111 Kit Impugnatura KITP | 74000023 Kit Spoletta
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti
da particolari diversi in quantita diverse. da particolari diversi in quantita diverse.
Tav. 4/5 Tav. 5/5
N° coD. Qt. DESCRIZIONE KIT N° coD. Qt. DESCRIZIONE
055AHI 716060 1 | Guarnizione OR 2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 | Cuscinetto 61801
064A 713398| 1 | Guarnizione OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Portasatelliti estremo
065 713306| 1 | Tubo@8x7 003 | 71345644| 3 | Satellite
066A 713271 2 | Guarnizione OR 2-014 A 004 | 71345643| 1 | Corona
067AP 713192| 5 | Gabbia AP 005 | 71345642| 1 | Rondella
068 | 71C00305| 1 | Ghiera 1/4" 006 | 71C00763| 1 | Cuscinetto AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Gruppo valvola sovrapressione 007 | 71345640 1 | Raccordo
070A | 71C00297| 2 | Guarnizione OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Spina elasticag 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Corpo 009 | 71345639| 5 | Aletta
072 713403| 1 | Sferag5,5 010 | 71345638| 1 | Rotore
073 | 71345272| 1 | Tappo Valvola 011 | 71345637 1 | Corpo esterno
074 | 71345273| 1 | Spoletta 012 | 71345641| 1 | Piattello posteriore
075A 713400 7 | Guarnizione OR 5-616 A 013 713037] 1 | Rullinog2X9,8
076 | 72A00028| 1 | Gruppo raccordo 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Cuscinetto 695-2Z
077A | 71C00355| 1 | Guarnizione OR 1,78 x 8,73 A A 72A00125 Motore pneumatico FOO1
078A | 71C00356| 1 | Guarnizione OR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558| 1 | Raccordo guida stelo
080Q | 71346560 2 | Guarnizione TTS 16x21x5,7 Q
081A 710350 1 | Guarnizione OR 2-109 A
082A 716209 1 | Guarnizione OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Guarnizione OR 2-117 A
084 713319] 1 | Dado M 22 x 1,25
085 713320| 1 | Raccordo
086 | 71346561 1 | Stelo
087 713197 1 | Coperchio corpo
088 713194| 1 | Pomello
089 713316 1 | Ghiera
090 713191 1 | Disco per pomello
091 712575| 1 | Vite TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Vite TSP autofilettante 92,5 x 12
093 713317| 1 | Raccordo flangiato
094 713318| 1 | Albero trascinatore
095 713321 1 | Vite 2 principi
096 713322 1 | ViteM5
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PIECES DETACHEES
Tav. 1/5 Tav. 2/5
N° CODE Q.té DESCRIPTION N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT
001 | 71346563| 1 | Tate M4 - 8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Obturateur droit G
002 | 71346568| 1 | Tirant 8-32 UNC 022G 713158 1 | Obturateur G
003 | 71346565| 2 | Téte M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Joint XR 008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Tirant 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Joint OR 5-256 A
005 | 71346570 1 | Tirant 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Joint OR 5-612 A
006 | 71346567 1 | Tate 1/4"-20 UNC 026Q 711722| 1 | Joint B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571| 1 | Tirant 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Bague seeger JV 25
008 | 71346564| 1 | Tate M8 - 5/16'-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | Chemise
009 | 71346572| 1 | Tirant 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Vis TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Ensemble hexagone pour tirant 030A 713390) 2 | Joint OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 | Structure conteneur huile 031A 713392| 1 | Joint OR 2-030 A
012 712225 1 | Clé 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Raccord air
033 | 71346556| 1 | Piston oleodynamique
034Q | 71346559| 1 | Joint Q
035A 713272 1 | Joint OR 2-125 A
036 | 71345260 1 | Bague
037A 710244 1 | Joint OR 2-130 A
038A 713275| 1 | Joint OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Moteur Pneumatique FOO1
040 | 72A00188| 1 | Ensemble soupape contréle moteur
041 | 71345263| 1 | Ecrou M16x 1
042 | 72A00107| 1 | Ensemble d’entrainement
043 | 71345516| 1 | Ressort
044 | 71345515| 1 | Tube porte tirant
045 713308| 2 | Bouchon
046 | 71346562 1 | Tube
KIT 047 713170| 4 | Bague
048 716198| 1 | Vis TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Kit pneumatique 049 | 72000359| 1 | Protection moteur
023A | 71C00529| 1 | Joint XR 008 PP180 B 050 710555| 1 | Rondelle 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Joint OR 5-256 051 713405| 1 | Vis TBCE M6 x 10 ISO 7380
025A 710258| 1 | Joint OR 5-612 052 713406 2 | Vis TSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | Joint OR 2-007 100G 710319 1 | Ecrou M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392 1 | Joint OR 2-030
035A 713272 1 | Joint OR 2-125
037A 710244 1 | Joint OR 2-130 KIT
038A 713275| 1 | Joint OR 2-122
055AHI 716060 5 | Joint OR 2-010 KITC | 74000109 Kit Cylindre oléodynamique
056AHI 710918| 2 | Joint OR 2-005
057AHI 711338| 2 | Joint OR 2-003 KITD | 74000025 Kit crochet
058A 713394 1 | Joint OR 2-106
059A 710376| 2 | Joint OR 2-009 KITE | 74000021 Kit silencieux
061A 710528 1 | Joint OR 008
062A 710572 1 | Joint OR 2-120 KITF | 74000029 Kit barre
063A 710385| 2 | Joint OR 2-006
064A 713398 1 | Joint OR 2-340 KITG |74000073 Ensemble obturadeur
066A 713271 2 | Joint OR 2-014 021G | 71345174| 1 | Obturateur droit
067AP 713192| 5 | Cage 022G 713158 1 | Obturateur
070A | 71€00297| 2 | Joint OR 6-700 100G 710319] 1 | Ecrou M5x5 UNI 5923-67
075A 713400 7 | Joint OR 5-616
077A | 71C00355| 1 | Joint OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | JointOR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | Joint OR 2-109
082A 716209| 1 | Joint OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | Joint OR 2-117
KITQ | 74000108 Kit hydraulique
026Q 711722| 1 | Joint B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Joint
080Q | 71346560| 2 | Joint TTS 16x21x5,7
KIT Indique que lapiéce estvendue dans desKITS composés KIT Indique que lapiece estvendue dans des KITS composés
de diverses pieces dans des quantités différentes. de diverses pieces dans des quantités différentes.
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PIECES DETACHEES
Tav. 3/5 Tav. 4/5
N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE Q.te DESCRIPTION KIT
053 | 71345649| 1 | Poussoir de dévissage 097 713199 1 | Ressort
054 | 71345648| 1 | Poussoir 098 713196, 1 | Culot de protection
055AHI 716060| 4 | Joint OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Bague seeger 11 UNI 7435
056AHI 710918| 2 | Joint OR 2-005 AHI
057AHI 711338| 2 | Joint OR 2-003 AHI
058A 713394| 1 | Joint OR 2-106 A
059A 710376] 2 | Joint OR 2-009 A
060 713401 1 | Molette NRBg 3x19.8
061A 710528| 1 | Joint OR 008 A
062A 710572] 1 | Joint OR 2-120 A
063A 710385 2 |Joint OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 Kit piston supérieur KIT
KITI | 74000034 Kit piston inférieur KITN | 74000030 Kit piston pneumatique
KITL | 74000035 Kit plaque d’arrét KITO | 74000031 Kit chemise pneumatique
KITM | 74000111 Kit poignée KITP | 74000023 Kit bohine
KIT Indique quela piece estvendue dans desKITS composés KIT Indique que lapiece estvendue dans des KITS composés
de diverses pieces dans des quantités différentes. de diverses piéces dans des quantités différentes.
Tav. 4/5 Tav. 5/5
N° CODE Q.té DESCRIPTION KIT N° CODE Q.te DESCRIPTION
055AHI 716060 1 | Joint OR 2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 | Coussinnet 61801
064A 713398| 1 | Joint OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Porte-satellite extréme
065 713306) 1 | Tuyaup 8x7 003 | 71345644| 3 | Satellite
066A 713271] 2 | Joint OR 2-014 A 004 | 71345643 1 | Couronne
067AP 713192| 5 | Cage AP 005 | 71345642| 1 | Rondelle
068 | 71C00305| 1 | Bague 1/4" 006 | 71C00763| 1 | Coussinnet AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Ensemble soupape surpression 007 | 71345640 1 | Raccord
070A | 71C00297| 2 | Joint OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Goupille élastique @ 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Corps 009 | 71345639| 5 | Ailette
072 713403| 1 | Billegb,5 010 | 71345638| 1 | Rotor
073 | 71345272| 1 | Bouchon soupape 011 | 71345637| 1 | Corps extérieur
074 | 71345273| 1 | Bobine 012 | 71345641| 1 | Cuvette postérieur
075A 713400] 7 | Joint OR 5-616 A 013 713037| 1 | Molette g2 x9,8
076 | 72A00028| 1 | Groupe raccord air 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Coussinnet 695-Z2Z
077A | 71C00355| 1 | Joint OR 1,78 x8,73 A A 72A00125 Moteur Pneumatique FOO01
078A | 71C00356| 1 | JointOR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558| 1 | Raccord guide tige
080Q | 71346560 2 | Joint TTS 16x21x5,7 Q
081A 710350 1 | Joint OR 2-109 A
082A 716209 1 | Joint OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Joint OR 2-117 A
084 713319] 1 | EcrouM22x1,25
085 7133201 1 | Raccord
086 | 71346561 1 | Tige
087 713197| 1 | Couvercle corps
088 713194, 1 | Bouton
089 713316 1 | Bague
090 713191 1 | Disque
091 712575 1 | Vis TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Vis autotaraudeuse TSP @ 2,5 x 12
093 713317 1 | Raccord a bride
094 713318| 1 | Arbre d’entrainement
095 713321 1 | Vis deux filets
096 713322 1 | VisM5
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Taf. 1/5 Taf. 2/5
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT
001 | 71346563| 1 | Mundstiick M4 - 8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Rechter VerschluB G
002 | 71346568 1 | Gewindedorn 8-32 UNC 022G 713158 1 | VerschluB G
003 | 71346565 2 | Mundstiick M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Dichtung XR 008 PP180 B A
004 | 71346569, 1 | Gewindedorn 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Dichtung OR 5-256 A
005 | 71346570 1 | Gewindedorn 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Dichtung OR 5-612 A
006 | 71346567| 1 | Mundstiick 1/4'-20 UNC 026Q 711722| 1 | Dichtung B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571 1 | Gewindedorn 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Seeger-Ring JV 25
008 | 71346564| 1 | Mundstiick M8 - 5/16"-18 UNC 5/16'-24 UNF 028 | 71346557 1 | Gehduse
009 | 71346572| 1 | Gewindedorn 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Schraube TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Sechskantgruppe fiir Zugbolzen 030A 713390| 2 | Dichtung OR 2-007
011 | 72A00053| 1 | Ol Flasche 031A 713392| 1 | Dichtung OR 2-030 A
012 712225| 1 | Schlissel 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Luftanschluss
033 | 71346556| 1 | Hydraulischer Kolben
034Q | 71346559 1 | Dichtung Q
035A 713272| 1 | Dichtung OR 2-125 A
036 | 71345260, 1 | Nutmutter
037A 710244 1 | Dichtung OR 2-130 A
038A 713275| 1 | Dichtung OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Druckluftmotor FOO1
040 | 72A00188| 1 | Ventileinheit fiir Motorsteuerung
041 | 71345263 1 | Mutter M 16 x 1
042 | 72A00107| 1 | Mitnehmersatz
043 | 71345516| 1 | Feder
044 | 71345515 1 | Zugbolzentrdger
045 713308| 2 | Verschluss
046 | 71346562| 1 | Rohrchen
KIT 047 713170 4 | Nutmutter
048 716198| 1 | Schraube TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Pneumatisches Kit 049 | 72000359| 1 | Motorsghutz
023A | 71000529, 1 | Dichtung XR 008 PP180 B 050 710555 1 | Unterlegscheibe 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Dichtung OR 5-256 051 713405| 1 | Schraube TBCE M6 x 10 1SO 7380
025A 710258| 1 | Dichtung OR 5-612 052 713406 2 | Schraube TSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | Dichtung OR 2-007 100G 710319 1 | Korn M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392| 1 | Dichtung OR 2-030
035A 713272| 1 | Dichtung OR 2-125
037A 710244 1 | Dichtung OR 2-130 KIT
038A 713275| 1 | Dichtung OR 2-122
055AHI 716060 5 | Dichtung OR 2-010 KITC | 74000109 Kit 6ldynamischer Zylinder
056AHI 710918 2 | Dichtung OR 2-005
057AHI 711338 2 | Dichtung OR 2-003 KITD | 74000025 Kit Haken
058A 713394| 1 | Dichtung OR 2-106
059A 710376 2 | Dichtung OR 2-009 KITE | 74000021 Kit Schalldampfer
061A 710528 1 | Dichtung OR 008
062A 710572 1 | Dichtung OR 2-120 KITF | 74000029 Kit Schalldampfer
063A 710385| 2 | Dichtung OR 2-006
064A 713398| 1 | Dichtung OR 2-340 KITG |74000073 Verschluss Gruppe
066A 713271| 2 | Dichtung OR 2-014 021G | 71345174| 1 | Rechter VerschluB
067AP 713192 5 | Kéfig 022G 713158| 1 | VerschluB
070A | 71C00297| 2 | Dichtung OR 6-700 100G 710319] 1 | Korn M5x5 UNI 5923-67
075A 713400 7 | Dichtung OR 5-616
077A | 71C00355| 1 | Dichtung OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | Dichtung OR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | Dichtung OR 2-109
082A 716209| 1 | Dichtung OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | Dichtung OR 2-117
KITQ | 74000108 Oldynamik Kit
026Q 711722| 1 | Dichtung B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Dichtung
080Q | 71346560| 2 | Dichtung TTS 16x21x5,7
KIT Dieses Wortgibtan, daB der Teilin KIT von verschiedenen KIT Dieses Wortgibtan, daB der Teilin KIT von verschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird. Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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ERSATZTEILE
Taf. 3/5 Taf. 4/5
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT
053 | 71345649| 1 | Ausldseknopf 097 713199 1 | Feder
054 | 71345648| 1 | Drucktaste 098 713196| 1 | Bodenscheibe
055AHI 716060, 4 | Dichtung OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Seeger-Ring 11 UNI 7435
056AHI 710918| 2 | Dichtung OR 2-005 AHI
057AHI 711338| 2 | Dichtung OR 2-003 AHI
058A 713394| 1 | Dichtung OR 2-106 A
059A 710376 2 | Dichtung OR 2-009 A
060 713401] 1 | Bolzen NRBo 3x19.8
061A 710528| 1 | Dichtung OR 008 A
062A 710572| 1 | Dichtung OR 2-120 A
063A 710385| 2 |Dichtung OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 Kit Oberkolben KIT
KITI | 74000034 Kit Unterkolben KITN | 74000030 Kit pneumatischer Kolben
KITL | 74000035 Kit Feststellplatte KITO | 74000031 Kit pneumatisches Gehduse
KITM | 74000111 Kit Handgriff KITP | 74000023 Kit Ziinder
KIT Dieses Wortgibtan, daB der TeilinKIT von verschiedenen KIT Dieses Wortgibtan, daB der Teilin KIT von verschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird. Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
Taf. 4/5 Taf. 5/5
Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE Merge BESCHREIBUNG
055AHI 716060 1 | Dichtung OR 2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 | Lager 61801
064A 713398| 1 | Dichtung OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Planetentréger
065 713306 1 | Rohro8x7 003 | 71345644| 3 | Planetenrad
066A 713271] 2 | Dichtung OR 2-014 A 004 | 71345643| 1 | Kranz
067AP 713192 5 | Kifig AP 005 | 71345642 1 | Unterlegscheibe
068 | 71C00305| 1 | Nutmutter 1/4" 006 | 71C00763| 1 | Lager AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Uberdruckventileinheit 007 | 71345640 1 | Anschlussstiick
070A | 71C00297| 2 | Dichtung OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Spannstift @ 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Kdrper 009 | 71345639| 5 | Rippe
072 713403| 1 | Kugel@ 5,5 010 | 71345638| 1 | Laufer
073 | 71345272| 1 | Ventilverschluss 011 | 71345637| 1 | Aussenschaft
074 | 71345273| 1 | Ventil 012 | 71345641, 1 Hinterteller
075A 713400| 7 | Dichtung OR 5-616 A 013 713037| 1 | Bolzeng2x9,8
076 | 72A00028| 1 | LuftanschluBstiickeinheit 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Lager 695-ZZ
077A | 71C00355| 1 | Dichtung OR 1,78 x 8,73 A A 72A00125 Druckluftmotor FOO1
078A | 71C00356| 1 | Dichtung OR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558| 1 | Fiihrung Schaftanschlussstiick
080Q | 71346560, 2 | Dichtung TTS 16x21x5,7 Q
081A 710350| 1 | Dichtung OR 2-109 A
082A 716209 1 | Dichtung OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Dichtung OR 2-117 A
084 713319] 1 | Mutter M 22 x 1,25
085 713320 1 | Anschlussstiick
086 | 71346561 1 | Schaft
087 713197 1 | Kdrperdeckel
088 713194| 1 | Knopf
089 713316 1 | Nutmutter
090 713191 1 | Scheibe
091 712575| 1 | Schraube TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Schraube TSP@2,5x12
093 713317 1 | FlanschanschluBstiick
094 713318 1 | Mitnehmewelle
095 713321 1 | Schraube
096 713322| 1 | Schraube M 5
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PIEZAS DE REPUESTO
Tab. 1/5 Tab. 2/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION Ne. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
001 | 71346563| 1 | Cabeza M4 - 8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Obturador derecho G
002 | 71346568| 1 | Tirante 8-32 UNC 022G 713158 1 | Obturador G
003 | 71346565 2 | Cabeza M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Junto XR 008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Tirante 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Junto OR 5-256 A
005 | 71346570| 1 | Tirante 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Junto OR 5-612 A
006 | 71346567| 1 | Cabeza 1/4"-20 UNC 026Q 711722| 1 | Junto B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571| 1 | Tirante 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Anillo Seeger JV 25
008 | 71346564 1 | Cabeza M8 - 5/16'-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | Chaqueta
009 | 71346572| 1 | Tirante 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Tornillo TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Grupo hexagono para tirante 030A 713390| 2 | Junto OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 Estructura Recipiente aceite 031A 713392 1 | Junto OR 2-030 A
012 712225| 1 | Llave tubolar acodada 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Empalme aire
033 | 71346556| 1 | Piston oleodinamico
034Q | 71346559| 1 | Junto Q
035A 713272] 1 | Junto OR 2-125 A
036 | 71345260, 1 | Virola
037A 710244| 1 | Junto OR 2-130 A
038A 713275| 1 | Junto OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Motor Pneumatico FOO1
040 | 72A00188| 1 | Unidad valvula control motor
041 | 71345263| 1 | TuercaM 16 x 1
042 | 72A00107| 1 | Unidad de arrastre
043 | 71345516| 1 | Muelle
044 | 71345515| 1 | Manguito portatirante
045 713308 2 | Tap6n
046 | 71346562| 1 | Manguito
KIT 047 713170 4 | Virola
048 716198 1 | Tornillo TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Kit pneumatico 049 | 72000359| 1 | Proteccion motor
023A | 71C00529| 1 | Junto XR 008 PP180 B 050 710555| 1 | Arandela 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Junto OR 5-256 051 713405| 1 | Tornillo TBCE M6 x 10 1SO 7380
025A 710258 1 | Junto OR 5-612 100G 710319 1 | Tornillo M5x5 UNI 5923-67 G
030A 713390 2 | Junto OR 2-007
031A 713392| 1 | Junto OR 2-030
035A 713272| 1 | Junto OR 2-125
037A 710244 1 | Junto OR 2-130 KIT
038A 713275| 1 | Junto OR 2-122
055AHI 716060 5 | Junto OR2-010 KITC | 74000109 Kit cilindro oleodinamico
056AHI 710918 2 | Junto OR 2-005
057AHI 711338| 2 | Junto OR 2-003 KITD | 74000025 Kit gancho
058A 713394 1 | Junto OR 2-106
059A 710376 2 | Junto OR 2-009 KITE | 74000021 Kit silenciador
061A 710528 1 | Junto OR 008
062A 710572 1 | Junto OR 2-120 KITF | 74000029 Kit varilla
063A 710385| 2 | Junto OR 2-006
064A 713398| 1 | Junto OR 2-340 KITG |74000073 Grupo obturador
066A 713271 2 | Junto OR 2-014 021G | 71345174 1 | Obturador derecho
067AP 713192 5 | Jaula 022G 713158 1 | Obturador
070A | 71€00297| 2 | Junto OR 6-700 100G 710319 1 | Tornillo M5x5 UNI 5923-67
075A 713400| 7 | Junto OR 5-616
077A | 71C00355| 1 | Junto OR1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | Junto OR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | Junto OR 2-109
082A 716209| 1 | Junto OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | Junto OR 2-117
KITQ | 74000108 Kit oleodinamico
026Q 711722 1 | Junto B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Junto
080Q | 71346560| 2 | Junto TTS 16x21x5,7
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por
piezas distintas en cantidades distintas. piezas distintas en cantidades distintas.
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PIEZAS DE REPUESTO
Tab. 3/5 Tab. 4/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT Ne. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
053 | 71345649| 1 | Pulsador de desenroscado 097 713199 1 | Muelle
054 | 71345648 1 | Pulsador/Interruptor 098 713196/ 1 | Goma antichoque
055AHI| 716060, 4 | Junto OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Anillo Seeger 11 UNI 7435
056AHI| 710918 2 | Junto OR 2-005 AHI
057AHI| 711338| 2 | Junto OR 2-003 AHI
058A 713394 1 | Junto OR 2-106 A
059A 710376 2 | Junto OR 2-009 A
060 713401| 1 | Pivote NRB@ 3 x19.8
061A 710528 1 | Junto OR 008 A
062A 710572| 1 | Junto OR 2-120 A
063A 710385| 2 |Junto OR 2-006 A
KITH | 74000033 Kit piston superior KIT
KITI | 74000034 Kit piston inferior KITN | 74000030 Kit piston neumatico
KITL | 74000035 Kit placa de retencion KITO | 74000031 Kit chaqueta neumatica
KITM | 74000111 Kit empufiadura KITP | 74000023 Kit bohina
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por
piezas distintas en cantidades distintas. piezas distintas en cantidades distintas.
Tab. 4/5 Tab. 5/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION
055AHI| 716060, 1 | Junto OR 2-010 AHI 001 | 71C00764, 1 | Cojinete 61801
064A 713398| 1 | Junto OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Portasatelite extremo
065 713306| 1 | Manguerag 8 x 7 003 | 71345644| 3 | Satelite
066A 713271] 2 | Junto OR 2-014 A 004 | 71345643| 1 | Corona
067AP 713192] 5 | Jaula AP 005 | 71345642 1 | Arandela
068 | 71C00305| 1 | Virola 1/4" 006 | 71C00763| 1 | Cojinete AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Unidad valvula sobrepresion 007 | 71345640 1 | Empalme
070A | 71C00297| 2 | Junto OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Clavija elastica g 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423 1 | Cuerpo 009 | 71345639 5 | Aleta
072 713403| 1 |Bolag55 010 | 71345638| 1 | Rotor
073 | 71345272| 1 | Tapodn valvula 011 | 71345637| 1 | Cuerpo externo
074 | 71345273| 1 | Espoleta 012 | 71345641 1 | Platillo trasero
075A 713400) 7 | Junto OR5-616 A 013 713037| 1 | Pivote@2x9,8
076 | 72A00028| 1 | Unidad empalme aire 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Cojinete 695-2Z
077A | 71C00355| 1 | Junto OR1,78x 8,73 A A 72A00125 Motor Pneumatico FOO1
078A | 71C00356| 1 | Junto OR1,78x7,66 A
079 | 71346558| 1 | Empalme guia vastago
080Q | 71346560, 2 | Junto TTS 16x21x5,7 Q
081A 710350 1 | Junto OR 2-109 A
082A 716209 1 | Junto OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Junto OR 2-117 A
084 713319] 1 | TuercaM 22 x1,25
085 713320 1 | Empalme
086 | 71346561 1 | Véstago
087 713197 1 | Tapon cuerpo
088 713194 1 | Perilla
089 713316] 1 | Virola
090 713191 1 | Disco para perilla
091 712575| 1 | Tornillo TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Tornillo TSP autorroscante g 2,5 x 12
093 713317| 1 | Empalme rebordeado
094 713318 1 | Arbol de arrastre
095 713321 1 | Tornillo 2 principios
096 713322 1 | Tornillo M 5
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CZESCI ZAMIENNE
Tab. 1/5 Tab. 2/5
Numer | Kod. |L.szt. OPIS Numer Kod. |L.szt. OPIS ZESTAW
001 | 71346563| 1 | Kolnierza M4-8-32 UNC 021G | 71345174| 1 | Uszczelniacz dx G
002 | 71346568| 1 | Trzpieni8-32 UNC 022G 713158 1 | Uszczelniacz G
003 | 71346565| 2 | Kolnierza M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | Uszczelka XR008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Trzpieni 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | Uszczelka OR5-256 A
005 | 71346570 1 | Trzpieni 10-32 UNF 025A 710258| 1 | Uszczelka OR5-612 A
006 | 71346567| 1 | Kolnierza 1/4"-20 UNC 026Q 711722 1 | Uszczelka B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571| 1 | Trzpieni 1/4"-20 UNC 027 713402 1 | Piericieri Seeger JV 25
008 | 71346564| 1 | Kolnierza M8 -5/16"-18 UNC5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | Ostona
009 | 71346572| 1 | Trzpieni5/16"-18 UNC 029 716150| 2 | SrubaTSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Zestaw szesciokat do trzpieni 030A 713390 2 | Uszczelka OR2-007
011 | 72A00053| 1 | Zesptpojemnik oleju 031A 713392 1 | Uszczelka OR 2-030 A
012 712225| 1 | Kluczimbusowy 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Krciec powietrza
033 | 71346556| 1 | Thok oleodynamiczny
0340 | 71346559 1 | Uszczelka Q
035A 713272| 1 | Uszzelka OR 2-125 A
036 | 71345260 1 | Nasadka piercieniowa
037A 710244| 1 | Uszczelka OR 2-130 A
038A 713275 1 | Uszczelka OR2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Silnik Pneumatyczny F001
040 | 72A00188| 1 | Zespétzaworu kontrolnego
041 | 71345263| 1 | NakretkaM16x1
042 | 72A00107| 1 | Zespétciagnacy
043 | 71345516| 1 | Sprezyna
044 | 71345515 1 | Tulejka nosna Korek
045 713308 2 | Korek
046 | 71346562| 1 | Tulejka
ZEST AW 047 713170 4 Nasadka pierscieniowa
048 716198 | 1 Sruba TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Zestaw uszczelek 049 | 72000359| 1 | Ostonasilnika
023A | 71C000529| 1 | Uszczelka XR 008 PP180 B 050 710555| 1 | Podkfadka 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | Uszczelka OR5-256 051 713405| 1 | SrubaTBCEM6x 10150 7380
025A 710258| 1 | Uszczelka OR5-612 052 713406 2 | SrubaTSCEMé4x 25 UNI5933
030A 713390 2 | Uszczelka OR 2-007 100G 710319| 1 | Sruba M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392 1 | Uszczelka OR2-030
035A 713272 1 | Uszczelka OR 2-125
037A 710244| 1 | Uszczelka OR 2-130
038A 713275 1 | Uszczelka OR2-122 ZESTAW
055AHI|  716060| 5 | Uszczelka OR2-010 KITC | 74000109 Zestaw cylinder oleodynamiczny
056AHI 710918| 2 | Uszczelka OR 2-005
057AHI 711338| 2 | Uszczelka OR 2-003 KITD | 74000025 Zestaw zawiesia
058A 713394| 1 | Uszczelka OR 2-106
059A 710376 2 | Uszczelka OR 2-009 KITE | 74000021 Zespét thumika
061A 710528| 1 | Uszczelka OR 008
062A 710572 1 | Uszczelka OR 2-120 KITF | 74000029 Zestaw osi tloka
063A 710385| 2 | Uszczelka OR 2-006
064A 713398| 1 | Uszczelka OR 2-340 KITG | 74000073 Zespot przepustnicy
066A 713271| 2 | Uszczelka OR2-014 021G | 71345174| 1 | Uszczelniacz dx
067AP 713192 5 | Koszyczek 022G 713158| 1 | Uszczelniacz
070A | 71C00297| 2 | Uszczelka OR 6-700 100G 710319 1 | Sruba M5x5 UNI 5923-67
075A 713400| 7 | Uszczelka OR5-616
077A | 71C00355| 1 | Uszczelka OR1,78x8,73
078A | 71C00356| 1 Uszczelka OR 1,78 x 7,66
081A 710350| 1 | Uszczelka OR 2-109
082A 716209| 1 | Uszczelka OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | Uszczelka OR2-117
KITQ | 74000108 Zestaw oledynamiczny
026Q 711722 1 | Uszczelka B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | Uszczelka
080Q | 71346560| 2 | UszczelkaTTS 16x21x5,7
ZE ST AW Wskazuje iz dana czesc jest sprzedawana w zestawie skladajacym siez ZE ST AW Wskazuje iz dana czesc jest sprzedawana w zestawie skladajacym sie z
roznych czesci i w rdznych ilosciach. réznych czesci i w réznych ilosciach.
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CZESCI ZAMIENNE
Tab. 3/5 Tab. 4/5
Numer Kod. L. szt. OPIS ZESTAW Numer Kod. L. szt. OPIS ZESTAW
053 | 71345649 1 | Przycisk wykrecania 097 713199] 1 | Sprezyna
054 | 71345648| 1 | Przycisk 098 713196| 1 | Denko ochronna
055AHI| 716060 4 | Uszczelka OR2-010 AHI 099 713434| 1 | Pierscien Seeger 11 UNI 7435
056AHI|  710918| 2 | Uszczelka OR2-005 AHI
057AHI|  711338| 2 | Uszczelka OR2-003 AHI
058A 713394| 1 | Uszczelka OR 2-106 A
059A 710376| 2 | Uszczelka OR 2-009 A
060 713401 1 | Waleczek NRBg3x19.8
061A 710528 | 1 | Uszczelka OR 008 A
062A 710572 1 | Uszczelka OR 2-120 A
063A 710385| 2 | Uszczelka OR 2-006 A
ZESTAW
KITH | 74000033 Zestaw gornego ttoku ZE ST AW
KITI | 74000034 Zestaw dolnego ttoku KITN | 74000030 Zestaw tlok pneumatyczny
KITL | 74000035 Zestaw Plytka blokujaca KITO | 74000031 Zespdt ostony pneumat.
KITM | 74000111 Zestaw serwisowy rekojesci KITP | 74000023 Zestaw tulejki
ZEST AW Wskazuje iz dana czesc st sprzedawana w zestawie skladajacym siez ZESTAW Wskazuje iz dana czesc jest sprzedawana w zestawie skladajacym sie z
réznych czesci i w rznych ilosciach. roznych czesci i w rznych ilosciach.
Tab. 4/5 Tab. 5/5
Numer Kod. |L.szt. OPIS ZESTAW Numer Kod. |L.szt. OPIS
055AHI|  716060| 1 | Uszczelka OR2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 | toiysko 61801
064A 713398| 1 | Uszczelka OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Krzyzak satelitéw kraficowy
065 713306| 1 | Rurag8x7 003 | 71345644| 3 | Satelita
066A 713271 2 | Uszczelka OR2-014 A 004 | 71345643| 1 | Kolo koronowe
067AP 713192 5 | Koszyczek AP 005 | 71345642| 1 | Podkladka
068 | 71C00305| 1 | Nasadka pierscieniowa 1/4” 006 | 71C00763| 1 | tozysko AY7-7
069 | 72B00021| 1 | Zespdtzaworu nadcisnieniowego 007 | 71345640 1 | Ztaczka
070A | 71C00297| 2 | Uszczelka OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Kolek sprezysty ¢ 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Korpus 009 | 71345639| 5 | Skrzydetko
072 713403| 1 | Kulag55 010 | 71345638 1 | Wirnik
073 | 71345272| 1 | Tulejkazweigna 011 | 71345637 1 | Korpus zewnetrzny
074 | 71345273| 1 | Zawor 012 | 71345641 1 | Tarczatylna
075A 713400 7 | Uszzelka OR5-616 A 013 713037 1 | Waleczek 32X 9,8
076 | 72A00028| 1 | Zespétztacza powietrza 1/4" 014 | 71C00762| 1 | tozysko 695-ZZ
077A | 71C00355| 1 | UszzelkaOR1,78x8,73 A A 72A00125 Silnik Pneumatyczny FOO1
078A | 71C00356| 1 | UszczelkaOR1,78x7,66 A
079 | 71346558| 1 | Zacze prowadnikowa trzon
080Q | 71346560 2 | UszczelkaTTS 16x21x5,7 1]
081A 710350 1 | Uszczelka OR 2-109 A
082A 716209| 1 | Uszczelka OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | Uszzelka OR2-117 A
084 713319] 1 | NakretkaM22x 1,25
085 713320 1 | Zycze
086 | 71346561 1 | Trzon
087 713197 1 | Pokrywa korpusu
088 713194 1 | Pokretlo
089 713316| 1 | Nasadka pierscieniowa
090 713191| 1 | Tarcza pokretto
091 712575 1 Sruba TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404 4 | Sruba samogwint.TSPg2,5x 12
093 713317 1 | Ztacze kotnierzowe
094 713318 1 | wat
095 713321 1 | Sruba
096 713322 1 | SubyM5
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ras KOpaa7IS
3AMNACHbIE YACTIU
Yepr. 1/5 Yepr. 2/5
Homep Kopn Kon.Bo OMUCAHUE Homep Kop Kon.Bo OMUCAHUE KIT
001 | 71346563| 1 | lonoska M4-8-32 UNC 021G | 71345174| 1 | Mpasbiit 3aB0p G
002 71346568 1 Pacnopka 8-32 UNC 022G 713158 1 3aTBOp G
003 | 71346565 2 | lonoska M5-10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | YanotHutenbHoe KonbLo XR 008 PP180 B A
004 | 71346569 1 | pacnopra 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 5-256 A
005 | 71346570 1 | pacnopxa 10-32 UNF 025A 710258| 1 | YnnotHutenbhoe konbo OR 5-612 A
006 | 71346567 1 Tonoska 1/4"-20 UNC 026Q 711722 1 | YnnotHutensHoe KonbLo B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571 1 | pacnopra 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | CronopHoe Konblo JV-25
008 | 71346564 1 lonoka M8 - 5/16"-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | O6onouka
009 | 71346572 1 pacnopka 5/16"-18 UNC 029 716150 2 Bunt TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | WecturpatHbiii 610K A1 TATOBOI WTAHIK 030A 713390 2 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 EmkocTb And macna 031A 713392 1 YnnotHuTenbHoe KonbLo OR 2-030 A
012 712225 1 | WecturpaHblit kioy 4 mm 032 | 72A00007 | 1 | Bo3gywHblil GuTuHr
033 | 71346556| 1 TMAPOAMHAMUYECKUiA NOPLLIEHb ¢ MACTAHOI CPefioii
034Q | 71346559, 1 | Ynnothutenshoe Q
035A 713272 1 | YnnotHutenbHoe kobiio OR 2-125 A
036 | 71345260 1 3aXKUMHOE KoMbLio
037A 710244 1 YnnotuutenbHoe kobLo OR 2-130 A
038A 713275 1 | YnnotHutenbHoe konbiio OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 MHeBMaTuyeckuil auratens FO01
040 | 72A00188| 1 b1I0K K/1anaHa KOHTPOAs IBUKKA
041 | 71345263| 1 laiikaM 16x 1
042 | 72A00107| 1 | bnok npotarviBanus
043 | 71345516 1 | Mpyxuna
044 | 71345515 1 | Brynka KpenneHus TAroBOi WTaHmM
045 713308 2 | Kpbluwka
046 | 71346562| 1 | Brynka
KIT 047 713170 4 | 3axumHoe KonbLO
048 716198 1 Bunt TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 MHeBMaTHyeckuit komnnekT kit 049 | 72000359| 1 | 3awwra gBukKa
023A | 71C00529| 1 YnnotuutensHoe KobLio XR 008 PP180 B 050 710555 1 [lla6a 400-004-4490
024A | 71000697| 1 YnnotHuTenbHoe Konbuo OR 5-256 051 713405| 1 Bunt TBCE M6 x 10150 7380
025A 710258| 1 YnnotHutenbHoe Konbuio OR 5-612 052 713406| 2 | BuutTSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | YnnotHutenbHoe konbLio OR 2-007 100G 710319 1 | Bunt M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392| 1 YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-030
035A 713272 1 YnnotHuTenbHoe KonbLo OR 2-125
037A 710244| 1 YnnotHuTenbHoe konbLo OR 2-130
038A 713275| 1 | YnnotHutenbHoe Konbuio OR 2-122 KIT
055AHI 716060| 5 | YnnotHutenbHoe konbo OR 2-010 KITC | 74000109 KomnnekT 6noka uunuuppa
056AHI 710918| 2 | YnnotHutenbHoe konbuo OR 2-005
057AHI 711338| 2 | YnnotHutenbHoe konbio OR 2-003 KITD | 74000025 KomnnekT Kpioka
058A 713394| 1 YnnotHuTenbHoe KonbLo OR 2-106
059A 710376| 2 | YnnotHurenbHoe Koblo OR 2-009 KITE | 74000021 Komnnek rnywurens
061A 710528| 1 | YnnotHutenbHoe konbLio OR 008
062A 710572 1 YnnotHutenbHoe Konbuio OR 2-120 KITF | 74000029 Komnnekr wraHru
063A 710385| 2 | YnnothutensHoe konbLo OR 2-006
064A 713398| 1 | YnnotHurensHoe konbLo OR 2-340 KITG | 74000073 Y3en 3atBopa
066A 713271] 2 | YnnotHutenbHoe konblo OR 2-014 021G | 71345174| 1 | Mpas.biit 3atBOp
067AP 713192] 5 | Koxyx 022G 713158| 1 | 3amsop
070A | 71C00297| 2 | YnnotHutenbHoe KonbLio OR 6-700 100G 710319| 1 | Buur M5x5 UNI 5923-67
075A 713400| 7 | YnnotHutensHoe KonbLo OR 5-616
077A | 71C00355| 1 YnnotuutenbHoe koabLo OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 1,78 x 7,66
081A 710350 1 | YnnotHutenbHoe konbLio OR 2-109
082A 716209| 1 YnnotHutenbHoe konbLo OR 5-243
083A | 71C01561| 1 YnnothutenbHoe KonbLo OR 2-117
KITQ | 74000108 TuapoauHaMMYeCKuii KOMNEKT
026Q 711722| 1 | YnnotHutensHoe Konbio B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | YnnotuutenbHoe
080Q | 71346560| 2 | YnnotHutenbhoe konbLo TTS 16x21x5,7
KIT Yka3bIBaer, 4To AeTalb NPOAGETCA B Habope, KOTOpbIi Biouaer B ceb KIT YkasblBaer, 470 AeTanb POAGETCA B Habope, KoTopbli BKNIoYaer B cebs
HECKOMbKO JleTaneit B pasninuHbIX KOMUYECTBaX, HECKOMbKO JeTaneii B pasniuHbIX KOMYECTBaX.
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A a3
3ANACHbBIE YACTH
Yepr.3/5 Yepr. 4/5
Homep Kog Kon.so OMUCAHUE KIT Homep Kog Kon.Bo OMNUCAHUE KIT
053 | 71345649 1 KHonKa ans 0TBUHYMBAHUA 097 713199 1 MpykuHa
054 | 71345648| 1 KHonka 098 713196 1 | 3awwuTtHOE AHULIE
055AHI|  716060| 4 | YnnothutenbHoe konbuo OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | CronopHoe KonbLo 11 UNI 7435
056AHI 710918| 2 | YnnothutenbHoe KonbLo OR 2-005 AHI
057AHI 711338| 2 | YnnotuutenbHoe konbio OR 2-003 AHI
058A 713394 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-106 A
059A 710376 2 | YnnotHutenbHoe konbLio OR 2-009 A
060 713401 1 | PonwkNRB@3x19.8
061A 710528| 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 008 A
062A 710572 1 | YnnotHutensHoe konblo OR 2-120 A
063A 710385| 2 | YnnotHutenbHoe konbio OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 KomnneKT BepxHero nopius KIT
KITI | 74000034 KoMnneKT HKHero nopLiHs KITN | 74000030 KomnneKT nHeBMaTM4eCKmii nopLueHb
KITL | 74000035 KommnneKT npuxuMHOI NNaHKu KITO | 74000031 KoMMieKT MHeBMaTMYeCKo 0605104KM
KITM | 74000111 KomnnekT — pykosTka KITP | 74000023 KomnnekT YenHok
KIT YrasbiBaer, 4To AeTalb NPOAGeTCA B Habope, KoTopblil BKMI0uaeT B e6A KIT YrasbiBaer, uro AeTanb MPofaeTcA B Habope, KoTopbiii BKAI0uaeT B e6A
HeCKOMbKO JeTaneii B pasnuuHbIX KONMYeCTBax. HECKOMbKO JieTaneii B pasnutuHbIX KONMYECTBaX.
Yepr. 4/5 Yepr. 5/5
Homep Kop Kon.Bo OMUCAHUE KIT Homep Kop Kon.Bo OMUCAHUE
055AHI 716060 1 YnnotHuTenbHoe KonbLo OR 2-010 AHI 001 | 71C00764| 1 MoawunHuk 61801
064A 713398| 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 Boaunno catennuta
065 713306 1 | Tpy6ao8x7 003 | 71345644| 3 | Catenaur
066A 713271| 2 | YnnotHutenbHoe kobuo OR 2-014 A 004 | 71345643| 1 | KopoHHas wecTepHs
067AP 713192 5 | Koxyx AP 005 | 71345642| 1 | laii6a
068 | 71C00305| 1 | 3axumHoe Kombo 1/4" 006 | 71C00763| 1 Mopwunuuk AY7-77
069 | 72B00021| 1 | bnok knanaHa u36biTouHoro JaneHus 007 | 71345640 1 | ¢utunr
070A | 71C00297| 2 | YnnotHutensHoe koo OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | SnacTuyHblii WTbipb KOHTAKTHOTO pasbema ¢ 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Kopnyc 009 | 71345639 5 | flonactb
072 713403| 1 | Waps55 010 | 71345638 1 | Potop
073 | 71345272| 1 | Kpbiwka knanana 011 | 71345637| 1 | HapyHblii Kopnyc
074 | 71345273| 1 | knanau 012 | 71345641| 1 | 3aguas kpblwka
075A 713400 7 | YnnotHutenbHoe konbLio OR 5-616 A 013 713037, 1 Ponuk 6 2x9,8
076 | 72A00028| 1 brok Bo3aywwHoro gpuTukra 1/4" 014 | 71C00762| 1 Mogwunuuk 695-77
077A | 71C00355| 1 | YnnotHutensHoe konbuo OR 1,78 x 8,73 A A 72A00125 MHeBMaTMyeckuii aeuratens FO01
078A | 71C00356| 1 YnnotHutenbHoe KonbLo OR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558 1 | OutuHr HanpaBnsIoLIEro CTEPXKHS
080Q | 71346560 2 | YnnotHutenbHoe konbLo TTS 16x21x5,7 (1]
081A 710350 1 | YnnotsutenbHoe konbio OR 2-109 A
082A 716209 1 | YnnotHutenbHoe konbLo OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 YnnotHUTenbHoe KonbLo OR 2-117 A
084 713319 1 Taitka M22 x 1,25
085 713320 1 | Qurunr
086 | 71346561 1 | Crepxenb
087 713197 1 | Kpblwka
088 713194| 1 | Pykonrka
089 713316 1 | 3axumHoe KonbLo
090 713191 1 | v
091 712575| 1 BuHT TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | (amonapesaiowmiica BUHTTSP 92,5 12
093 713317 1 | Onanuesblii puvHr
094 713318| 1 Bepywmit an
095 713321 1 BUHT ¢ 71BYXX0/10B0iA pe3boii
096 713322 1 | BuutM5
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PECAS SOBRESSALENTES
Tab. 1/5 Tab. 2/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION Ne. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
001 | 71346563| 1 | Cabecgote M4 - 8-32 UNC 021G | 71345174 1 | Obturador Direito G
002 | 71346568| 1 | Tirante 8-32 UNC 022G 713158 1 | Obturador G
003 | 71346565| 2 | Cabegote M5 - 10-32 UNF - 10-24 UNC 023A | 71C00529| 1 | O-ring XR 008 PP180 B A
004 | 71346569| 1 | Tirante 10-24 UNC 024A | 71C00697| 1 | O-ring OR 5-256 A
005 | 71346570 1 | Tirante 10-32 UNF 025A 710258| 1 | O-ring OR 5-612 A
006 | 71346567 1 | Cabecote 1/4'-20 UNC 026Q 711722| 1 | O-ring B-094063-B / NEI Q
007 | 71346571| 1 | Tirante 1/4"-20 UNC 027 713402| 1 | Anel Seeger JV 25
008 | 71346564 1 | Cabecote M8 - 5/16"-18 UNC 5/16"-24 UNF 028 | 71346557| 1 | Camisa
009 | 71346572| 1 | Tirante 5/16"-18 UNC 029 716150 2 | Parafuso TSCE M4 x 12 UNI 5933
010 | 72A00105| 5 | Grupo hexagonal 030A 713390 2 | O-ring OR 2-007 A
011 | 72A00053| 1 | Estrutura do contentor de 6leo 031A 713392 1 | O-ring OR 2-030 A
012 712225| 1 | Chave Allen de 4 mm 032 | 72A00007| 1 | Conexdo do ar
033 | 71346556| 1 | Embolo oleodindmico
034Q | 71346559 1 | O-ring Q
035A 713272) 1 | O-ring OR 2-125 A
036 | 71345260 1 | Bracadeira
037A 710244| 1 | O-ring OR 2-130 A
038A 713275| 1 | O-ring OR 2-122 A
039 | 72A00125| 1 | Motor pneumatico FOO1
040 | 72A00188| 1 | Grupo Vélvula controlo Motor
041 | 71345263| 1 | PorcaM 16 x 1
042 | 72A00107| 1 | Grupo de arrasto
043 | 71345516| 1 | Mola
044 | 71345515| 1 | Canula porta-tirante
045 713308| 2 | Tampa
046 | 71346562| 1 | Tubo
KIT 047 713170 4 | Bragadeira
048 716198 | 1 | Parafuso TCCE M4 x 12 UNI 5931
KITA | 74000110 Kit Pneumatico 049 | 72000359| 1 | Protecdo do motor
023A | 71000529| 1 | O-ring XR 008 PP180 B 050 710555| 1 | Anilha 400-004-4490
024A | 71C00697| 1 | O-ring OR 5-256 051 713405| 1 | Parafuso TBCE M6 x 10 ISO 7380
025A 710258| 1 | O-ring OR 5-612 052 713406 2 | Parafuso TSCE M4 x 25 UNI 5933
030A 713390 2 | O-ring OR 2-007 100G 710319 1 | Parafuso M5x5 UNI 5923-67 G
031A 713392| 1 | O-ring OR 2-030
035A 713272] 1 | O-ring OR 2-125
037A 710244| 1 | O-ring OR 2-130 KIT
038A 713275| 1 | O-ring OR 2-122
055AHI 716060 5 | O-ring OR 2-010 KITC | 74000109 Kit Cilindro Oleo-dindmico
056AHI 710918| 2 | O-ring OR 2-005
057AHI 711338 2 | O-ring OR 2-003 KITD | 74000025 Kit Gancho
058A 713394| 1 | O-ring OR 2-106
059A 710376 2 | O-ring OR 2-009 KITE | 74000021 Kit Silenciador
061A 710528 1 | O-ring OR 008
062A 710572| 1 | O-ring OR 2-120 KITF | 74000029 Kit Haste
063A 710385| 2 | O-ring OR 2-006
064A 713398 | 1 0-ring OR 2-340 KITG |74000073 Grupo obturador
066A 713271 2 | O-ring OR 2-014 021G | 71345174| 1 | Obturador Direito
067AP 713192| 5 | Gaiola 022G 713158| 1 | Obturador
070A | 71C00297| 2 | O-ring OR 6-700 100G 710319| 1 | Parafuso M5x5 UNI 5923-67
075A 713400| 7 | O-ring OR 5-616
077A | 71000355 1 | O-ring OR 1,78 x 8,73
078A | 71C00356| 1 | O-ring OR 1,78 x 7,66
081A 710350f 1 | O-ring OR 2-109
082A 716209| 1 | O-ring OR 5-243
083A | 71C01561| 1 | O-Ring 2-117
KITQ | 74000108 Kit Oleo-dindmico
026Q 711722 1 | O-ring B-094063-B / NEI
034Q | 71346559| 1 | O-ring
080Q | 71346560 2 | O-ring TTS 16x21x5,7
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por
piezas distintas en cantidades distintas. piezas distintas en cantidades distintas.
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PECAS SOBRESSALENTES
Tab. 3/5 Tav. 4/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N° cODIGO Qt. DESCRIGAO KIT
053 | 71345649| 1 | Botdo de Desaparafusamento 097 713199| 1 | Mola
054 | 71345648 1 | Botdo 098 713196, 1 | Fundo anti-impacto
055AHI| 716060 4 | O-ring OR 2-010 AHI 099 713434| 1 | Anel Seeger 11 UNI 7435
056AHI| 710918 2 | O-ring OR 2-005 AHI
057AHI| 711338 2 | O-ring OR 2-003 AHI
058A 713394| 1 | O-ring OR 2-106 A
059A 710376] 2 | O-ring OR 2-009 A
060 713401] 1 | PinoNRB @ 3x19.8
061A 710528 1 | O-ring OR 008 A
062A 710572] 1 | O-ring OR 2-120 A
063A 710385| 2 |0O-ring OR 2-006 A
KIT
KITH | 74000033 Kit Pistao superior KIT
KITI | 74000034 Kit Pistao inferior KITN | 74000030 Kit pistdo pneumatico
KITL | 74000035 Kit Chapa de retencgao KITO | 74000031 Kit camisa pneumatica
KITM | 74000111 Kit Pega KITP | 74000023 Kit Pequena Canela
KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por KIT Indica que la pieza se vende en juegos formados por
piezas distintas en cantidades distintas. piezas distintas en cantidades distintas.
Tab. 4/5 Tab. 5/5
N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N°. CODIGO |C.dad DESCRIPCION
055AHI| 716060, 1 | O-ring OR 2-010 AHI 001 | 71C00764, 1 | Rolamento 61801
064A 713398| 1 | O-ring OR 2-340 A 002 | 71345645| 1 | Porta-satélites extremo
065 713306) 1 | Tuboo8x7 003 | 71345644| 3 | Satélite
066A 713271] 2 | O-ring OR 2-014 A 004 | 71345643| 1 | Coroa
067AP 713192| 5 | Gaiola AP 005 | 71345642| 1 | Anilha
068 | 71C00305| 1 | Bracadeira 1/4" 006 | 71C00763| 1 | Rolamento AY7-ZZ
069 | 72B00021| 1 | Grupo vélvula sobrepressao 007 | 71345640 1 | Conector
070A | 71C00297| 2 | O-ring OR 6-700 A 008 | 71C00761| 2 | Pino elastico @ 1,5 x 10 UNI 6875
071 | 72000423| 1 | Corpo 009 | 71345639 5 | Alheta
072 713403| 1 | Esferagh,5 010 | 71345638| 1 | Rotor
073 | 71345272| 1 | Tampa da Vélvula 011 | 71345637 1 | Corpo externo
074 | 71345273| 1 | Espoleta 012 | 71345641 1 | Prato traseiro
075A 713400) 7 | O-ring OR 5-616 A 013 713037 1 | Pinog2x9,8
076 | 72A00028| 1 | Grupo conexdo 1/4" 014 | 71C00762| 1 | Rolamento 695-Z2Z
077A | 71C00355| 1 | O-ring OR 1,78 x 8,73 A A 72A00125 Motor pneumaético FOO1
078A | 71C00356| 1 | O-ring OR 1,78 x 7,66 A
079 | 71346558| 1 | Conector guia da haste
080Q | 71346560, 2 | O-ring TTS 16x21x5,7 ]
081A 710350 1 | O-ring OR 2-109 A
082A 716209| 1 | O-ring OR 5-243 A
083A | 71C01561| 1 | O-Ring 2-117 A
084 713319] 1 | PorcaM 22 x 1,25
085 713320f 1 | Conector
086 | 71346561 1 | Haste
087 713197 1 | Tampa do corpo
088 713194 1 | Manipulo
089 713316 1 | Bracadeira
090 713191| 1 | Disco para manipulo
091 712575| 1 | Parafuso TSCE M5 x 12 UNI 5933
092 713404| 4 | Parafuso TSP autoatarraxante @ 2,5 x 12
093 713317| 1 | Conexdo flangeada
094 713318| 1 | Eixo arrastador
095 713321 1 | Parafusos 2 de argola
096 713322| 1 | Parafuso M 5
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@ L'elenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito web: http://www.
farbo.it ( Organizzazione)

The list of the service centres is available on our website http://www.far.
bo.it ( Organization)

La liste des centres d'assistance est disponible sur notre site internet http://
www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservicesist verfiigbar unter unserer Webseite http://
www.farbo.it ( Organisation)

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio web http://
www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktow serwisowych jest dostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnmcoK cepBMCHBIX LIEHTPOB NPUBEEH HA HaLLeM Beb-caiiTe
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )

©6 00000

A lista de centros de servico esta disponivel no nosso site
Web: http://www.far.bo.it (Organizagao)

BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS e SYSTEMES DE FIXATION e VERBINDUNGSSYSTEME
o SISTEMAS DE FIJACION e SYSTEMY MOCOWANIA e CUCTEMbI KPENMIEHUA ©
* SISTEMAS DE FIXAGAQ

SEDE ¢ HEAD OFFICE  SIEGE e HAUPTSITZ ¢ SEDE * SIEDZIBA © ® OOUCHbIV LEEHTP © SEDE :
S.r.l. Uninominale
Via Giovanni XXIII, 2 - 40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy - Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 - E-mail: commerciale@far.bo.it
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 - E-mail: export@far.bo.it

BUREAU DE LIAISON
2 Rue Maurice Audibert - 69800 ST PRIEST - FRANCE
Tel.: +33 4 72 50 03 83 - E-mail: lyon@far.bo.it

Ofz{0
Off

www.far.bo.it




